Archimmodicus sp. z 0.0 sp. k.
ARCH Ul. Kluczborska 13/1A

I MOD 50-323 Wroctaw

e-mail: pracownia@archimmodicus.pl

Nr projektu ARCHM/43/22

Obiekt Szpital

Adres obiektu Plac Medykdw 1, 41-200 Sosnowiec
Stadium

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BRANZA BUDOWLANA

Inwestor Wojewddzki Szpital Specijalistyczny nr 5 im. $w. Barbary w Sosnowcu
Plac Medykdw 1, 41-200 Sosnowiec

Nr dziatki nr dz. 7416, obreb m. Sosnowiec
identyfikator dziatki: 247501_1.0009.7416

Kategoria obiektu Xi

Temat:

MODERNIZACJA | PRZEBUDOWA ORAZ WYPOSAZENIE SAL OPERACYJNYCH CENTRALNEGO TRAKTU
OPERACYJNEGO WRAZ Z ZAPLECZEM W WOJEWODZKIM SZPITALU SPECJALISTYCZNYM NR 5
IM. SW. BARBARY W SOSNOWCU

BRANZA Stanowisko Imie i nazwisko Nr uprawnien Data Podpis
mgr inzZ. 201/D0OS/09
Budowlana | Opracowat Grzegorz specjainoéé konstrukeyjno- 10.2022
Kedzierski budowlana do projektowania
bez ograniczen

Oswiadczam, ze niniejsze opracowanie zostato wykonane zgodnie z umowg, obowigzujacymi przepisami oraz
zasadami wiedzy technicznej i moze stuzy¢ celowi, dla ktérego zostato wykonane.

Wroctaw, pazdziernik 2022







Spis fresci

ST-O0. WYMAGANIA OGOLNE......uiiieiiiiiiieieieie ettt 5
45000000-7 RODOTY DUAOWIGNE ...iiiiiiiieeee ettt e e e e e e e etbraa e e e e e e eeenaees 5
45215140-0 Roboty budowlane w zakresie obiektdw szpitalNyCh.......ccveeeeviiieiieeieeeee 5

ST-O1. ROBOTY ROZBIORKOWE ........ouiuieieeeeeeteeeeeeeeeeeeeee e s s st s s sansese s eeneeaenas 15
45111300-1 RODOY FOZIDIOTKOWE ...t e et 15
45111100-9 Roboty W ZOKIresie DUIZENIA .....eviiiiiieee e et 15
45111220-6 Roboty W zOKresi€ USUWGANIA QIUZU .....ccecvveeeeeiiieeeeiieeeeeiieeeeeeieeeeeiveeeeeevaeeeeennas 15

ST-O2. ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE: BETONOWANIE, ZBROJENIE ......cocvvvieeiieeeeeeeeeeeeeeeeee 21
45262300-4  BETONOWANIE ... ciiiieieiiiie ettt ettt e et e e e st e e e et eesssbaeeessseeesenseaesensees 21
4526231077  ZITOJENIE ..ttt e et e et e e et e e e e e tte e e e e tte e e e eara e e e eetaeeeeeaaees 21
45262311-4  Betonowani€ KONSITUKCi....uuiiiiciiiiiciiie ettt e e 21

ST-O3. ROBOTY MURARSKIE | MUROWE ..ottt ettt ettt e stae e e e e esveeetaeeesaesssaeessneenns 4]
45262500-6 RODOY MUIAISKIE I MUIOWE.....ciiiiiiieeciiiiieee ettt e ettt e e e e e eetaar e e e e e e eeeanes 41

ST-O4. OKLADZINY TYNKOWE ....ooietiteeiie ettt etteete e steesteeesteessaaeesnseesssteesnseesnseeesssaesssessnsesnns 63
454710000-4  TYNKOWONIE coiiiiiiiiieeeiite e eitte ettt e ettt e e sttt e e s abeeeessabeeessssseeesssssaaesansseaeeenssseesanssees 63
45324000-4 Roboty w zakresie oktadziny tyNKOWE] ......ceivcuiiiiiiiiiieeiiee et 63

ST-O5. KONSTRUKCUE STALOWE ... .ottt ettt et seteesteeesteesstaeesnteesssteesnseesnseesssaesnsnesnnseenns 77
45223100-7 Montaz konstrukCji MEeTAlOWYCN ... 77
45262400-5 Wnoszenie konstrukcii ze stali KONSTTUKCYJNE] .uuvviiiieeiiiiieciiiieeee e, 77
45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stQli.......ccceeeeecieiiecciieiieiee e, 77

ST-06. IZOLACJE TERMICZNE | PRZECIWWILGOCIOWE.......iiiiiiieeiie ettt 86
45320000-6 RODOTY IZOIACYINE oottt ettt e s e bae e e esbbee e ennrtae s ennnes 86
45321000-3  1ZOIACIA CIEPING cetiiieiiiie ettt ettt et e e e st e e e et e e e eabaeesesbaaesenssaaesennnees 86
45261410-1  1ZOIOWANIE AACKNU et et e e e e e e abaee e enans 86

ST-O7. DACHY | POKRYCIA DACHOWE .....oi ittt ettt ettt eeseveesveeesanaeens 93
45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty SPECIANISTYCZNE ....uiiieiieeceeeeee e e e e 93
45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty............... 93
45261200-6 Wykonywanie pokry¢ dachowych i malowanie dachOw ........ccveeveeveeveeneeneen, 93
45261210-9 Wykonywanie pokryE dACNOWYCK c.....uviiiiiiiieeeee e 93
45261214-7 Ktadzenie dachOw DitUMICZNYCN .....covvviiieiie e 93
45261300-7 KtQdZENIE ZAPRIAWY 1 IYNIEN....uiiiiiiiiee ettt ettt e e svte e e e etaee s esbbee e esvaaeeennes 93
45261310-0 KIOAZENIE ZAPIOWY .eiiiiieiiiieeeiiee ettt e eetee e eetee e esttee e e vteeeesaeteeeesaaeeeesssseesenssseesensnses 93
45261320-3 KIAAZENIE NYNIEN .ot e e e e e e e e e eeataereeeeeeeeeaaes 93
45261 400-8 POKIYWOINIE ....eviiieieiiiee ettt ettt e eeitee e e s tteeeesattee e esabteeessnbteeeessseeeeesssaaeeenssseessnssseesenssees 93
452614710-1 1ZOIOWANIE AOCKU .ttt ettt e tte e e et e e e aaee e esntaee e esnaaaeeennnes 93
45261420-4 UszCzZeINIANIE AQCNU..c..uviiiieiiiieeecee et et e e e e vaee e e e 93

ST-8. ROBOTY BLACHARSKIE | DEKARSKIE ...couitieeiiieetieeie ettt e esrte et e eveeeteeesiveessseeesraeesneaeneneas 100
45261300-7 KtQdZENIE ZAPIAWY 1 IYNIEN....tiiiiiciiieecieee ettt e ettt e e e eve e e e staee e e eebaeeeessaeaeenns 100

ST-9. ROBOTY ZWIAZANE Z MONTAZEM STOLARKI ...ttt 106
45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie ... 106
45421000-4 Instalowanie stolarki BUOWIONE] ........cceieciiiiiiiiiieeciec e 106
45421100-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementdw ........ccoveevieecieccieeeneee 106

ST-10. MONTAZ SCIANEK | SUFITOW PODWIESZANYCH Z P£YT GIPSOWO - KARTONOWYCH.... 116
45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem StAli........occcvveeeeciiieieciieeeeciiee e, 116

ST-11. ROBOTY POSADZKARSKIE .....vvieetie ettt ettt ettt ettt ete e e veeeteeesiveeeevaeesaveeenreeesseesnsaeenneas 122



45430000-0 Pokrywanie poOatOg i SCIN ......oiieieeee e e 122

45432100-5 Ktadzenie i wyktadanie POAOG ...ccveiicuiiieiieceeceee e 122
45432130-4 POKIryWANIE POAIOG . cuiiieeeie ettt 122
45432110-8 KtAAZENIE POAIOG vt 122
45432111-5 Ktadzenie wyktadzin elastyCZNYChN.....uvvveiiiiieee e 122
45431000-7  KIOAAZENIE DIYTEK et e e e e e 122
45262321-7  WYrOWNYWANIE POCHOT . .eviiieieeeiee et eeeee ettt eree s 122
ST-12. ROBOTY WYKONCZENIOWE, ROBOTY TYNKARSKIE — TYNKI TRADYCYJNE, MALOWANIE
TYNKOW Lottt sttt 135
45400000-1 Roboty wykohczeniowe w zakresie obiektow budowlanych ........................ 135
45442100-8 RODOTY MAIAISKIE ...oviiiiiiiieecieee et e e e ebtrr e e e e e e eeeaeens 135
45324000-4  TYNKOWONIE ...cooeieiiteeeee ettt eeee e e e e e e eeetaaeeeeeeeeeesasaeeeeeeeeeennanes 135
ST-13. OKLADZINY SCIENNE WEWNETRZNE ..ottt s 141
45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podtdg, scian i tapetowanie §cian ........cccevveveenen. 141
ST-14 DOSTAWA | MONTAZ URZADZEN ...ttt sese s sese s eanaenenas 150
45450000-6 Roboty wykohczeniowe w zakresie obiektdw budowlanych ........................ 150



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O0. WYMAGANIA OGOLNE

Kod CPV

45000000-7 Roboty budowlane
45215140-0 Roboty budowlane w zakresie obiektéw szpitalnych



1. Wymagania ogdlne

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna ST-00. - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlinych dla
poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru Robdt, ktdre
zostang wykonane w ramach zadania: ,,Modernizacja i przebudowa oraz wyposazenie Sal
Operacyjnych Centralnego Traktu Operacyjnego wraz z zapleczem w Wojewddzkim Szpitalu
Specjalistycznym Nr 5 Im. $w. Barbary w Sosnowcu wraz z niezbednq infrastrukturg”.

W zakresie opracowania znajdujg sie roboty budowlane niezbedne do wykonania
ww zadania.

Dane techniczno — ekonomiczne:

BUDYNEK B

wysoko$¢ maksymalna ~ 22,70 m
szeroko$¢ budynku ~19,30m
dtugos¢ budynku ~ 117,88 ml
kubatura bryty ~ 59009,3 m3
powierzchnia zabudowy ~2258,6 m2
ilo§¢ kondygnaciji nadziemnych \

ilo§¢ kondygnaciji podziemnych Il
ilo$¢ klatek schodowych 3 gtéwne,
1 wewnetrzna tqczgca 21 3 pietro

geometria dachu dach ptaski

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowiq cze$¢ Dokumentdw Przetargowych i nalezy je stosowad
w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.0.1.

1.3.Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowaé¢ w powiqzaniu z nizej
wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:
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452623T10-7  ZDIOJENIE .ttt ettt ettt ettt et ettt e s bt e et e st e et e e s bte e s abeeeaeee 21



45262311-4  Betonowanie KONSTTUKCi.....uiiiiiiiiiceciiie et et 21
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2. Ogodlne wymagania dotyczgce Robét

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacjaq, STi poleceniami Inspektora Nadzoru.

3. Obowiqzki Inwestora

Przekazanie dokumentaciji:
Inwestor przekazuje wykonawcy 1 egzemplarz dokumentacji oraz Dziennik Budowy.



Przekazanie Placu Budowy:

Inwestor przekaze Plac Budowy we fragmentach i w czasie przedstawionym przez
Wykonawce i zaakceptowanym przez Inwestora.

Przekazanie projektu zagospodarowania Placu Budowy i programu realizacji inwestyciji.
Ustanowienie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

Zawiadomienie wtasciwych organdw:

Inwestor, co najmniej na 7 dni przed rozpoczeciem robdt zawiadomi Powiatowy Inspektorat
Nadzoru Budowlanego we Wroctawiu dotgczajgc oé$wiadczenie Kierownika Budowy
i Inspektora Nadzoru inwestorskiego o przejeciu obowigzkdw.

Ze wzgledu na specyfike obiektu:

Koszt zabezpieczenia i utrzymania Placu Budowy nalezy uwzgledni¢é w cenach
jednostkowych robot.

Inwestor udostepni Wykonawcy miejsce umozliwiajgce bezpieczne prowadzenie remontu.

4. Obowiqgzki Wykonawcy

Opracowanie  projektu  zagospodarowania  Placu ~ Budowy, projektu  organizaciji
i zabezpieczenia robdt w czasie tfrwania budowy, stosownie do zatwierdzonego projektu
organizacji ruchu dla zapewnienia bezpieczehstwa publicznego i oséb zatrudnionych na
terenie budowy
Opracowanie harmonogramu i terminarza wykonania robét - zaakceptowanych przez
Inwestora.
Opracowanie projekiu organizacji ruchu na czas budowy.
Ustanowienie Kierownika Budowy posiadajgcego przygotowanie zawodowe do petnienia
samodzielnych funkciji technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli robét
budowlanych).
Przejecie Placu Budowy, zabezpieczenie i oznakowanie zgodnie z wymogami prawa
budowlanego. Tre$¢ tablic i miejsce ustawienia nalezy uzgodni¢ z inwestorem.
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za utrzymanie Placu Budowy, od momentu
przejecia Placu Budowy do odbioru kohcowego. W miare postepu robdt, Plac Budowy powinien
by¢ porzgdkowany, usuwane zbedne materiaty, sprzet i zanieczyszczenia.
Zorganizowanie terenu budowy.
Zainstalowanie tymczasowych urzgdzeh zabezpieczajgcych.
Ochrona $rodowiska na Placu Budowy i poza jego obrebem polegajgca zwtaszcza na
zabezpieczeniach przed:
zanieczyszczeniem wody i gruntu przed szkodliwymi substancjami, a w szczegdlnosci:

e paliwem, olejem, chemikaliami, substancjami toksycznymi,

e zanieczyszczeniem powietrza gazami i pytami,

e ucigzZliwosciami dla oséb lub wtasnosci spotecznej wynikajgcymi zwtaszcza ze skazenia,

hatasu.

Ochrona przeciwpozarowa:
przestrzeganie przepisdw ochrony przeciwpozarowe;,
utrzymywanie sprawnego sprzetu przeciwpozarowego wymaganego przepisami,
sktadowanie materiatdw tatwopalnych zgodnie z przepisami i zabezpieczenie przed dostepem
0séb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialiny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji Robét albo spowodowanym przez personel wykonawcy.
Zabezpieczenie wszelkich sieci i instalacji przed uszkodzeniem przed rozpoczeciem robdt
budowlanych.
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Petna odpowiedzialno$¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, materiatami oraz sprzetem
znajdujgcym sie na Placu Budowy (od przejecia Placu do odbioru koncowego robét).
Odpowiedzialno$¢ za wszelkie zniszczenid i uszkodzenia wtasnosci publiczne] i prywatnel.
Lapewnienie zatrudnionym na budowie pracownikom odpowiedniego zaplecza socjalno-
sanitarnego.

Nie dopuszczanie do pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia.
Zabezpieczenie interesdw 0sdb trzecich ze zwrdceniem szczegdinej uwagi na nie utrudnianie
dojazddw i dojs¢ na posesje.

Zabezpieczenie chodnikdw i jezdni — przy wszelkich utrudnieniach w ruchu, miejsce robdt nalezy
zabezpieczyé poprzez ustawienie odpowiednich znakdéw drogowych i zapdr, zgodnie z
projektem organizaciji ruchu na czas budowy.

Stosowanie prawa i innych przepisdw:

Wykonawca zobowigzany jest znac¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centfralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sq w jakikolwiek sposédb zwigzane z robotami.
Wykonawca bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie ich podczas realizacji robdt.

5. Materialy i sprzet

Materiaty stosowane do wykonywania robdét powinny by¢ zgodne z dokumentaciq
projektowqg i obowigzujgcymi normami, posiadaé¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa
dopuszczenia do uzycia, oraz akceptacje Inspektora Nadzoru.

Przechowywanie i sktadowanie materiatdéw - w sposdb zapewniajgcy ich wtasciwg jakos$e
i przydatno$¢ do robdt. Sktadowanie materiatdw  wg  asortymentu z zachowaniem
wymogow bezpieczehstwa i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych prébek. Sprzet
stosowany do wykonywania robdt powinien gwarantowaé jako$¢ robdt okreSlong w
dokumentacji projektowej, PN i warunkach technicznych i STW. i O.R., dobdr sprzetu
wymaga akceptacji Inwestora.

6. Transport

Dobdr srodkdw transportu, wymaga akceptacji Inwestora. Kazdorazowo powinny posiadad
odpowiednie wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku, a takze spetniac
wymagania przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie
i innych parametréw technicznych.

7. Wykonywanie robét

Wszystkie roboty objete kontraktem powinny by¢ wykonane zgodnie

z obowigzujgcymi normami, dokumentacjq i ST, a takze wymaganiami technicznymi dla
poszczegdlnych rodzajéw robdt wyszczegdlnionych w Slepym kosztorysie. Odpowiedzialno$é
za jakos¢ wykonywania wszystkich rodzajoéw robdt wechodzgeych w sktad zadania w catosci
ponosi Wykonawca.

Wykonawca ustanawia Kierownika Budowy posiadajgcego przygotowanie zawodowe do
petnienia samodzielnych  funkcji technicznych w  budownictwie (do  kierowania,
nadzoru i kontroli robdt budowlanych).

8. Dokumenty budowy
W frakcie realizacji Kontraktu Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢, przechowywad
i zabezpieczy¢ nastepujgce dokumenty budowy:

e Dziennik Budowy,

e protokoty z przekazania Placu Budowy,



e protokoty z narad, polecenia Inspektora Nadzoru, korespondencje na budowie,

e ksiege obmiardw,

e dokumenty badan i oznaczen laboratoryjnych,

¢ dokumentacje atestéw jakosciowych wbudowanych elementdw konstrukcyjnych,

e dokumenty pomiaréw cech geometrycznych,

e protokotdw odbioréw robdt.
Pomiary i wyniki badahn powinny byé prowadzone na odpowiednich formularzach,
podpisywanych przez Inwestora i Wykonawce. Dziennik Budowy powinien by¢ prowadzony
scisle wg wymogow obowigzujgcego Prawa Budowlanego, przez Kierownika Budowy.
Prawo do dokonywania zapiséw w Dzienniku Budowy oprdcz Kierownika Budowy i Inspektora
Nadzoru inwestorskiego przystuguije takze:

e przedstawicielom pahstwowego nadzoru budowlanego,

e autorowi projektu,

e o0sobom wchodzgcym w sktad personelu wykonawczego - tylko w  zakresie

bezpieczenstwa wykonywania robdt budowlanych

Ksiega obmiaru jest dokumentem budowy, w ktérym dokonuje sie okresowych wyliczen
i zestawien wykonanych robdt w uktadzie asortymentowym zgodnie
z przedmiarem robét. Ksiege obmiaru prowadzi Kierownik Budowy, a pisemne potwierdzenie
obmiaréw przez Inwestora stanowiq podstawe do obliczen.

9. Kontrola jakosci robét

Za jako$¢ wykonywanych robdt oraz zastosowanych elementéw i materiatéw -
odpowiedzialny jest Wykonawca robdt. W zakresie jego obowigzkdw przed przejeciem
terenu budowy jest opracowanie i przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu
organizacji robdét zawierajgcego mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne oraz
zamierzony sposdéb wykonania robdt zgodnie z projektem i sztukg budowlang.
Projekt organizacji robdt powinien zawierad:

e terminy isposéb prowadzenia robdt,

e organizacje ruchu na budowie,

e oznakowanie Placu Budowy (zgodnie z BHP),

e wykaz maszyn i urzgdzen oraz ich charakterystyke,

e wykaz srodkdw transportu,

e wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowosé wykonania poszczegdlnych

roboét,
e wykaz zespotdw roboczych 1z podaniem ich kwalifikacji i przygotowania
praktycznego,

e Opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej dostarczanych

¢ na budowe materiatdw, sprawdzania i cechowania sprzetu podczas prowadzenia
robét,

e sposbéb postepowania z materiatami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

W zakresie jako$ci materiatdw Wykonawca ma obowigzek:
¢ wyegzekwowadc od dostawcy materiaty odpowiedniej jakosci,
e przestrzegac warunkdéw transportu i przechowywania materiatéw dla zachowania
odpowiedniej ich jakosci,
e okredli¢ i uzgodni¢ warunki dostaw dla rytmicznosci robdt,
e prowadzi¢ biezgce kontrole jakosci otrzymywanych materiatow,
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Wszystkie roboty i materiaty powinny by¢ zgodne z projektem lub ich zmiana uzgodniona z
projektantem.

Badania kontrolne - mogqg by¢ przeprowadzone w przypadku zakwestionowania przez
Inwestora wynikéw badah joko niewiarygodnych. Koszty obcigzajg Inwestora, jesli wyniki
potwierdzajq sie i spetniajg wymogi PN. W przeciwnym wypadku koszty ponosi Wykonawca.
Wymagana jako$¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdw ogdlnych wykonania robdét
(cieplnych, wilgotnosciowych).

Wyniki kontroli materiatéw i wykonania robdt powinny by¢ wpisywane do Dziennika Budowy i
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

10. Obmiar robot

Obmiar robdét polega na wyliczeniv i zestawieniu faktycznie wykonanych robdt i
wbudowanych materiatéw. Obmiar robdt wykonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza w
ksiedze obmiaréw. Obmiar obejmuje roboty zawarte w kontrakcie oraz roboty dodatkowe.
Roboty sq podane w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét.

Obmiar powinien by¢ wykonany w sposéb jednoznaczny i zrozumiaty, dla robdt zanikajgcych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania, dla robdt zakrywanych - przed ich zakryciem.
Obmiary skomplikowanych powierzchni i kubatur powinny by¢& uzupetnione szkicami w
ksiedze obmiardw lub dotgczone do niej w formie zatgcznika.

11. Odbiér robot

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania robdt z umowqg

oraz okreslenie ich wartosci techniczne;.

Odbidér robdt zanikajgcych - jest to ocena ilosci i jakosci robdt, ktére po zakonczeniu
podlegajqg zakryciu, przed ich zakryciem, lub po zakohczeniu robdt, ktére w dalszym procesie
realizacji zanikajqg.

Odbiory czesciowe - jest to ocena ilosci i jakosci, ktdre stanowiq zakohnczony element catego
zadania, wyszczegdlniony w harmonogramie robot.

Odbidr kohcowy - jest to ocena ilosci i jakosci catosci wykonanych robdt wchodzgcych
w zakres zadania budowlanego oraz kohcowe rozliczenie finansowe.

Odbidér ostateczny - (pogwarancyjny) - jest to ocena zachowania wymaganej jakosci
poszczegdlnych elementdw robdt w  okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych
Z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

12. Dokumenty do odbioru robét

Do odbiordw czesciowych i do odbioru kohcowego Wykonawca przygotowuje nastepujgce
dokumenty:

¢ dokumentacje podwykonawczg,

e recepftury i ustalenia technologiczne,

o Dziennik Budowy,

e ksiegi obmiaru,

e wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczenh laboratoryjnych,

e atesty jakosciowe wbudowanych elementdw konstrukcyjnych,

e ocene stanu faktycznego - sporzgdzong na podstawie wynikdw badan i pomiardw

zatgczonych do dokumentdéw odbioru oraz ogledzin podczas odbioru,
e sprawozdanie fechniczne,



¢ dokumentacje podwykonawczg,
o operat kalkulacyjny.
Sprawozdanie techniczne powinno zawierad:
e przedmiot, zakres i lokalizacje wykonanych robét,
o zestawienie zmian wprowadzonych do pierwotnej, zatwierdzonej dokumentacji oraz
formalng zgode Inwestora na dokonywane zmiany,
e uwagi dotyczgce warunkdw realizacji robdt,
e date rozpoczecia i zakonczenia robot

13. Tok postepowania przy odbiorze

Roboty do odbioru Wykonawca zgtasza pisemne w siedzibie Inwestora oraz zapisem w
Dzienniku Budowy i jednoczesnie przekazuje Inwestorowi kalkulacje kosztowq w zakresie
zgtoszonych robdét przy odbiorach czesciowych i kompletny operat kalkulacyjny (kohcowqg
kalkulacjg kosztéw) przy odbiorze koncowym. Odbioru kohcowego dokonuje komisja
powotana przez Inwestora. llos¢ i jakos¢ zakonczonych robdt komisja stwierdza na podstawie
operatu kalkulacyjnego oraz oceny stanu faktycznego i oceny wizualnej. Komisja stwierdza
zgodno$¢ wykonanych robdt z dokumentacjq projektowq oraz z protokotami dotyczgcymi
wprowadzanych zmian.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje nieznacznych odstepstw od dokumentacii
projektowej w granicach ftolerancji i nie majgcych wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne - dokonuje sie odbioru. W przypadku stwierdzenia wiekszych odstepstw,
majgcych wptyw na cechy eksploatacyjne dokonuje sie potrgcen jak za wady trwate.

Jesli Komisja stwierdzi, ze jakos$c¢ robdt znacznie odbiega od wymaganej

w dokumentaciji projektowej - to roboty te wytgcza z odbioru.

Rozliczenie robdét nastepuje na zasadach okreSlonych w Umowie i w Harmonogramie
rzeczowo-finansowym. Roboty dodatkowe zaakceptowane formalnie w odpowiednich
protokotach, rozliczane sg na podstawie ilosci wykonanych faktycznie robdt i ceny
jednostkowej okreslonej dla poszczegdlnych rodzajow robdt w kosztorysie. Cechy obejmuijg
wszystkie czynnosci konieczne do prawidtowego wykonania robdt.

14. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Podstawqg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata warto$¢ wynagrodzenia;
warto$¢ robdt jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robdt okreslonych na
podstawie umowy.

Rozliczenie bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robdt i ich
kohcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czesciowego
robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcqg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

15. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty:
e robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
e warto$¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami
wynikajgcymi z technologii robét z kosztami zakupu,
o wartoé¢ pracy sprzetu z narzutami,
e koszty posrednie (ogdine) i zysk kalkulacyjny,
e podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),
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Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszgcych takich jak np.:
osadzenie elementdw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery
zabezpieczajgce, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin,
wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i
wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

16. Oznaczenia:

ST (S.T.W.i O.R.) - specyfikacja techniczna wykonania i odbioru roboft,
m3 - metr sze$cienny,

m2- mefr kwadratowy,

szt. - sztuka,

kpl. - komplet,

mb — metr biezgcy

17. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna ST-00. - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlinych dla
poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru Robét, ktdre
zostang wykonane w ramach zadania: ,,Przebudowa bloku operacyjnego z tgcznikiem na
terenie  Dolnodlgskiego  Cenfrum  Onkologii we  Wroctawiu  (budynek  A-1)".






SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O1. ROBOTY ROZBIORKOWE

Kod CPV
45111300-1 Roboty rozbidrkowe
45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu






1. Roboty rozbiérkowe
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine"

1.1.Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sqg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét
zwigzanych z zadaniem pod nazwqg ,Rozbudowa i modernizacja Szpitala Uniwersyteckiego
nr 2 im. dr. Jana Biziela w Bydgoszczy - projekt budynku przeznaczonego na cele medyczne
oraz lgdowiska wyniesionego dla smigtowcow LPR realizowanych”.

1.2.Zakres robét
W zakresie przebudowy i modernizacii istniejgcego budynku szpitala:

. Demontaz stolarki okiennej i drzwiowe.

. Wykonanie nowych otwordw okiennych i drzwiowych.

. Demontaz wszystkich §cian dziatowych, sufitéw, posadzek, elementdw oswietlenia,
instalacji wewnetrznych, warstw podktadowych posadzki w miejscu modernizacji
wistniejgcym budynku B (blok operacyjny - Il pietro, czes¢ socjalno
administracyjna - Il pietro, Centralna sterylizacja - niski parter).

J Demontaz istniejgcego bitumicznego pokrycia dachu.

2. Materiatly pochodzqce z rozbiorki

Gruz betonowy, ceglany i silikatowy, stal, drewno, materiaty bitumiczne, materiaty PCV, szkto,
stolarka, ceramika sanitarna, wetna mineralna, styropian.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine".
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.
Przewiduje sie zastosowanie:

. samochoddw ciezarowych,

U mtotdw pneumatycznych,

. elektronarzedzi recznych jak pity mechaniczne, spawarki,
J narzedzi recznych jak pity, mtoty, wozki.

4. Transport
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Samochdd dostawczy, samochdd skrzyniowy, samochdd samowytadowawczy. Odwiezienie
materiatdw z rozbidrki z terenu budowy na lokalne sktadowisko odpaddéw, w miejsce jego
zbidrki lub utylizacji, wg ustaleh z Zamawiajgcym. Transport materiatu pokrywczego (papy,
lepiku i innych materiatdw izolacyjnych) w migjsce jego utylizacji. Nalezy we wtasnym zakresie
rozeznac¢ rynek. Nie nalezy przewidywac ponownego uzycia materiatow.

5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine”.
Prace rozbiérkowe wykonywad recznie i sprzetem mechanicznym recznym. Przy rozbidrkach
konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepisdbw BHP i wykonac stosowne
zabezpieczenia.
Wykonawca przedstawi decyzje zatwierdzajgcg program gospodarki  odpadami
niebezpiecznymi lub informacje o wytwarzanych odpadach oraz o sposobach
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gospodarowania wytworzonymi odpadami albo pozwolenie na wytwarzanie odpaddw,
ktére powstajg w wyniku eksploataciji instalacji, wydane przez organ administraciji publicznej
wtasciwy dla terendw zamknietych.

Podstawa prawna: Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (fj. Dz. U. z 2010r. Nr 185,
poz. 1243 z pézn. zm.) Ustawa Prawo Ochrony Srodowiska z 27 kwietnia 2001r. (tj. Dz.U. 2019
poz. 1396 z pdzn. zm.).

Roboty rozbidrkowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dn.
06.02.2003. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt
budowlanych (Dz. u. z 2003 r. Nr 47, poz. 401), a w szczegdlnosci:

. usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywaé nieprzewidzianego
spadania lub zawalenia sie innego,
. prowadzenie robdt rozbidrkowych, jezeli zachodzi niebezpieczehstwo obalenia

czesci konstrukcji przez wiatr, jest zabronione. Podczas wiatru o szybkosci wiekszej
niz 10 m/sek nalezy roboty wstrzymac.

J w czasie rozbidrki, przebywanie ludzi na nizej potozonych kondygnacjach jest
zabronione,
. gromadzenie materiatu  rozbiérkowego na stropach, schodach i innych

konstrukcyjnych czes$ciach obiektu jest zabronione.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robdt, zgodnos¢ z dokumentacjg projektowaq,
specyfikacjami technicznymi, poleceniami Inspektora Nadzoru, a takze za prowadzenie
robdét zgodnie z umowq. Roboty nalezy wykonac¢ zgodnie z zasadami ochrony srodowiska
i warunkami bezpieczehstwa pracy.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywadé tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty, znaki ostrzegawcze,
zapewni dozdér i wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robdt, bezpieczenstwa
spotecznosci itd.
Przed przystgpieniem do robdt nalezy powiadomic¢ wiascicieli lub zarzgdcdw sgsiednich
nieruchomosci, zawiadomi¢ dostawcdw medidw o koniecznosci ich odciecia.
Czesc robdt nalezy wykonywad z rusztowan oraz podestow roboczych.
Z uwagi na etapowanie inwestyciji, kolejnos¢ robdt nalezy dostosowac réwniez do
poszczegdlnych etapdw realizacji. Nalezy pamietaé o koniecznosci wykonywania robdt w
sposdb nie powodujgcych zaktdcen w funkcjonowaniu pozostatej czesci obiektu.
Kolejnos$¢ robdt rozbidrkowych:

. rozbiérka urzgdzen i instalaciji, demontaz urzgdzen i elementéw instalacii, np. rury
wodne, kanalizacyjne, odciete przewody c.o. itd.

. rozbidrka okien i drzwi,

. rozbidrka $cianek dziatowych,

. rozbiérka dachu, komindw, pokrycia z papy, deskowania,

. rozbidrka posadzek betonowych od kondygnacji najwyzszej do najnizszej,

. rozbidérka $cian od kondygnacji najwyzszej do najnizszej,

. rozbidérka fragmentdw stropdw od kondygnacii najwyzszej do najnizszej,

Do usuwania gruzu w czasie robdt rozbidrkowych nalezy stosowac zsuwnice pochyte lub
rynny zsypowe. Rynny zsypowe powinny mie¢ zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu.
Przewracanie $cian lub innych czesci obiektu przez podkopywanie i podcinanie jest
zabronione. W czasie wykonywania robdt rozbidrkowych sposobami zmechanizowanymi
wszystkie osoby i maszyny powinny znajdowac sie poza strefg niebezpieczng. W czasie
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wykonywania robdt rozbidrkowych sposobem przewracania dtugos¢ umocowanych lin
powinna by¢ trzykrotnie wieksza od wysokosci obiektu, a ich umocowanie powinno byc¢
niezawodne.

Na czas prowadzenia prac rozbidrkowych nalezy przygotowaé tymczasowe stanowisko
gruzu, stali oraz innych materiatow. Materiaty z rozbidrki powinny by¢ sktadowane w miejscu
wyrownanym do poziomu. Materiaty pylgce i inne, ktére moze rozwiewac wiatr, nalezy
przykry¢ plandekami lub siatkg. Przy sktadowaniu materiatdw z rozbidrki odlegtosé stosdw nie
powinna by¢ mniejsza niz = 0,75m - od ogrodzenia i zabudowan, — 5,00m - od statego
stanowiska pracy.

Miedzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawi¢ przejscia
o szerokoéci co najmniej 1 m oraz przejozdy o szerokosci odpowiadajgcej gabarytowi
zatadowanych srodkdw transportowych i powiekszonej o 2m przy ruchu jednokierunkowym i
0 3 m przy ruchu dwukierunkowym srodkdéw poruszanych sitg mechaniczng, 0,6 m przy ruchu
jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym Srodkdw poruszanych przy
pomocy sity ludzkiej.

Po zakonhczeniu prac teren robdt nalezy oczysci¢ i uporzgdkowad. Wykonawca winien
oczysci¢ catqg strefe objetg robotami oraz tereny okoliczne. Wykonawca winien oczysci¢
obszary zewnetrzne oraz elewacje budynkdéw, na ktérych osiadt pyt wytworzony w trakcie
robot rozbidrkowych. Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w
budynkach i na okolicznych terenach. Z tego tytutu, Wykonawca ma obowigzek dokonad
natychmiastowej naprawy na wtasny koszt wszystkich szkéd znanych w momencie odbioru
robot.

Gruziinne elementy pochodzqgce z rozbidrek majg wywozone w miare postepowania robét
rozbidrkowych. Gruz i inne elementy pochodzgce z rozbidrek tadowadé na samochody
ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozi¢ na autoryzowane
wysypiska.

6. Kontrola jakosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku zagrozeh na
miejscu.
7. Jednostka obmiaru
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine”.
Jednostkg obmiarowq robdt jest:

. rozbieranych konstrukcji betonowych i murowych - m3,
J stolarki, ceramiki sanitarnej — szt,

J posadzek, obrobek blacharskich — m2,

. rynien i rur spustowych, rur instalacyjnych — mb,

. stali — kg.

Jednostki obmiarowe powinny by¢ zgodne z jednostkami podanymi w przedmiarze robdt.

8. Odbior robot
Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".
Kierownik budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do dziennika budowy i sprawdzeniu z dokumentacjqg projektowq i S.T.W.i O.R.



9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwiqgzane

. Szczegdbdtowe przepisy z zakresu warunkdw BHP przy robotach rozbidrkowych -
Rozporzgdzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia
28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.

. Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dn. 2 kwietnia 2004 roku
w sprawie sposobdw i warunkdéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobdw
zawierajgcych azbest (Dz. U 22004 r. Nr. 71 poz. 649).

. Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie
ogdinych przepisdw bezpieczehstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844)
. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika

budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz.
953).
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O2. ROBOTY OGOLNOBUDOWLANE: BETONOWANIE, ZBROJENIE

Kod CPV
45262300-4 Betonowanie
45262310-7 Lbrojenie

45262311-4 Betonowanie konstrukciji
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1. Roboty: zbrojenie, betonowanie.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdlne"
1.1.Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie robdt
zwigzanych z zadaniem pod nazwq: ,Modernizacja i przebudowa oraz wyposazenie Sal
Operacyjnych Centralnego Traktu Operacyjnego wraz z zapleczem w Wojewddzkim Szpitalu
Specjalistycznym Nr 5 Im. $w. Barbary w Sosnowcu wraz z niezbednq infrastrukturg”.

1.2.Zakres robét
Roboty zwigzane z betonowaniem i zbrojeniem:

. wykonanie ptyt zelbetowych,
. wykonanie nadprozy zelbetowych,
2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine" .
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadacd:

J Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
i Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

. Certyfikat na znak bezpieczehstwa,

. Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do

zbioru norm poilskich,
W przypadku materiatdbw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.
Sposdéb fransportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt.
Materiaty przewidziane do wykonania robdt okreslone sg w dokumentacii projektowe;.
Dostarczone na teren budowy beton i stal powinny posiadaé atesty producenta
potwierdzajgce ich parametry.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

a. Cement:

Cement pochodzqgcy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-
19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkdw)
klasy:

e dlabetonu C30/37 - klasa cementu 32.5 NA.
Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone $wiadectwo jakosci (atest).
Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki
betonowej musi uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje sie pobierania cementu ze
stacji przesypowych (silosdw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden
rodzaj cementu z tej samej cementowni.
Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegajg sprawdzeniu zawartosci
grudek (zbrylen), nie dajgcych sie rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie.
Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek
niedajgcych sie rozgnie$¢ w palcach i nierozpadajgcych sie w wodzie.
Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm.
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W przypadku, gdy wymienione badania wykazqg niezgodno$¢ z normami, cement nie moze
by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

. cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone
na otwartym terenie zabezpieczone z bokdw przed opadami) lub magazyny
zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i scianach);

. cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe Iub zelbetowe
przystosowane do pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem,
zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzania kontroli objeto$ci cementu
znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych scianach).

. podtogi magazyndw zamknietych powinny by suche i czyste, zabezpieczajgce
cement przed zawilgoceniem | zanieczyszczeniem. Dopuszczalny —okres
przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uptywie terminu frwatosci podanego przez wytwodrnie, w  przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by
przechowywana osobno w sposdb umozliwiajgcy jej tatwe rozrdéznienie.

b. Kruszywo:

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowacd sie statoscig cech fizycznych i jednorod-
noscig

uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢é na placu sktadowym oddzielnie
sktadowane

na umochionym i czystym podtozu w sposdb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywac wytrzymato$¢ badang przez Sciskanie w cylindrze
zgodng

z wymaganiami normy PN-B-06714.40. W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

W kruszywie grubszym zawartos¢ podziarna nie powinna przekraczac 5%, a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

o /3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

o 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

o Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty one
zbadane w placéwce badawczej wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan
spetniajg wymagania dotyczgce gryséw granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:

o zawartos¢ pytdw mineralnych — do 1%,

o zawarto$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%,

o wskaznik rozkruszenia:

o dla gryséw granitowych — do 16%,
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o dla gryséw bazaltowych iinnych — do 8%,

nasigkliwos$¢ — do 1,2%,

mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej — do 2%,

mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna

wywotywac zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

zawartos¢ zwigzkdw siarki — do 0,1%,

zawarto$¢ zanieczyszczeh obcych — do 0,25%,

o zawarto$¢ zanieczyszczeh organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od
wzorcowej wg normy PN-B-06714.26.

o O O O

o

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawarto$¢ poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w
granicach:

o do0,25mm-14+19%,

o do 0,50 mm — 33+48%,

o do 1,00 mm - 53+76%.

Piasek powinien spetniac nastepujgce wymagania:

o zawartos¢ pytdbw mineralnych — do 1,5%,

o reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg normy PN-B06714.34 nie powinna
wywotywac zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,

o zawartod¢ zwigzkdw siarki — do 0,2%,

o zawartos¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,
zawartos¢ zanieczyszczeh organicznych - nie dajgca barwy ciemniegjszej od
wzorcowej wg normy PN-B-06714.26,

o W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

c. Woda zarobowa - wymagania i badania:

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.
Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggdw miejskich, to woda ta nie
wymaga badania.

d. Domieszki i dodatki do betonu:

Dopuszcza sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
o napowietrzajgcym,
o uplastyczniajgcym,
o przyspieszajgcym lub opdznicjgcym wigzanie.
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
o nhapowietrzajgco - uplastyczniajgcych,
o przy$pieszajgco - uplastyczniajgcych.
o Domieszki do betondw muszg mieé¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki
Budowlanej lub Instytut Drog i Mostéw oraz posiadac atest producenta.

e. Beton:

Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujgce
wymagania:
o nasigkliwos¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,
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o mrozoodpornos$¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie
nie wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg
normy PN-B-06250,

o wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy
PN-B-06250,

Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

o z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek
betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencii
zawierajgcych réznq, ale nie wiekszg od dopuszczalnej, iloS¢ piasku,

o za optymalng ilo§¢ piasku przyimuje sie takq, przy ktérej mieszanka betonowa
zageszczonda przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowq.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce:
o 400 kg/m3 - dla betonu klas B25 i B30,
o 450 kg/m3 - dla betonu klas B35 i wyzszych.
o Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie
i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (srednia temperatura dobowa nie nizsza niz
10°C), Srednig wymagang wytrzymatos¢ na Sciskanie nalezy okresli¢c jako réwng 1,3
RbC.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy
PN-B-06250 nie powinna przekraczac:
o warto$ci 2% w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,
o wartoéci 3,5*5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm,
o wartosci  4,5%6,5% dla betonu narazonego na staty dostep wody przed
zamarznieciem przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej
w normie PN-B-06250 symbolem K3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie
podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania - metodqg Ve-Be, metodq stozka opadowego.

Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w
normie PN-B-06250 nie mogqg przekraczac:

o *20% wartosci wskaznika Ve-Be,

o *10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokonaé aparatem
Ve-Be. Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego.

f. Stal zbrojeniowa:
Wtasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowey:
Rb500
o nalezy do klasy stali A-llIN;
o uzywany jako zbrojenie no$ne w konstrukcjach zelbetowych;
o do konstrukcji obcigzonych sitami wielokrotnie zmiennymi i dynamicznymi;
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o stal frudnospajalnag;

o S$rednica pretdw 6-40mm;

o charakterystyczna granica plastycznosci — 500MPa;

o obliczeniowa granica plastycznosci — 420MPq;

o wytrzymato$¢ charakterystyczna na rozcigganie — 550MPa;

Rb500W

o nalezy do klasy stali A-IlIN;

o uzywany jako zbrojenie nosne w konstrukcjach zelbetowych;

o do konstrukcji obcigzonych sitami wielokrotnie zmiennymi i dynamicznymi;

o stal spajalna;

o $rednica pretdw 6-40mm;

o charakterystyczna granica plastycznos$ci — 500MPa;

o obliczeniowa granica plastycznosci — 420MPa;

o wytrzymato$é charakterystyczna na rozcigganie — 550MPa;

St0S-b

o nalezy do klasy stali A-O;

o uzywany jako zbrojenie nosne w konstrukcjach zelbetowych;

o uzywany jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona;

o stalspajalna;

o Srednica pretdw 5,5-40mm;

o charakterystyczna granica plastycznosci — 220MPa;

o obliczeniowa granica plastycznosci — 190MPa;

o wytrzymato$é charakterystyczna na rozcigganie — 300MPa;

St3S-b

o nalezy do klasy stali A-l;
uzywany jako zbrojenie no$ne w konstrukcjach zelbetowych;

o do konstrukcji obcigzonych sitami  wielokrotnie zmiennymi, dynamicznymi,
sejsmicznymi, dziatania gazdéw i cieczy oraz w srodowisku agresywnym

o stalspajalna;

o S$rednica pretéw 5,5-40mm:;

o charakterystyczna granica plastycznosci — 240MPQ;

o obliczeniowa granica plastycznosci — 210MPa;

o wytrzymato$é charakterystyczna na rozcigganie — 320MPa;

18G2-b

o nalezy do klasy stali A-Il;
uzywany jako zbrojenie no$ne w konstrukcjach zelbetowych;

o do konstrukcji obcigzonych sitami  wielokrotnie zmiennymi, dynamicznymi,
sejsmicznymi, dziatania gazdw i cieczy oraz w Srodowisku agresywnym, w warunkach
dziatania cisnienia powietrza, w podwyzszonej temperaturze;

o stalspajalna;

o Srednica pretdw 6-32mm;

o charakterystyczna granica plastycznosci — 355MPq;

o obliczeniowa granica plastycznosci — 310MPa;

o wytrzymato$¢ charakterystyczna na rozcigganie — 480MPa;

34GS
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o do konstrukcji obcigzonych sitami wielokrotnie zmiennymi i w podwyzszonej
temperaturze;

stal trudnospajalna;

Srednica pretdw 6-32mm;

charakterystyczna granica plastycznosci — 410MPa;

obliczeniowa granica plastycznosci — 350MPa;

wytrzymato$é charakterystyczna na rozcigganie — 550MPa;

O O O O O

Drut montazowy - do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu
stalowego,

tzw. wigzatkowego.

Podktadki dystansowe - dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych
wytgcznie z betonu. Podktadki dystansowe muszqg by przymocowane do pretdw.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Odpowiedni  sprzet niezbedny do wykonania robdét odpowiadajgcy wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W
szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny
by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien
spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢
specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP
na budowie.

Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru. Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie
sktadnikdw powinno sie odbywacé wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac
wibratory z butawami o srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci.

4. Transport
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Samochdd samowytadowczy i inne $rodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw
i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez
Inspektora.

W przypadku przygotowywania mieszanki betonowe] w wezle betoniarskim na terenie
budowy, transport betonu z wezta do miejsca wbudowania odbywac sie bedzie za pomocg
taczek. W przypadku zamdwienia betonu towarowego w zaktadzie wytwdrczym mieszanek
betonowych, transport mieszanki betonowej na teren budowy, nalezy wykonywac przy
pomocy mieszalnikdw samochodowych (tzw. gruszek). llo$¢ ,,gruszek" nalezy dobrac tak, aby
zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
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twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie
i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do beton lub
innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Czas transportu i wbudowania
mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

o 90 min. - przy temperaturze +15°C,

o 70 min. - przy temperaturze +20°C,

o 30 min. - przy temperaturze +30°C.

5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-
06251.

Przygotowanie zbrojenia:
Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN
91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowq.

Czyszczenie pretéw:

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdw
rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalac
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazong na
chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodq stodkg.

Stal pokrytg tuszczgcq sie rdzqg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie bqgdz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretdw.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. MoZliwe sg réwniez inne sposoby
czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Prostowanie pretdw:
Dopuszcza sie prostowanie pretdw za pomocqg kluczy, mtotkdw, Scianek. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretéw zbrojeniowych:

Ciecie pretdow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych
nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretdw, haki:

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakdw zbrojenia podaje tabela Nr
23 normy PN-S-10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na
nim potozy¢ spoine, wynosi 10d dla stali A-lll i A-ll lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie
mozna wykonywac odgiecia pretdw o $rednicy d <12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementdw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajq
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagiecia
réwng co najmniej 20d. Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretdbw montazowych
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powinna spetniac¢ warunki podane dla hakdéw. Przy odbiorze hakdw i odgiel pretdw nalezy
zwréci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania.

Montaz zbrojenia:
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie
i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg
co najwyzej nalotem nietuszczgcej sie rdzy.
Nie mozna wbudowacd stali zattuszczonej smarami lub innymi $Srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie
stonej wodly.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretdw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

o 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentdw i podpdr masywnych,
0.055 m - dla strzemion fundamentéw i podpdr masywnych,
0,05 m — dla pretéw gtéwnych lekkich podpdr i pali,
0,03 m — dla zbrojenia gtébwnego ram, belek, pociggdw, gzymsow,
0.025 m - dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsdw.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosé
w frakcie betonowania jest niedopuszczaine.
Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Prety zbrojenia nalezy tgczyé w sposdb okreslony w dokumentaciji projektowe.
Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw
o Srednicy do 12 m, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy tgczy& wszystkie skrzyzowania pretdow
naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretdw — na przemian.

O O O O

Warunki przystgpienia do robét betoniarskich:
Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpic na podstawie dostarczonego przez
Wykonawce szczegdtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru) obejmujgcej:
o wybdr sktadnikéw betonu,
opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
sposdb wytwarzania mieszanki betonowej,
sposdb fransportu mieszanki betonowe;j,
kolejnos¢ i sposéb betonowania,
wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,
sposdb pielegnacii betonu,
warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),
o zestawienie koniecznych badan.
Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora Nadzoru
prawidtowos¢ wykonania wszystkich  robdt poprzedzajgcych betonowanie, a w
szczegdlnosci:
o prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnieh pomostow itp.,
o prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,
o zgodnos¢ rzednych z projektem,

o O O 0O O O O
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o czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych
wymagang wielko$¢ otuliny,

o przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robdt zanikajgcych, miedzy innymi wykonania
przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, itp.,

o prawidtowos$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych
w betonowq konstrukcje (kanatéw, wpustdw, sgczkdw, kotw, ruritp.),

o gotowosc¢ sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie wykonac zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej:

Mieszanke betonowq klasy B15 do betonowania odboju na odsadzce taw fundamentowych
Zwigzang z przedmiotowym zadaniem dopuszcza sie przygotowywaé na placu budowy
w specjalnie przygotowanym do tego celu weiZle betoniarskim. Wezet betoniarski nalezy
wyposazy¢ oraz oznakowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

W innych przypadkach wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywacd sie wytqcznie
W wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zgdane w ST
wymagania.

Dozowanie sktadnikdéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie
wagowo z doktadnosciq:

o 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

o 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg miec¢ aktualne $wiadectwo legalizaciji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co
najmniej raz w roku. Urzgdzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane
co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikdw powinno sie uwzgledniaé korekte
Zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustalic do$wiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2
minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencii
mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci
wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest
wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow
dokumentacii technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

o w fundamentach, S$cianach i ramach mieszanke betonowqg nalezy uktadad
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy bgdz tez za posrednictwem rynny
warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

o przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowqg nalezy uktadaé bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy,
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o przy betonowaniu oczepdw, gzymsdw, wspornikdw, zamkdw i stref przydylatacyjnych
stosowac wibratory wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniac nastepujgce warunki:

o wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami
o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi
w ptaszczyznie poziomej podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno
dotyka¢ zbrojenia butawq wibratora,

o podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na
gtebokosc¢ 5 - 8 cm w warstwe poprzedniq i przytrzymywac butawe w jednym miejscu
w czasie 20 - 30 s., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

o kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3 - 0,5
m,

o belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu
ptyt pomostéw i

o charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,
czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg) wibracyjng w
jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 .,

o zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w Kkier.
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kier. dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych
i uzgodnionych z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione
w Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadq, ze powinna ona
by¢ prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢  starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze S$wiezym przez usuniecie z
powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchdéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego oraz zwilzenie wodq. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu
zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz
w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest
wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia
i poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego odwietlenia, zapewniagjgcego prawidtowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczehstwa pracy.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu:

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus
5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmnigj
15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymato$ci 15 MPa powinno by¢
zbadane na prébkach

przechowywanych w takich samych warunkach, jok zabetonowana konstrukcja.
W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do 5°C, jednak
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wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej
+20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta
w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania betoniarki
nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu. Miejsce
prowadzenia robdt nalezy zabezpieczy¢ za pomocg mat lub folii.

Pielegnacja betonu:

Bezposrednio po zakohczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnym i ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi
beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdiniej niz po 12 godz. od
zakonhczenia betonowania rozpoczgé pielegnacje wilgotnosciowqg betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewac w ciggu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzieh i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na
dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co
najmniej 15 MPa.

Wykanhczanie powierzchni betonu:
Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:
o wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebieh miedzy
ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie.
o peknieciairysy sg niedopuszczalne,
o réwnos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny
by¢ wieksze niz 2 mm.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonhczenia powierzchni betonowych konstrukciji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nierdbwnosci wyrbwnac za
pomocqg tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po
rozdeskowaniu.

Deskowania:
Deskowania dla podstawowych elementdw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpodr)
nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego nad
podstawie obliczen statyczno - wytrzymatos$ciowych.
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy
betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikdw oraz powinna uwzgledniad:

o szybkos$¢ betonowania,

o sposdb zageszczania,

o obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetniaé nastepujgce warunki:

o zapewniac¢ odpowiedniq sztywnos¢ i niezmiennos$¢ ksztattu konstrukcii,
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zapewniac jednorodng powierzchnie betonu,
zapewniac¢ odpowiedniqg szczelnose,
zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

o wykazywac odpornoé¢ na deformacije pod wptywem warunkdw atmosferycznych.
Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$c
deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych |l lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek
wynosi 32 mm. Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do tgczenia na
wpust i pidro. Styki, gdzie nie mozna zastosowal potgczenia na pidro i wpust, nalezy
uszczelni¢ taSmami z tworzyw sztucznych albo piankg. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na
uszczelnienie stykdw Scian z dnem deskowania oraz stykéw deskowan belek i poprzecznie.
Sfazowania nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjq projektowaq.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementdw typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykona¢ wg
wymagan dokumentacji projektowej.

o O O

6. Kontrola jakosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Odbiér robdét przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiardw wy-
rywkowych zgodnosci wykonania murdw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujg-
cymi zasadami wigzania. W szczegdlnosci podlega sprawdzeniu:

o zgodnosc ksztattu i gtdwnych wymiardw muru z dokumentacjq techniczng,

o pionowos¢ powierzchnii krawedz,
Badania odbiorcze konstrukciji betonowych i zelbetowych powinny dotyczyc:

o materiatow,

o prawidtowosci oraz doktadnosci wykonania deskowan i rusztowan,

o prawidtowoscii doktadnosci wykonania zbrojenia,

o prawidtowosci i doktadnosci przygotowania mieszanki betonowej, jej utozeniq,

zageszczenia i pielegnacii,

o prawidtowosci i doktadnosci wykonania konstrukcii.
Badanie materiatdw nalezy przeprowadzaé na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy,
zaswiadczeh producentdw o jakosci materiatdw i innych dokumentéw stwierdzajgcych
zgodno$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz normami
panstwowymi lub Swiadectwami ITB dopuszczajgcymi dany materiat do stosowania
w budownictwie.

Kontrola jakosci robdét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjq projektowq oraz podanymi powyze] wymaganiami. Zbrojenie podlega
odbiorowi przed betonowaniem.

o sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,
sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
sprawdzenie wymiardw wg normy PN-H-93215,
sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

o préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wiqgzki. Prébki nalezy
pobrac z réznych miejsc kregu.
Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.

O O O O
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Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podano ponizej.
Usytuowanie pretdw:
o ofulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie
zmniejszenia grubosci ofuliny,
rozstaw pretdw w Swietle: 10 mm,
odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,
dtugosc¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,
o miejscowe wykrzywienie: £5 mm.
Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscig: 1 mm (wzajemne odlegtosci
mierzone w przekroju poprzecznym).
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:
o dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie
powinno przekraczac¢ 3%,
o liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej
ich liczby na tym precie,
o réinica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekraczac +0,5 cm,
o rbéznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac £2 cm.

o O O

Badania kontrolne betonu
Dla okreslenia wytrzymatoéci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w tfrakcie
betonowania pobieraé préobki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w
liczbie nie mnigjszej niz:

o 1 prébka na 100 zarobdw,

o 1 prébka na 50 m3 betonu,

o 3 prébki na dobe,

o 6 probek na partie betonu.
Probki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Jezeli
prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatosé nizszg od przewidzianej dla danej
klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukcii.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy
wymaganej klasie betonu. W przypadku niespetnienia warunkdéw wytrzymatosci betonu na
Sciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg
Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90
dni. Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie w okresie krétszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac¢ przy stanowisku betonowania co najmnie;j
jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu,
sposobu uktadania i zageszczania po 3 prébki o ksztatcie regularnym lub po 5 probek
o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-B-06250. Probki trzeba przechowywad
w warunkach laboratoryjnych i badac¢ w okresie 28 dni zgodnie z normqg PN-B-06250.
Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez badac na prébkach wycietych z konstrukcii.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobraé¢ przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw
i sposobu wykonywania betonu po 12 probek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub
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Srednicy proébki 100 mm. Probki nalezy przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i badacé
w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos¢ na
prébkach wycietych z konstrukciji. Przy stosowaniu metody przy$pieszonej wg normy PN-B-
06250 liczba prébek reprezentujgcych dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a
badanie nalezy przeprowadzié w okresie 28 dni.
Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw i sposobu
wykonywania betonu po 6 prébek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i
minimalnym wymiarze boku lub srednicy 100 mm. Prébki przechowywac nalezy w warunkach
laboratoryjnych i badaé w okresie 28 dni wg normy PN-B-06250.
Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukcii.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wtasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normqg PN-B-06250, a takze
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw
badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.
Jezeli beton poddany jest specjalinym zabiegom technologicznym, nalezy opracowad plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymaganh technologii produkciji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidzione aktualng normg i niniejszg ST oraz
ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw
technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

o badanie sktadnikdw betonu,

o badanie mieszanki betonowej,

o badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN>B>06250:

Rodzaj badania Metoda badania wg Termin lub czestosé
badania
Badania 1 ) Badanie cementu - | PN-EN 196-3 j.w. Bezposrednio przed
sktadnikéw | czasu  wigzania - stato$¢ | PN-EN 196-6 PN-EN 196-1 uzyciem kazdej
betonu objetosci - obecnosci dostarczonej partii

grudek - wytrzymatosci

JW. 2) Badanie kruszywa - | PN-EN 933-1 JW.
sktadu ziarnowego - ksztattu | PN-EN 933-3
ziaren - zawartosci pytdw - | PN-EN 933-9
zawartosci zanieczyszczen - | PN-B06714/12

wilgotnosci PN-EN 1097-6
jw. 3) Badanie wody PN-B-32250 Przy rozpoczeciu robdt i w
przypadku stwierdzenia
zanieczyszczenia
jw. 4) Badanie dodatkdw i | PN-B-06240 i
domieszek Aprobata Techniczna
Badanie Urabialno$¢ PN-B-06250 Przy rozpoczeciu robét
mieszanki
betonowej
JW. Konsystencja jow. Przy projektowaniu recepty i

2 razy na zmiane roboczqg
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jw. Zawarto$¢ powietrza JW. jw.

Badanie Wytrzymatos¢ na Sciskanie | j.w. Po ustaleniu recepty i po
betonu na probkach wykonaniu  kazdej partii
betonu
jw. Wytrzymato$é na Sciskanie - | PN-B-06261 W przypadkach technicznie
badania nieniszczgce PN-B-06262 uzasadnionych
jW. Nasigkliwos¢ PN-B-06250 Po ustaleniu recepty, 3 razy

w  okresie  wykonywania
konstrukcji i raz na 5000 ms

betonu
jw. Mrozoodpornosé jW. iw.
jw. Przepuszczalno$¢ wody jW. jw.

Tolerancja wykonania

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie w
przypadku wykonywania elementdw szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci
konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze
monumentalnym.

System odniesienia

Przed przystgpieniem do robdét na budowie nalezy ustalic punkty pomiarowe zgodne z
przyjetqg osnowqg geodezyjng stanowiqce przestrzenny uktad odniesienia do okredlania
usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.
Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.
Fundamenty (lawy>stopy)

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze
niz £10 mm przy klasie tolerancji N1, £ 5 mm przy klasie tolerancji N2. Dopuszczalne odchylenie
usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie powinno by
wieksze niz: + 20 mm przy klasie tolerancji N1, 15 mm przy klasie tolerancji N2.

Stupy i sciany

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupdw i Scian w planie w stosunku do punktu
pozycyjnego (lub osi pozycyjnej) nie powinno by¢ wieksze niz £10 mm przy klasie toleranciji
N1, £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupdw i Scian w planie
w stosunku do stupdw i scian sgsiednich nie powinno by¢ wieksze niz £15 mm przy klasie
tolerancji N1, £10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dtugosci w metrach) na kazdym
poziomie nie powinno by¢ wieksze niz: £ 20 mm przy L <= 30 m, £ 0,25 (L+50) przy 30 m < L <
250 m, £ 0,10 (L+500) przy L >= 500 m. Dopuszczalne odchylenie stupa lub $ciany od pionu
pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji o wysokosci h nie powinny by¢ wieksze nizt
h/300 przy klasie tolerancji N1, + h/400 przy klasie toleranciji N2

Dopuszczalne wygiecie stupa lub Sciany pomiedzy poziomami przylegtych kondygnaciji nie
powinno by¢ wieksze niz £10 mm lub h/750 przy klasie toleranciji N1, £ 5 mm lub h/1000 przy
klasie tolerancji N2,
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Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa lub Sciany na poziomie dowolnej n-tej
kondygnacji budynku na wysokosci Y hi w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu
nie powinna by¢ wieksza niz Shi 300Vn przy klasie tolerancji N1, Yhi / 400Vn przy klasie
toleranciji N2.

Belki i ptyty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢
wieksze niz £10 mm przy klasie tolerancji N1, £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu podpdr belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢
wieksze niz £ L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1, + L/500 lub 10 mm przy klasie toleranciji
N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wieksze niz £15 mm
przy klasie tolerancji N1, £10 mm przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wieksze niz £10 mm przy
klasie tolerancji N1, £ 5 mm przy klasie tolerancji N2

Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz £15 mm przy
klasie tolerancji N1, £10 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropdw sgsiednich kondygnacii nie powinno
by¢ wieksze niz £15 mm przy klasie toleranciji N1, £10 mm przy klasie tolerancji N2,
Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnaciji w stosunku do
poziomu podstawy nie powinno by¢ wieksze nizx 20 mm przy Hi <= 20 m, 0,5 (Hi+20) przy 20
m < Hi < 100 m, + 0,2 (Hi+200) przy Hi > 100 m.

Przekroje

Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno byé
wieksze niz £ 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1, £ 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancii
N2,

Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz
odchylenie ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz: = 0,04 li| lub 10 mm
przy klasie folerancji N1, £0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz - 10 mm przy
klasie tolerancji N1, - 5 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i potgczenh pretdw nie powinno by¢ wieksze
niz- 10 mm

przy klasie tolerancji N1, - 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskie] formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku
2 m nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm przy klasie toleranciji N1, 5 mm przy klasie toleranciji N2,
Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wieksze niz: 15 mm przy klasie toleranciji N1, 10 mm przy klasie tolerancji N2,
Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na
odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz 5 mm przy klasie toleranciji N1, 2 mm przy klasie
toleranciji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m
nie powinny by¢ wieksze niz 6 mm przy klasie toleranciji N1, 4 mm przy klasie toleranciji N2,
Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujgce jego skoSnosc
(odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz L/100 < 20 mm przy klasie
tolerancji N1, L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2,
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Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze
niz 4 mm przy klasie tolerancji N1, 2 mm przy klasie toleranciji N2.

Otwory i wkiadki

Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otwordw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz +/-
10 mm przy klasie toleranciji NI, +/- 5 mm przy klasie toleranciji N2.

DOPUSZCZALNE ODCHY+KI WYMIAROW W WYKONANIU ZBROJENIA

Okreslenie wymiaru

Warto$¢ odchytki

Od wymiardw szkieletdw wigzanych:

a). w dt. elementu

b). w szerokosci (wysokosci) elementu

W pretéw podtuznych,
poprzecznych i strzemion:

a). przy ér. d<20 mm

b). przy §r. d>20 mm

W potozeniu odgiec pretéw

W grubosci warstwy otulajgce;j

W potozeniu potgczeh (stykdw) pretdw

rozstawie

+/-10
+/-5

+/- 10 mm
+/- 0,5d
+/- 2d
+/- 10 mm
0

+/- 25 mm

Dopuszczalne odchytki wymiarowe deskowan i rusztowan stosowanych przy wykonaniu

konstrukciji z betonu

DOPUSZCZALNE ODCHYtKI WYMIAROWE DESKOWAN | RUSZTOWAN STOSOWANYCH PRZY

WYKONANIU KONSTRUKCJI Z BETONU

Wyszczegdlnienie

Dopuszczalna odchytka (mm)

W odlegtosci miedzy podporami

stojaki rusztowan:
a).na 1 mdt do
b). na cate przesto nie wiecej niz

Wychylenie od pionu lub od projektowanego nachylenia

ptaszczyzn deskowania i linii przeciecia sie:
a). na 1 m szerokosci, nie wiecej niz:

b). na catg wysokos¢ konstrukciji nie wiecej niz:

-w fundamentach

- w §cianach i stupach o wysokosci do 5 m podtrzymujgcych

stropy monolityczne

Przemieszczenie deskowania od projektowanego potozenia

nie wiecej niz:
a). w fundamentach

b). w scianach, stupach, belkach , podciggach i tukach
Miejscowe nierdwnosci powierzchni deskowania od strony
stykania sie z betonem (przy sprawdzaniu tatg dt. 2 m)
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu:

a). na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku

zginanych elementéw
deskowania i w odlegtos$ci miedzy teznikami usztywniajgcymi

25
75

+/-

+/-

+/-5

20

+/-

+/-

15

+/- 10

+/-3

+/-5
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b). na catg ptaszczyzne +/-15
Odchylenia w dtugosci lub rozpietosci elementéw +/-20
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego +/- 8

7. Jednostka obmiaru
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Jednostkg obmiarowq robét murowych jest 1 m2 muru.
Jednostkg obmiarowq konstrukcji betonowych jest 1ms3 konstrukcii.
Jednostkg obmiarowq naprawianych konstrukciji betonowych jest 1m3 konstrukcji.

8. Odbiér
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjq i S.T.W. i O.R.
Odbioru robdét murarskich dokonuje sie zgodnie ,Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robdt budowlano-montazowych”.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwiqzane

Wymagania techniczne wykonania robét okredlajqa:

Normy:

o PN-EN 206-1:2003 Ap1:2004;A1:2005 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci,
produkcja i zgodnosc¢

o PN-B-03002: 2002 Ap1:2004 Konstrukcje betonowe ,zelbetowe i sprezone. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

o PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
| projektowe

o PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

o PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu
powszechnego uzytku.
PN-EN 196Metody badania cementu.

o PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje

| wymagania.

PN-EN 480- Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa

badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

o PN-B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna
badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie za pomocqg mtotka Schmidta typu N.
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

o PN-B-06714 Kruszywa mineralne.

PN-EN 933 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw.

@)

O O O O
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PN-EN 1097 Badania mechanicznych i fizycznych wtadciwosci kruszyw.
PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;.
PN-B32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

Pozostate wymagania:
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Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych, Arkady
1990r.

Lenczykowski W.: Budownictwo ogdlne, Arkady 1981 r.

Poradnik majstra budowlanego, Arkady 1996 .

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét BudowlanoMontazowych tom 1.
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej: 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed
korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych, 306/91 Zabezpieczenie korozji
alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéow



Kod CPV
45262500-6

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O3. ROBOTY MURARSKIE | MUROWE

Roboty murarskie i murowe
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1. Roboty: murowanie.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdlne"

1.1.Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie robdt
murarskich zwigzanych z zadaniem pod nazwg: ,Modernizacja i przebudowa oraz
wyposazenie Sal Operacyjnych Centralnego Traktu Operacyjnego wraz z zapleczem w
Wojewddzkim Szpitalu Specjalistycznym Nr 5 Im. $w. Barbary w Sosnowcu wraz z niezbedng
infrastrukturqg”.

1.2.Zakres robét

Roboty zwigzane z betonowaniem i zbrojeniem wystepujq:
Prace obejmujg:

. wymurowanie $cian dziatowych, miejscowe zamurowania w $cianach,
J montaz nadprozy prefabrykowanych.
2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne" .
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadac:

. Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
J Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

. Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

J Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normq europejskg wprowadzong do

zbioru norm polskich,
W przypadku materiatdw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.
Sposdéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcq
sktadowanych na budowie materiatdéw przeznaczonych do wykonania robét.
Materiaty przewidziane do wykonania robdét okrellone sqg w dokumentacji projektowe;.
Przewidziano materiaty:

2.1.Nadprozia prefabrykowane:

. cze$¢ nadprozy z belek prefabrykowanych zelbetowych L19

. cze$¢ nadprozy z belek prefabrykowanych YN (Ytong)
Sciany murowane:

. elementy murowe - bloczki silikatowe

. Zaprawy murarskie

. wyroby dodatkowe

Dostarczone na teren budowy beton i stal powinny posiada¢ atesty producenta
potwierdzajgce ich parametry.

2.2.Woda zarobowa - wymagania i badania:

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiadad wymaganiom normy PN-B-32250.
Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpac¢ z wodociggdw miegjskich, to woda ta nie
wymaga badania.
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2.3.Elementy murowe:

ROZROINIA SIE NASTEPUJACE RODZAJE ELEMENTOW MUROWYCH ROZNICOWANE Z UWAGI

NA:

Surowiec uzyty do ich produkcji oraz ogdlne zasady projektowania i wykonywania konstrukciji
murowych:

ceramiczne o matej i duzej gestosci, odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN
771-1,

silikatowe, spetniajgce wymagania normy PN-EN 771-2,

z betondw zwyktych i lekkich kruszywowych wedtug normy PN-EN 771-3,

z autoklawizowanego betonu komdrkowego, odpowiadajgce wymaganiom PN-
EN 771-4,

z kamienia sztucznego wedtug normy PN-EN 771-5,

z kamienia naturalnego, spetniajgce wymagania normy PN-EN 771-6.

a. Surowiec uzyty do ich produkcji oraz projektowanie i wykonywanie
konstrukcji murowych wedtug indywidualnych zasad:

z betondw lekkich z wypetniaczami organicznymi,

Z nieautoklawizowanego betonu komdbrkowego,

Z gipsu naturalnego i syntetycznego oraz z gipsobetonu,

stosowane sporadycznie lub na skale do$wiadczaling elementy z dgliny
niewypalonej, z tworzyw sztucznych, produkowane wedtug norm krajowych lub
aprobat technicznych.

b. Wielkosé elementéw:
drobnowymiarowe o wadze kilku kilograméw (cegty petne i drgzone, bloczki
petne) uktadane przy murowaniu jednqg rekq,
sredniowymiarowe o wadze kilkkunastu lub dwudziestu kilku kilograméw (pustaki i
bloki
petne) uktadane oburqgcz przy murowaniu,
elementy wielkowymiarowe, np. nadproza lub prefabrykowane bloki $cienne,
ktére sg uktadane przez kilku murarzy lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego, nie
sq zaliczane do grupy elementéw murowych.

c. Wymagania stawiane tolerancjom wymiarowym:

elementy do murowania na zwykte spoiny,
elementy do murowania na cienkie spoiny.

d. Zawartosé otworéw w elementach murowych:

Elementy murowe przyporzgdkowywane tym grupom powinny spetnia¢é wymagania podane
w tablicy 1T w normie PN-B-03002.

e. Przeprowadzang kontrole produkciji (kategoria produkciji):

elementy kategorii |, do ktérej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje, ze
majg one okreSlong wytrzymato$¢ na Sciskanie, a wyniki kontroli jakosci
przeprowadzanej w zaktadzie potwierdzajq, ze prawdopodobienstwo wystgpienia
srednie] wytrzymatos$ci na $ciskanie mniejszej od zadeklarowanej jest nie wieksze
niz 5%,

elementy kategorii ll, do ktérej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje ich
wytrzymatos$é srednig, a pozostate wymagania kategorii | nie sg spetnione.
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f. Ksztalt elementéw murowych:

. z gtadkimi powierzchniami bocznymi do murowania na petne pionowe spoiny
poprzeczne,

. z pidrem i wpustem, przeznaczone do murowania $ciany bez wypetniania
zaprawg pionowych spoin poprzecznych,

J z dwoma uchwytami bocznymi lub z jednym uchwytem centrycznym.

g. Role petniong w konstrukcji murowej:

. podstawowe o ksztatcie prostopadtodcianu, spetniajgce role gtéwnego elementu
konstrukcyjnego,
. uzupetniajgce o réznorodnym ksztatcie, tj. narozniki, okapniki, daszki.

WASCIWOSCI ELEMENTOW MUROWYCH DEKLAROWANE PRZEZ ICH PRODUCENTOW
| PRZEWIDYWANE W DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ:

a. Wymiary i odchytki wymiarowe:
Wedtug norm producent powinien podawaé nominalne wymiary dtugosci, szerokosci i
wysokosci. Odchytki wymiarowe charakteryzuje sie dwoma parametrami:
wartoséciq Sredniq (réznica miedzy wartoscig srednig pomiardw i wartoscig deklarowanqg),
rozpietoscig wymiardw (réznica miedzy wynikiem najwiekszym i najmniejszym).

b. Ksztalti budowa:

Producent elementdw murowych powinien podac ich cechy zewnetrzne w zakresie
potrzebnym do jednoznacznej identyfikacji danego elementu i okreslenia jego przydatnosci
do stosowania oraz ewentualnego wykorzystania przez projektanta przy wykonywaniu
obliczen statystycznych, akustycznych, ogniowych itp.

c. Wady i uszkodzenia powierzchniowe:

W odniesieniu do elementéw przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny wymagane
jest podanie przez producenta maksymalnych dopuszczalnych odchyleh ptaskosci
powierzchni ktadzenia (wspornych).

d. Gestosé:
Gestos¢ brutto i netto oznaczana w stanie suchym powinna by¢ deklarowana wtedy, kiedy
takie dane sg potrzebne do oceny izolacyjnosci akustycznej, nosnosci, odpornosci ogniowej
lub izolacyjnosci cieplnej Scian.

e. Wytrzymato$é na sciskanie:

Zgodnie z normami producenci powinni podawacé Sredniqg wytrzymato$¢ na $ciskanie
elementéw murowych. Producent moze réwniez deklarowadé wytrzymatosé znormalizowang.
Konieczne jest réwniez podanie kategorii produkcji elementéw murowych.

f. Trwatosé (mrozoodpornosé):

Dobdr grup elementdéw murowych w projekcie powinien uwzgledniac przewidywane warunki
srodowiskowe i w konsekwencji stopie w narazenia na zawilgocenie konstrukcji murowych.
Konstrukcje murowe narazone na state zawilgocenie powinny by¢ odporne na:

— cykliczne zamrazanie i rozmrazanie,

— dziatanie siarczandw i chlorkéw.

Poniewaz pod pojeciem trwatosci elementdw murowych nalezy rozumiec przede wszystkim
mrozoodpornos$é¢, wiec kategorie odpornosci elementéw murowych na cykle zamrazania i
rozmrazania powinny by¢ skorelowane z przewidywanym sposolbem ich zastosowania.
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Rozréznia sie nastepujgce kategorie:

— kategoria FO, warunki obojetne (Sciany wewnetrzne, wewnetrzne warstwy $cian
szczelinowych),

— kategoria F1, warunki umiarkowane (zewnetrzne elementy budynku narazone na
zamrazanie i mra

rozmrazanie, ale zabezpieczone przed bezposrednim nasgczaniem),

— kategoria F2, warunki surowe (nieotynkowane przyziemie, nieotynkowane parapety,
nieotynkowane kominy, zasklepienia, zwienczenia, wolno stojgce $ciany graniczne).

g. Wiasciwosci cieplne:
W przypadku elementéw przeznaczonych do stosowania w konstrukcjach podlegajgcych
wymaganiom izolacyjnosci  cieplnej, producent powinien podac¢ informacje o©
wtasciwosciach cieplnych. Informacije te mogg by¢ oparte na wartosciach tabelarycznych,
obliczeniach lub badaniach, zgodnie z PN-EN 1745.

h. Absorpcja wody - zewnetrzne nietynkowane elementy budynku:
W przypadku elementéw stosowanych do budowy zewnetrznych $cian licowych sprawdzana
jest ich
absorpcja (nasigkliwos¢) 24-godzinna.

i. Absorpcja wody - warstwy odporne na wilgoé:

W przypadku elementéw murowych stosowanych w konstrukcjach szczegdlnie narazonych
na silne zawilgocenie, okresla sie absorpcje (nasigkliwo$é) za pomocg gotowania w wodzie.

j. Absorpcja wody - poczagtkowa wielkosé absorpcji wody:
Jezeli jest to niezbedne, ze wzgledu na sposdb stosowania elementéw, nalezy sprawdzac
poczgtkowqg wielko$¢ absorpciji wody w czasie 60 sekund.

k. Reakcja na ogien:

Jezeli przewidywane zastosowanie wyrobu tego wymaga, producent powinien deklarowad
klase reakcji na ogien elementu murowego. Jezeli element zawiera mniej niz 1% masy
(objetosci) materiatdw organicznych, deklarowaé mozna klase Al bez koniecznosci
przeprowadzania badan ogniowych.

I. Zawartosé aktywnych soli rozpuszczalnych:
W przypadku elementdw ceramicznych, zaleznie od przewidywanego zakresu zastosowania,
bada sie zawartos¢ aktywnych soli rozpuszczalnych.
m. Rozszerzalnosé pod wplywem wilgoci:
Jezeli normy tego wymagajg, to mozna przeprowadzi¢ badania zmian liniowych pod
wptywem wilgoci elementdw murowych.
n. Przepuszczalnosé pary wodnej:

W przypadku elementéw licowych, nalezy podac¢ tabelaryczng warto$é wspdtczynnika
dyfuzji pary wodnej. Tabelaryczny (normowy) wspdtczynnik dyfuzji okresla sie na podstawie
gestosci materiatu.

o. Wytrzymatosé spoiny (charakterystyczna poczatkowa wytrzymatosé

spoiny):
W przypadku elementéw murowych i zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania
w elementach konstrukcyjnych, powinna by¢ deklarowana charakterystyczna poczatkowa
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wytrzymato$¢ spoiny na Scinanie. Deklaracja moze by¢ oparta na  wartosciach
stabelaryzowanych podanych w normach przedmiotowych lub na wartoéciach
wynikajgcych z badan.

Konieczne

p. Substancje niebezpieczne
jest przeprowadzanie badah promieniotwdrczosci naturalnej elementéw

murowych. Badania te nalezy wykonywac zgodnie z Instrukcjg ITB nr 234/95.

2.4. Zaprawy murarskie

ROZROZNIA SIE NASTEPUJACE ZAPRAWY MURARSKIE:
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a. Wilasciwosci i/lub zastosowanie:
ogdlnego przeznaczenia (G),
lekka (L),
do cienkich spoin (T).

b. Koncepcje projektowania zaprawy:
zaprawa wg projektu,

c. Sposob produkciji:

zaprawa wytwarzana w cato$ci lub czesSciowo w zaktadzie, spetniajgca
wymagania normy PN-EN 998-2,

zaprawa wytwarzana na miejscu budowy, odpowiadajgca wymaganiom normy
PN-B-10104.

d. Sklad materiatowy zapraw ogdlnego przeznaczenia, wytwarzanych na
miejscu budowy (symbol rodzaju):
zaprawa cementfowa (,c”),
zaprawa cementowo-wapienna (,,cw"),
zaprawa wapienna (,w"),
oraz zaprawy mieszane np. cemenfowo-gliniana (,,cgl”).

e. Proporcje sktadnikéw (mierzong objetosciowo) w zaprawach
ogdlnego przeznaczenia, wytwarzanych na miejscu budowy:
zaprawa cementowa (cement : piasek):
o odmiana 1:2 (symbol odmiany A),
o odmiana 1:3 (symbol odmiany B),
o odmiana 1:4 (symbol odmiany C),
zaprawa cementowo-wapienna (cement : wapno : piasek):
o odmiana 1:0,25:3 (symbol odmiany D),
o odmiana 1:0,5:4 (symbol odmiany E),
o odmiana 1:1:6 (symbol odmiany F),
o odmiana 1:2:9 (symbol odmiany G),
zaprawa wapienna (wapno : piasek)
o odmiana 1:1,5 (symbol odmiany H),
o odmiana 1:2 (symbol odmiany 1),
o odmiana 1:4 (symbol odmiany J).

f. Wytrzymatosci na Ssciskanie zapraw ogdlnego przeznaczenia,
wytwarzanych na placu budowy:



. klasa M 0,25 przy wytrzymato$ci na Sciskanie nie mniejszej niz0,25 N/mm2,

. klasa M 0,5 przy wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 0,5 N/mm?2,

. klasa M 1,0 przy wytrzymatoséci na $ciskanie nie mniejszej niz 1,0 N/mm?2,

. klasa M 2,5 przy wytrzymatoséci na $ciskanie nie mniejszej niz 2,5 N/mm?2,

. klasa M 5,0 przy wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 5,0 N/mm?2,

. klasa M 10,0 przy wytrzymato$ci na Sciskanie nie mniejszej niz 10,0 N/mm2,

. klasa M 15,0 przy wytrzymato$ci na Sciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm2,

U klasa M 20,0 przy wytrzymato$ci na Sciskanie nie mniejszej niz 20,0 N/mm2,

. klasa M d przy wytrzymatosci na sciskanie wiekszy od 25,0 N/mm?2.

. Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymato$¢ na $ciskanie

powinna by¢ deklarowana przez producenta. Producent moze deklarowadé klase

wytrzymatosci na $ciskanie oznaczong literq ,,M" i nastepujgcg po niej liczbg klasy,

Cco oznacza, ze wytrzymatose na sciskanie w N/mm2 jest nie mniejsza od tej liczby.
J Zalecane zgodnie z normg PN-B-10104 odmiany i klasy zapraw wytwarzanych na

placu budowy w zaleznosci od ich przeznaczenia podano w tablicy 2.

Zalecane rodzaje, odmiany i klasy zapraw w zaleznosci od przeznaczenia:

Przeznaczenie Symbol Symbol odmiany Klasa
rodzaju
Sciany fundamentowe i | konstrukcyjne C A B, C od M 10 do M
sciany zewnetrzne 15 Md
ponizej poziomu terenu CW D, E M10; M 15
niekonstrukcyjne C B, C M10; M 15
CW D, E M10; M 15
Sciany zewnetrzne | konstrukcyjne C A, B, C od M 10 do M
powyzej poziomu 20
terenu
CW D, EF od M 5 do M
15
niekonstrukcyjne C B, C M10; M 15
CW E F M 5; M 10
Sciany wewnetrzne konstrukcyjne C B, C M10; M 15
CW D.E.F. G odM25doM
15
W H M1
niekonstrukcyjne C C M 10
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CW D,EFG od M 2,5 do M
5
W H. I J od M 0,25 do
M1
Dobér zapraw z uwagi na trwatosé
Klasa zaprawy Klasa srodowiska
1 2 3 4 5
1.0 + - - - -
3,0 + + - - -
>5,0 + + + +1) +1)

Odpowiednio do deklaracji producenta

Do murdw zbrojonych powinny by¢ wykorzystywane zaprawy cementowe o wytrzymatosci
nie nizszej niz 5 N/mm?2, a w przypadku murdw zbrojonych w srodowisku wilgotnym — o
wytrzymato$ci nie nizszej niz 8 N/mm2. Do murdw zbrojonych nalezy stosowaé zaprawy nie
powodujgce korozji zbrojenia.

WLASCIWOSCI ZAPRAW MURARSKICH

Z uwagi na charakterystyczny dla zapraw proces wigzania, czyli stopniowego przechodzenia
ze stanu ptynnego lub plastycznego w stan staty, wtasciwosci zapraw muszg by¢ okreslane
zardwno dla suchych mieszanek jak i dla zapraw $wiezych oraz stwardziatych. Wtasciwosci
mieszanek suchych okre$lane sg w odniesieniu do zapraw wytwarzanych w zaktadzie
(kontrola biezgca procesu produkcii).

Wtasciwosci zaprawy Swiezej istotne sq dla murarza i przebiegu robdt murarskich, natomiast
zaprawy stwardziatej decydujg o jakosci konstrukciji murowej.

Witasciwosci suchych mieszanek:

a. Proporcje sktadnikéw suchej mieszanki

Proporcje sktadnikdw mieszanki suchej podaje sie w przypadku zapraw wytwarzanych na
budowie. Wszystkie sktadniki powinny odpowiada¢ warunkom technicznym ustalonym przez
projektanta w dokumentaciji projektowej. W przypadku zapraw fabrycznie wytwarzanych z
reguty producent nie podaje sktadu. W takim przypadku konieczne jest opisanie na
opakowaniu przeznaczenia i sposobu stosowania zaprawy.

b. Uziarnienie wypetniaczy
Podawanie maksymalnego rozmiaru kruszywa wymagane jest jedynie w przypadku zapraw
przeznaczonych do cienkich spoin (do 2 mm).

c. Gestosé nasypowa mieszanki suchej
Podawanie gestosci nasypowej jest konieczne w przypadku projektowania zapraw wedtug
przepisu, tzn. w momencie okreslania proporcji sktadnikdw (objetosciowo lub masowo).

d. Okres gwarancji mieszanki suchej

Normy nie okreslajg minimalnego okresu przydatno$ci mieszanki suchej zaprawy do
stosowania, wiec wiekszo$¢ producentdw przyjmuje minimalny okres gwarancji trzy miesigce.
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e. Proporcje mieszania mieszanki z wodqg

W przypadku zapraw gotowych proporcje mieszania mieszanki suchej z wodg okresla
producent. W przypadku zapraw wytwarzanych na placu
budowy proporcje okresla sie na podstawie badan konsystencji Swiezego zarobu.

Wtasciwosci swiezej zaprawy:

a. Konsystencja i plastycznosé (rozptyw)
Konsystencije $wiezej zaprawy okresla sie za pomocg stolika rozptywu wg normy PN-EN1015-3.
Jedynie w przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy, PN-B-10104 tymczasowo
dopuszcza stosowanie dotychczasowej polskiej metody oznaczania konsystencji zaprawy,
polegajgcej na okresleniu gtebokosci zanurzania stozka pomiarowego w zaprawie, zgodnie z
PN-85/B-04500.
Konsystencja (w cm) S$wiezej zaprawy, w zaleznosci od rodzaju elementdw murowych,
okreslana wg PN-85/B-04500, powinna wynosic:

. elementy ceramiczne o nasigkliwosci do 6% — 5+7 cm,

. elementy ceramiczne o nasigkliwosci powyzej 6% do 22% - 6+8 cm,
. elementy ceramiczne o nasigkliwosci 22% — 8+10 cm,

J elementy silikatowe — 6+8 cm,

J elementy z betonu kruszywowego zwyktego — 57 cm,

J elementy z betonu kruszywowego lekkiego — 7+8 cm,

. elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego — 8+9 cm,

J elementy z kamienia naturalnego i sztucznego — 6+10 cm.

b. Gestosé objetosciowa zaprawy swiezej
Badania gestosci zaprawy $wiezej nie jest obowigzkowe. Badania takie mogq byé przydatne
do alternatywnego okredlania zawarto$ci powietrza w  zaprawie $wiezej. Wedtug
dotychczasowych norm polskich oznaczanie polega na okresleniu czasu, po ktérym zaprawa
zgestnieje na tyle, ze jej konsystencja zmniejszy sie o 3 cm, a plastycznos¢ o 4 cm.

c. Czas zachowania wiasciwosci roboczych

Czas zachowania wtasciwosci roboczych zapraw produkowanych fabrycznie powinien by
deklarowany przez producenta. Wyniki badan przeprowadzanych wedtug PN-EN 1015-9
powinny wykazywac czas nie kroétszy niz jego wartos¢ deklarowana. Czas zachowania
wtasciwosci roboczych zapraw wykonywanych na miejscu budowy, okreslany wedtug PN-EN
1015-9, nie powinien by¢ krotszy niz:

. dla zapraw cementowych - 2 h,
J dla zapraw cementowo-wapiennych - 5 h,
. dla zapraw wapiennych - 8 h.

d. Czas korekty swiezo zarobionej zaprawy

Czas korekty powinien by¢ deklarowany w przypadku zapraw do murowania na cienkie
spoiny. Ogdlnie przyjmuje sie, ze nie powinien by¢ krotszy niz 7 minut.

e. Zawartosé powietrza
Badanie zawartosci powietrza jest wymagane w odniesieniu do zapraw produkowanych
fabrycznie, jedynie w przypadku zapraw tynkarskich. Jezeli jednak jest to konieczne ze
wzgledu na zastosowanie zaprawy murarskiej] wg przepisu, wprowadzane] do obrotu, to
zakres zawartosci powietrza deklaruje producent. Badania przeprowadza sie zgodnie z PN-EN
1015-7. Co do zapraw z kruszywami porowatymi dopuszczana jest réwniez mozliwose
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okredlania zawartosci powietrza na podstawie badania gestosci objetosciowej $wiezej
zaprawy, zgodnie z PN-EN 1015-6. Zawarto$¢ powietrza dla zapraw bez dodatkéw
napowietrzajgcych, wykonywanych na miejscu budowy, okreslana wedtug PN-EN 1015-7, nie
powinna by¢ wieksza niz:

. 10% dla klas zapraw M 0,25 do M 5,

. 13% dla klas zapraw M 10 do M d.

f. Zawartosé chlorkéw
Norma PN-EN 998-2 zaleca, aby zawarto$¢ chlorkdéw nie przekraczata 0,1% suchej masy
zaprawy. W przypadku zapraw stosowanych w konstrukcjach zbrojonych konieczne jest
sprawdzenie zawartosci chlorkdw, zgodnie z PN-EN 1015-17.

Wtasciwosci stwardniatej zaprawy

a. Gestosé objetosciowa zaprawy stwardniatej

Oznaczanie gestosci zaprawy w stanie suchym jest istotne przede wszystkim z uwagi na
konieczno$¢ okredlenia, czy dana zaprawa nalezy do grupy zapraw zwyktych czy do grupy
zapraw lekkich. Gesto$¢ zapraw murarskich lekkich nie powinna by¢ wieksza niz 1300 kg/ma3.
Gestos$¢ zapraw zwyktych wytwarzanych na miejscu budowy, okreslana wedtug PN-EN 1015-
10, zgodnie z normg PN-B-10104 nie powinna przekraczac:

J zaprawy cementowej — 2000 kg/m3,
. zaprawy cementowo-wapiennej — 1850 kg/m3,
. zaprawy wapiennej — 1700 kg/ma3.

b. Wytrzymatos$é na sciskanie i zginanie

Producent zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie powinien deklarowac ich
wytrzymato$¢ na $ciskanie lub odpowiednig klase wytrzymatosci. Norma PN-EN 998-2 definiuje
klasy: M 1,M 2,5, M5, M 10, M 20 i M d (dla wytrzymatodci = 25 N/mm?2).

Wytrzymato$¢ na Sciskanie zaprawy produkowanej fabrycznie, badana zgodnie z normg PN-
EN 1015-11, nie powinna by¢ mniejsza od deklarowanej wytrzymatosci na $ciskanie lub
deklarowanej klasy wytrzymatosci na S$ciskanie. Normy nie wymagajg deklarowania
wytrzymatosci na zginanie zapraw produkowanych fabrycznie.

Wytrzymatosé na sciskanie w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy:

Rodzqj Symbol Klasa zaprawy i wytrzymatosé na sciskanie
zaprawy odmiany | N/mm
M0,25 | MO,5 | M1 M25 | M5 M10 |M15 | M20

Cementowa | A 20

B 15

C 10
Cementowo- | D 15
wapienna

E 10
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G 0.25

Wapienna H 1

0.5

J 0.25

Wytrzymatosé na zginanie w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy:

Rodzqj Symbol Klasa zaprawy i wytrzymato$é na sciskanie
zaprawy odmiany | N/mm
M0,25 | M0,5 | M1 M25 | M5 M 10 M 15 M 20

Cementowa | A 5,0

B 4,5

C 3.4
Cementowo- | D 3,5
wapienna

E 2,5

F 1.6

G 0.8
Wapienna H 0,45

0.4
J 0,25

c. Absorpcja wody (nasigkliwos¢)
Absorpcja wody (nasigkliwo$¢) w zaleznosci od rodzaju zaprawy wytwarzanej na miejscu
budowy, badana wedtug PN-85/B-04500, powinna wynosi¢ nie wiecej niz:
. zaprawa cementowa — 10%,
. zaprawa cementowo-wapienna:
o klasyM2,5iM5-14%,
o klasy M10iM 15-12%,
. zaprawa wapienna - 15%.
W odniesieniu do zapraw wytwarzanych fabrycznie, przeznaczonych do stosowania w
elementach zewnetrznych budynku i narazonych na bezposrednie oddziatywanie warunkdw
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atmosferycznych producent deklaruje i bada absorpcje spowodowang kapilarnym
podcigganiem wody. Wyniki badan przeprowadzonych zgodnie z PN-EN 1015-18 powinny
wykazaé, ze absorpcja wody nie jest wieksza od deklarowane;.

d. Mrozoodpornosé (trwatosé)

Trwato$¢ zaprawy okresla sie joko odporno$¢ na zamrazanie — odmrazanie. Zaprawy
przeznaczone do stosowania w zewnetrznych elementach budynku powinny by¢ odporne
na zamrazanie — odmrazanie. Odporno$¢ na zamrazanie — odmrazanie (Mrozoodpornosg)
zaprawy sprawdza sie wedtug metody podanej w PN-85/B-04500.
Zaprawe okresla sie joko odporng na zamrazanie — odmrazanie, jezeli po przeprowadzeniu
wymaganych cykli zamrazania — odmrazania spadek wytrzymatosci na Sciskanie, badane;j
wedtug PN-EN 1015-11, jest nie wiekszy niz:

. 10% w przypadku zapraw cementowych,

J 20% w przypadku zapraw cementowo-wapiennych.
W przypadku zapraw wapiennych badania sie nie przeprowadza, przyjmuje sie, ze nie sq
odporne na zamrazanie — odmrazanie.

e. Promieniotworczosé (substancje niebezpieczne)

Konieczne jest przeprowadzenie badahn promieniotwdrczosci naturalnej materiatow
budowlanych, w tym zapraw budowlanych. Badania te nalezy wykonywaé zgodnie z
Instrukcjq ITB nr 234/95.

f. Wytrzymatosé spoiny
Wytrzymato$¢ spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach
konstrukcyjnych budynku, okredla sie jako poczgtkowq wytrzymatos¢ charakterystyczng na
scinanie spoiny.
Poczgtkowa wytrzymatosé charakterystyczna na Scinanie spoiny zapraw klasy M 1 do M d
wytwarzanych na miejscu budowy moze by¢ okre$lana na podstawie:
1) badanh potgczenia spoiny z elementem murowym wedtug PN-EN 1052-3,
2) wartosci tabelarycznych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2 wynoszgcych:
- 0,15 N/mm2dla zapraw ogdlnego stosowania i lekkich,
- 0,3 N/mm2 dla zapraw do cienkich spoin.
W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarowad
charakterystyczng poczgtkowq wytrzymatosé spoiny. Deklaracja moze by¢é wydana na
podstawie badan przeprowadzonych zgodnie z procedurg zapisang w PN-EN 1052-3 lub
wedtug wczesdniej podanych warto$ci normowych zawartych w zatgczniku C do normy PN-
EN 998-2.

g. Reakcja na ogien

Producent powinien podac¢ klase reakcji na ogiehn zaprawy. Klasyfikacje reakcji na ogien
zapraw przeprowadza sie wedtug PN-EN 13501-1 nastepujgco:

. zaprawy  zawierajgce  frakcje  jednolicie  rozmieszczonych — materiatow
organicznych, liczong masowo lub objetosciowo < 1,0% (przyjmuje sie te wartose,
ktéra ma wieksze znaczenie), zalicza sie do klasy Al reckcji na ogien bez
koniecznosci przeprowadzania badania,

. zaprawy  zawierajgce  frakcje  jednolicie  rozmieszczonych — materiatow
organicznych, liczong masowo lub objetosciowo = 1,0% (przyjmuje sie te wartose,
ktéra ma wieksze znaczenie), zalicza sie (deklaruje) do odpowiedniej klasy reakcii
na ogien na podstawie przeprowadzonych badan.
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h. Przepuszczalnosé pary wodnej

Wspdtczynnik przepuszczalnosci (dyfuzji) pary wodnej zapraw murarskich przeznaczonych do
stosowania w elementach zewnetrznych budynku, wytwarzanych na miejscu budowy,
przyjmuje sie wedtug wartosci tabelarycznych z PN-EN 1745, uzaleznionych od gestosci
Zaprawy.

Wspotczynniki dyfuzji pary stwardniatej zaprawy

Gestose Wspotczynnik dyfuzji pary wodnej
zaprawy
kg/m3
do wneftrza materiatu z materiatu na zewnaqtrz
1500 5 20
1600 15 35
1800 15 35
2000 15 35

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje, w
zaleznosci od gestosci zaprawy, wspdtczynnik przepuszczalnosci pary na podstawie wartosci
tabelarycznych podanych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745.

i. Wspodtczynnik przewodzenia ciepta
Przy produkciji zapraw murarskich na placu budowy wspdtczynnik przewodzenia ciepta
przyjmuje sie wedtug wartosci tabelarycznych, uzaleznionych od gestosci zapraw, podanych
w tablicy nr 3, zawartej wPN-B-10104.
W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje
wspdtczynnik przewodzenia ciepta. Deklaracja moze byé wydana, w szczegdinosci dla
zapraw lekkich, na podstawie badan przeprowadzanych zgodnie z procedurg zapisang w
pkt. 4.2 normy PN-EN 1745 lub na podstawie warto$ci tabelarycznych uzaleznionych od
gestosci zapraw, zestawionych w tablicy A.12, zawartej w
normie PN-EN 1745.

2.5.Wyroby dodatkowe

Prefabrykowane wyroby dodatkowe stosowane w konstrukcjach murowych powinny
spetnia¢ wymagania norm PN-EN 845. Wymaganiom okreSlonym w normie PN-EN 845-1
powinny odpowiadacd:

J kotwy,

. listwy kotwigce,

. wieszaki i wsporniki,

. stosowane do wzajemnego tgczenia ze sobg murdw oraz tgczenia muru z innymi
czesciami konstrukcji lub budowli, takimi jak: §ciany, stropy, belkii stupy.

. Wymagania podane w normie PN-EN 845-2 powinny spetnia¢ jednolite,
pojedyncze oraz zespolone i ztozone nadproza prefabrykowane o rozpietos ci do
4,5m:

. stalowe,

. betonowe,

. murowane.
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Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-3 powinno odpowiadac zbrojenie
do spoin wspornych murdw, obejmujgce siatki stalowe:

spajane,

wigzane,

ciggnione.

Stal zbrojeniowa weglowa stosowana w konstrukcjach murowych powinna spetniac
wymagania podane w PN-B-03264 a austenityczna stal nierdzewna
w PN-89/H-84023-06.

cement spetniajgcy wymagania norm PN-EN 197-1 i PN-EN 413-1,

wapno budowlane odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 459-1,

piasek i inne kruszywa mineralne, ktérych wtasciwosci odpowiadajg wymaganiom
normy

PN-EN 13139,

kruszywa lekkie do betondw i zapraw spetniajgce wymagania okreslone w PN-EN
13055,

wode do betondw i zapraw zgodng z wymaganiami normy PN-EN 1008.

Stosowane spoiwa polimerowe i inne domieszki do zapraw powinny spetniaé wymagania
odpowiednich norm polskich lub aprobat technicznych

3. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"

Odpowiedni  sprzet niezbedny do wykonania robdét odpowiadajgcy wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

Do wykonywania robét murarskich nalezy stosowaé:

Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiardw oraz ptaszczyzn:

pion murarski,

tate murarskq,

tate wazonaq,

wgz wodny,

poziomnice uniwersalng,

tate kierunkowq,

warstwomierz do wytyczenia poziomdw poszczegdinych warstw i do zaczepiania
sznura oraz do wyznaczania kierunku,
sznur murarski,

kgtownik murarski,

wykrdj.

Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym:

kastre na zaprawe,

szafel do zaprawy,

szkopek do wody,

palety na elementy murowe,
wiadra.

Do obrébki elementéw murowych:
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mtotek murarski,
kirke,

oskard murarski,
przecinak murarski,



. pucke murarskq,

. drgg murarski,

. specjalistyczne narzedzia do obrdbki kamieni naturalnych.
Do murowania:

. kielnie murarskq,

. czerpak,

. topate do zaprawy,

. rusztowania.

4. Transport
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Samochdd samowytadowczy i inne $rodki fransportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw
i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdét zaakceptowanym przez
Inspektora.

5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-
06251.

$ciany dziatowe i ostonowe:
Sciany dziatowe nalezy wykonaé z bloczkéw typu ,,Sikka”, gr. 12cm, 15cm, 18cm i 24cm, na
cienkiej spoinie.

Zamurowania scian istniejgcych:
Zaprojektowano miejscowe zamurowania scian wewnetrznych i zewnetrznych. Zamurowania
wykonac za pomocg bloczkdéw typu ,Silkka” do petnej grubosci sciany.

WARUNKI WYKONYWANIA ROBOT:

Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebrac roboty ziemne i fundamentowe
sprawdzajgc

Zgodnos¢ ich wykonania z dokumentacjg projektowqg i odpowiednimi szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi. Przed przystgpieniem do wznoszenia murdw nadziemia nalezy
sprawdzi¢, zgodnie z pkt. 4. niniejsze] specyfikacji, wymiary oraz kgty skrzyzowan Scian
fundamentowych.

Roboty murowe nalezy wykonywacé zgodnie z dokumentacjg projektowq, niniejszqg
specyfikacjqg techniczng

i zasadami sztuki murarskie;.

O ile w dokumentacji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach
odniesienia wyrobdéw murowych nie podano inaczej, to:

. mury nalezy wykonywac¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania
elementdw murowych i grubosci spoin tak, aby $ciana stanowita jeden element
konstrukcyjny,

. elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rgb lub na stojgco,

. spoiny poprzeczne i podtuzne w sgsiednich warstwach muru powinny by¢

usytuowane mijankowo,
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. mury nalezy wnosi¢ mozliwie rGwnomiernie na catejich dtugosci,

. elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

J przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢é moczone, jezeli takie
wymaganie zawarto w dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta
wyrobu,

. stosowanie elementéw murowych potdwkowych przy murowaniu stupow i filaréw,
poza liczbqg konieczng

. do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

. liczba elementdw murowych potéwkowych nie powinna przekraczac

o w murach konstrukcyjnych zbrojonych — 10%,
o w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 15%,
o W scianach wypetniajgcych, podokiennych i na poddaszu — 50%,

. konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy
zwykte, mogqg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C, a murowane na
zaprawy lekkie i klejowe mogg by¢ wykonywane przy minimalnej temperaturze
okreslonej przez producenta zaprawy,

J wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegty i grubszych dopuszcza sie
przy temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem stosowania Srodkdéw
umozliwigjgcych wigzanie i twardnienie zaprawy, przewidzianych w specyfikacii
technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej mozliwosci przez producenta
Zaprawy,

. w przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy murdw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem
czynnikéw atmosferycznych.

Kategorie wykonania rob6t murowych na budowie:

Kategoria A — roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zespdt pod nadzorem majstra
murarskiego, stosuje sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sq wykonywane
na budowie to kontroluje sie dozowanie sktadnikdw i wytrzymato$c zaprawy, natomiast
jako$¢ robdt kontroluje osoba o odpowiednich kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy.
Kategoria B

—warunki okreslajgce kategorie A nie sg spetnione a nadzdr nad jakosciq robdt moze
Kontrolowaé odpowiednio wykwalifikowana osoba, upowazniona przez wykonawce

Ogodlne zasady murowania scianek dziatowych:

Scianki dziotowe o grubosci Y cegty nalezy murowaé na zaprawie cemenfowe] o
wytrzymatosci

nie nizszej niz 5 N/mm2. Przy rozpietosci przekraczajacej 5 m lub wysokosci powyzej 2,5 m
powinny by¢ zbrojone. Zbrojenie powinno by¢ zakotwione w spoinach nosnych na
gtebokoié nie mniejszg niz 70 mm.

Scianka powinna by¢é potgczona ze $cianami  konstrukcyjnymi za pomocq  strzepi
zazebionych krytych.

W budynkach o konstrukcji no$nej zelbetowej lub stalowej Scianki dziatowe oraz ostonowe sq
oddylatowane od stropdw i pionowych elementdw konstrukcyjnych. Potgczenie tych $cianek
z elementami konstrukcyjnymi wykonuije sie wiec za pomocg kotew stalowych.

Ogodlne zasady wznoszenia scian szczelinowych i dwuwarstwowych
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Warstwa wewnetrzna jest Sciang konstrukcyjng, wiec stosuje sie do niej wymagania jak dla
scian konstrukcyjnych.
Warstwa zewnetrzna powinna mie¢ grubos¢ nie mniejszg niz 70 mm, o ile w dokumentagcji
projektowej nie
podano inaczej, i by¢ trwale potgczona z warstwg wewnetrzng za pomocg kotew.
Kotwy powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej ocynkowanej, galwanizowanej lub
majgcej inne zabezpieczenie antykorozyjne i roztozone na rownym poziomie. Dopuszcza sie
utozenie kotew z nieznacznym pochyleniem w kierunku warstwy zewnetrznej ostonowe;.
Liczba kotew nie powinna by¢& mniejsza niz 4 szt./1 m2 Sciany. Wzdtuz wszystkich krawedzi
swobodnych
warstwy zewnetrznej (wokdt otwordw, przy narozu budynku, wzdtuz krawedzi przy poziomej
przerwie dylatacyjnej) nalezy utozy¢ dodatkowe kotwie w liczbie nie mniejszej niz trzy sztuki na
metr krawedzi §ciany.
Spoiny warstwy zewnetrznej licowej (nieotynkowanej) powinny by¢ doktadnie wypetnione
zaprawq lub mur
zewnetrzny licowy powinien by¢& wyspoinowany.
Zaleca sie, aby odlegtosé przerw dylatacyjnych w warstwie zewnetrznej byta nie wieksza niz:

. — 8 m - jezeli wykonana jest z cegty silikatowej lub betonowej,

. - 12 m - jezeli wykonana jest z cegty ceramiczne;.
Warstwa zewnetrzna ostonowa powinna umozliwiaé odprowadzenie wody, ktéra przenikneta
przez nig do muru. W tym celu, zgodnie z normqg PN-B-03002, u spodu warstwy zewnetrznej, w
miejscu podparcia, zaleca sie wykonac fartuch z materiatu wodochronnego na podktadzie z
zaprawy cementowej, a w warstwie zewnetrznej pozostawi¢ otwory zabezpieczone siatkg lub
kratkq, ktérymi woda moze sptywaé na zewngftrz.
Wykonujgc otwory okienne i drzwiowe nalezy stosowac zasady podane w ,Warunkach
technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych” , cze$¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje
murowe"”, wydanie ITB — 2006 r.:

J obie warstwy murowe w zadnym miejscu nie mogq stykac sie ze sobq,

. stolarka moze by¢ przymocowana tylko do jednej z warstw murowych,

J dla obu warstw murowych nalezy wykonaé niezalezne nadproza,

. stolarka musi by¢ zabezpieczona przed wodq zbierajgcq sie w szczelinie, w

tym celu wzdtuz pionowych krawedzi oscieza nalezy przeprowadzié
pionowq izolacje przeciwwilgociowq, oddzielajgcg warstwy murowe od
siebie. Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ réowniez zainstalowana
powyzej i ponizej otworu. Pozioma izolacja potozona powyzej okna
powinna, zedlizgiwac sie w dét — w kierunku zewnetrznej warstwy, ktéra
powinna zostaé¢ zaopatrzona w dodatkowe otwory odpowietrzajgco -
odwadniajgce, przez ktére woda ze szczeliny bedzie mogta swobodnie
wyptywaé na zewngtrz sciany.

Ogodlne zasady wykonywania nadprozy
Nadproza mogqg by¢ wykonywane na placu budowy lub prefabrykowane. Nadproza

prefabrykowane powinny spetniaé wymagania normy PN-EN 845-2,

Nadproza murowe zbrojone wykonywane na placu budowy:
Nadproza ze zbrojeniem dolnym mogq by¢ stosowane przy otworach o rozpietoscido 1,5 m.
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Nadproze wykonuje sie na sztywnym deskowaniu, na ktérym roziciela sie zaprawe
cementowq grub. 30-40 cm, a nastepnie wtapia w nig zbrojenie stalowe. Zbrojenie musi by¢
zakotwione w murze na co najmniej 400 mm. Nastepnie muruje sie cztery lub pieé warstw
muru nad mocnej zaprawie cementowej. Deskowanie i stemplowanie mozna rozebraé po
uptywie dwdch tygodni. Nadproze powinno by¢ sprawdzone wg PN-B-03340.

Nadproza ptytowe typu Kleina mogq by¢ stosowane do przykrywania otwordw o rozpietosci
do 2,5 m. Nad otworami o szerokosci ponizej 1,5 m zaleca sie wykonywanie nadproza o
wysokos$ci co najmniej Y2 cegty (cegty utozone na rgb). W przypadku otwordw o szerokosci
od 1,5 m nadproze powinno mie¢ wysoko$¢ 1 cegty (cegty utozone na stojgco lub dwie ptyty
Zz cegiet utozonych na rgb). Liczba uzytych pretdw powinna wynika¢ z dokumentacji
projektowej, w ktérej przeprowadzono obliczenia zgodnie z PN-B-03340.

Nadproza murowe zespolone wykonywane sg na placu budowy z gotowych ksztattek
nadprozowych, zbrojonych pretami stalowymi i tgczonych (zespalanych) betonem. Ksztattki
nadprozowe mogq by<¢ ceramiczne, silikatowe, betonowe i z betonu komdrkowego.
Nadproza nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami producenta ksztattek. Nadproza
powinny by¢ opierane na zaprawie i wypoziomowane zardwno w kierunku podtuznym jak i
poprzecznym. Oparcie konca nadproza powinno by¢ nie mniejsze niz 100 mm.

Przy murach wykonanych z elementéw zawierajgcych wiecej niz 50% pustek powietrznych
lub z elementdw z autoklawizowanego betonu komdrkowego minimalna dtugos¢ oparcia
kohca nadproza powinna by¢ wyliczona w dokumentacii projektowej, zgodnie z PN-EN 1996-
1-1. W przypadku $cian szczelinowych oparcie powinno siega¢ co najmniej na 50 mm poza
zakohczenie szczeliny wewnetrzne,.

Elementy prefabrykowane nadprozy murowych powinny spetniaé wymagania PN-EN 845-2.

Nadproza zelbetowe wylewane stosuje sie w Scianach wewnetrznych oraz jako nadproza
warstwy

wewnetrznej muru szczelinowego. Nadproza te nalezy wykonywacé zgodnie z zasadami
obowigzujgcymi dla konstrukciji zelbetowych, a wiec przestrzega¢ wymagania zawarte
w szczegobtowej specyfikacii technicznej dla konstrukcii zelbetowych.

Nadproza prefabrykowane stalowe zelbetowe, sprezone, ceramiczne, silikatowe, z betonu
komédrkowego, z kamienia naturalnego lub sztucznego oraz z kombinacji tych wyrobdw
powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2. Mozna je montowac bez koniecznosci
stemplowania. Dtugos¢ oparcia belek powinny by¢ takie jaok dla nadprozy murowych
zespolonych.

Wymagania jakosciowe rob6t murowych:

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych, cze$¢ A, zeszyt
3 ,Konstrukcje murowe"”, wydanie [TB-2006 rok roboty murowe powinny spetniac
odpowiednie wymagania jakosciowe, takie jak:

Obrys muru- dopuszczalne odchytki od zaprojektowanych wymiardw nie powinny
przekraczad:

e W wymiarach poziomych poszczegdlnych pomieszczehn 20 mm,

e w wysokosci kondygnacji 20 mm,
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e wwymiarach poziomych i pionowych catego budynku £50 mm.

Grubos$¢ muru - w stanie surowym powinny by¢ okreslone w dokumentacii projektowej.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:
e dopuszczalne odchytki uzytych elementéw murowych w przypadku murdw o grubosci
Va, 21 1 elementu murowego,
e 10 mm, w przypadku murdw petnych o grubosci wiekszej niz 1 cegta,
e 20 mm, w przypadku murdw szczelinowych.

Wymiary otwordw (w $wietle osciezy):
W przypadku otwordw o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe
WYNoszq:
e szeroko$¢ + 6 mm, -3 mm,
e wysoko$¢ + 15 mm, — 10 mm.
W otworach o wymiarach powyzej 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynoszg:
e szeroko$¢ + 10 mm, -5 mm,
e wysoko$¢ + 15 mm, — 10 mm.

Gruboé¢ spoin - normatywne grubosci i dopuszczalne odchytki grubosci spoin zwyktych
Wynoszq:

e W spoinach poziomych: grubo$¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, — 2 mm,

e W spoinach pionowych: grubo$¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, —= 5 mm.
W przypadku stupdw konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m2 lub mniejszym, dopuszczalne
odchytki grubosci spoin, zarébwno poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekraczac 2
mm. W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoiny powinna by¢ wieksza co najmniej o 4
mm niz grubos$¢ zbrojenia, natomiast w murach zbrojonych podtuznie grubosé spoiny
powinna by¢é co najmniej o5mm wieksza niz grubos$¢ zbrojenia. W murach nie
przeznaczonych do tynkowania Ilub spoinowania, spoiny powinny by¢ catkowicie
wypetnione zaprawq, az do lica muru.
W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie nalezy wypetniac spoiny
poziomej zaprawq na gtebokos¢ 5+10 mm, liczgc od lica muru, a przy powierzchniach muru,
przy ktérych jest umieszczone zbrojenie zewnetrzne, na gtebokos$¢ nie mniejszg niz 10 mm i nie
wiekszqg niz 20 mm.

Zbrojenie - dopuszczalne odchytki dtugosci pretdw nie powinny by¢ wieksze niz:
e + 10 mm dla poszczegdinych odcinkdw preta (np. w miejscu odgiecia lub dia hakdw),
e *+20 mm dla catego preta.
Dopuszczalne odchytki w rozstawie pretdéw nie powinny przekracza¢ +15 mm, natomiast
grubosci otulenia pretéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami pkt. 6.2. w normie PN-B-03340.

Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi muru

Rodzaj usterki

Dopuszczalne odchyiki

powierzchnie spoinowane

inne powierzchnie

1

2

3

Zwichrowania i

nie wiecej niz 3 mm/m

nie wiecej niz

6 mm/m
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skrzywienia powierzchni

ogdétem nie wiecej niz 10 mm
na catej powierzchni $ciany
pomieszczenia

iogotem nie wiecej niz 20
mm na catej powierzchni
Sciany pomieszczenia

Odchylenie krawedzi od linii
prostej

nie wiecej niz 2 mm/m i nie
wiecej niz jedno na dtugosci
2m

nie wiecej niz 4 mm/m i nie
wiecej niz dwa na dtugosci 2
m

Odchylenie  powierzchni i
krawedzi muru od kierunku
pionowego

nie wiecej niz 3 mm/m i
ogdlnie nie wiecej niz 6 mm
na wysokosci kondygnaciji
oraz 20 mm na catej
wysokosci budynku

nie wiecej niz 6 mm/m i
ogdlnie nie wiecej niz 10 mm
na wysokosci kondygnacii
oraz 30 mm na catej
wysokos$ci budynku

Odchylenie  od  kierunku
poziomego gdérnych
powierzchni kazde] warstwy

cegiet

nie wiecej niz 1 mm/m i
ogdtem nie wiecej niz 15 mm
na catej dtugosci budynku

nie wiecej niz2 mm/mii
ogdtem nie wiecej niz 30 mm
na catej dtugosci budynku

Odchylenie  od  kierunku
poziomego goérnej
powierzchni ostatniej warstwy

pod stropem

nie wiecej niz 1 mm/m i
ogdtem nie wiecej niz 10 mm
na catej dtugosci budynku

nie wiecej niz 2 mm/m
iogdétem nie wiecej niz 20
mm na catej dtugosci
budynku

Odchylenie przecinajgcych
sie  ptaszczyzn  od  kata
przewidzianego w projekcie

nie wiecej niz3 mm

nie wiecej niz 6 mm

Przerwy dylatacyjne w murach powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-B-03002.

6. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Badania sprawdzajgce jakos¢ wykonania robdt murowych, wedtug pkt. 4. Warunkdw
technicznych wykonania i odbioru robdét budowlanych, Czes¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje
murowe”, wydanie [TB-2006 r. oraz normy archiwalnej PN-68/B-10020:

. sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjq - pomiar dtugosci i wysokosci konstrukcii
przeprowadza sie z doktadnosciqg do 10 mm; pomiar grubosci murdw i osciezy
wykonuje sie z doktadnoscig do 1T mm; za wynik nalezy przyjmowac S$redniqg
arytmetyczng z pomiardw w trzech réznych miejscach,

J sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementdw w murze, stykach i naroznikach,
. sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia,
J sprawdzenie zbrojenia w czasie odbioru kohcowego: sprawdzenia Srednic

zbrojenia, ktére powinno by<¢ wykonane suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,

sprawdzenia  dtugosci

zbrojenia (catkowitej i

poszczegdlnych odcinkéw),

sprawdzenia rozstawienia i wtasciwego powigzania pretéw oraz grubosci ich
otulenia, z doktadnoscig do 1T mm,

. sprawdzenie odchylenia powierzchni
mury -

krawedzi

od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci
nalezy przeprowadzaé przez

przyktadanie w dwodch

prostopadtych do siebie kierunkach, w dowolnym migjscu powierzchni muru, oraz
do krawedzi muru, taty kontrolnej dtugosci 2 m, a nastepnie przez pomiar z
doktadnoscig do 1 mm wielkosci prze$Switu miedzy tatg a powierzchnig lub

krawedzig muru,
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. sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadzac

zdoktadnoscig do 1 mm; badanie mozna wykonac¢ pionem murarskim i
przymiarem z podziatkg milimetrowq,

J sprawdzenie poziomosci warstw murowych,

. sprawdzenie kgtéw pomiedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami dwdch sgsiednich
murow

. sprawdzenie prawidtowosci wykonania $cianek dziatowych, nadprozy, gzymsoéw,
przerw dylatacyjnych,

U sprawdzenie liczby uzytych wyrobdw utamkowych.

7. Jednostka obmiaru
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Jednostkg obmiarowa robdt murowych jest Tm2 muru.
8. Odbior
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjq i S.T.W. i O.R.
Odbioru robdt murarskich dokonuje sie zgodnie ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robét budowlano-montazowych'.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwigzane
Wymagania techniczne wykonania robét okreslajq:

Normy:

. PN-68/B-10020 - Roboty murowe z cegty. Wymagania badania przy odbiorze;

. PN-68/B-10024 - Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementdow
zautoklawizowanych betondéw komodrkowych. Wymagania i badania przy
odbiorze;

. PN-EN 206-1:2003 Ap1:2004;A1:2005 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci,
produkcija i zgodnos¢;

. PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementdw powszechnego uzytku.

J PN-EN 413-1:2005 Cement murarski — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci.

. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czeé¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.

. PN-EN 771 Wymagania dotyczgce elementdédw murowych

. PN-EN 845 Specyfikacja wyrobdw dodatkowych do murdw

. PN-EN 998 Wymagania dotyczgce zapraw do murdéw

. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z

. procesdw produkcii betonu.

. PN-EN 1015Metody badan zapraw do murdw

61



PN-EN 1745:2004 Mury i wyroby murowe. Metody okreslania obliczeniowych
wartosci cieplnych.

PN-EN 1996Eurokad é6: Projektowanie konstrukciji murowych

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13501 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkow
PN-B-03002:1999 Konsfrukcje murowe niezbrojone — Projektowanie i obliczanie.
PN-B-03340:1999 Konstrukcje murowe zbrojone — Projektowanie i obliczanie.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane - Badanie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich  ogdlinego
przeznaczenia — Zaprawy o okreslonej sktadzie materiatowym, wytwarzane na
miejscu budowy

PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe - Pakowanie,
przechowywanie i fransport.

PN-B-12067:1999 Wyroby budowlane ceramiczne — Elementy ogrodzeniowe
PN-B-19304:1997 Prefabrykaty budowlane z nieautoklawizowanego betonu
komodrkowego — Elementy drobnowymiarowe.

Pozostate wymagania:
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Kod CPV

45410000-4
45324000-4

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O4. OKLADZINY TYNKOWE

Tynkowanie

Roboty w zakresie oktadziny tynkowej
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1. Roboty: wykonczenie w zakresie oktadzin tynkowych
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine".

1.1.Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie robdt
zwigzanych z zadaniem pod nazwq: ,Modernizacja i przebudowa oraz wyposazenie Sal
Operacyjnych Centralnego Traktu Operacyjnego wraz z zapleczem w Wojewddzkim Szpitalu
Specjalistycznym Nr 5 Im. $w. Barbary w Sosnowcu wraz z niezbednq infrastrukturg”.

1.2.Zakres

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie oktadzin tynkarskich

o Uuzupetnienie odbitych i brakujgcych tynkdw,
przygotowanie podtoza,
wyréwnanie krzywizn i nieréwnosci §cian zaprawami tynkarskimi,
wykonanie ocieplenia $cian wetna mineralng $cian tynkowanych,
wzmochnienie podtoza pod tynk srodkami gruntujgcymi,
wykonanie wyprawy klejowej wraz z wtopieniem siatki z wtdkna weglowego,
wykonanie tynkdw na elewacjach zewnetrznych (uzupetnienie przy wymianie
stolarki).
o wykonanie tynkéw cementowo- wapiennych wewnatrz budynku.

o O O O O O

2. Materiaty
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne” .
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadac:

o Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

o Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

o Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

o Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru

norm polskich,

W przypadku materiatdbw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.
Sposdéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robét.

a. Cienkowarstwowy tynk dyspersyjny z domieszkqg emulsji zywicy
silikonowej

Stosowac jako ostatnig warstwe wykonczeniowqg w miejscach uzupetnien po wykonaniu
stolarki okiennej na elewacii.
Gotowy do uzycia tynk na bazie zywic silikonowych do zastosowan elewacyjnych.
Hydrofobowy, o wysokiej przepuszczalnodci pary wodnej i CO2. Zabezpieczenie wyprawy
zwigzkami biocydowymi o wydtuzonym dziataniu.

e Wspbtczynnik oporu dyfuzyjnego u: od 35 do 40.

e Wspdbtczynnik przewodzenia ciepta 0,7 W/mK

e Gestosc: 1,8 kg

e Nasigkliwo$¢ (wspdtczynnik w) <0,1 kg/m2 x hx0,5

64



Zastosowac¢ tynk o gramaturze 0,5 mm, barwiony w masie na kolor przewidziany
w dokumentacji projektowe;.

b. Tynk zewnetrzny silikonowy

Zastosowac w miejscach uzupetnien po wykonaniu stolarki okiennej na elewacii.

Stosowaé gotowy do uzycia tynk na bazie spoiw krzemianowych do zastosowan
elewacyjnych. Hydrofobowy, o wysokiej przepuszczalnosci pary wodnej i CO2, niepalny w
klasie A2-s1,d0. Zabezpieczenie wyprawy zwigzkami biocydowymi w kapsutach MKThor
o wydtuzonym dziataniu.

Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego u: od 30 do 50.

Wspotczynnik przewodzenia ciepta 0,7 W/mK

Gestosc: 1,8 kg

Nasigkliwos¢ (wspdtczynnik w) <0,2 kg/m2 x hx0,5

Zastosowac tynk o gramaturze Tmm, barwiony w masie na kolor dostosowany do istniejgce;j
powtoki na elewacii.

c. Preparat gruntujgcy

Stosowaé gotowy do wuzycia $Srodek gruntujgcy wyrdwnujgcy chtonno$¢ podtoza
i poprawiajgcy przyczepnos$c cienkowarstwowych tynkdéw strukturalnych i mozaikowych.
Dane techniczne::

e gestosc objetosciowa - 1,5g/cm3 £ 10%

e zawartos¢ substancji suchej- 55+ 61 %

e straty prazenia w temperaturze 450 °C - 43 + 53 %

e straty prazenia w temperaturze 900 °C - 62 +77 %

d. Zaprawa klejowo-szpachlowa

Zaprawa klejowo-szpachlowa na bazie cementu szarego o wysokiej przyczepnosci zdolna do
wykonania warstw zbrojonych szpachlowanych na ptytach EPS oraz wetny mineralnej, w
ktérg nalezy zatopic siatke Baumit StarTex, minimalna grubosé warstwy zbrojonej — 3,0mm.
Dane techniczne zaprawy:
e ziarnisto§¢ maksymalna: 0,8 mm
e wspdtczynnik przewodzenia ciepta A:0,80 W/mK
e wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej u: 18

e. Siatka z wtékna szklanego

impregnowana przeciwalkalicznie siatka z wtdkna szklanego do zbrojenia warstwy zbrojonej
w systemach ociepleniowych.
Dane techniczne:
e szeroko$c¢ siatki— 100 cm
e wymiary oczek: 4,0x4,5mm +£10%
e masa powierzchniowa: 145 -3/+10% g/m?2
e sita zrywajgca w warunkach laboratoryjnych = 35 N/mm
e sita zrywajgca w roztworze alkaicznym = 25 N/mm
e  Wydtuzenie wzgledne wzdtuz osnowy i wgtku:
o w warunkach laboratoryjnych < 4,5 %, w roztworze alkaicznym < 3,0 %
o warto$¢ szczgtkowa naprezenia wzdtuz osnowy i watku - 0,65
e wymiary oczek: 3,5x3,8mm +10%
e masa powierzchniowa: 160 -3/+10% g/m?2
e sita zrywajgca w warunkach laboratoryjnych = 44 N/mm
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e sita zrywajgca w roztworze alkaicznym = 34 N/mm

o Wydtuzenie wzgledne wzdtuz osnowy i wgtku:
o w warunkach laboratoryjnych < 4,5 %, w roztworze alkaicznym < 3,0 %
o warto$¢ szczgtkowa naprezenia wzdtuz osnowy i watku - 0,65

f. tqgczniki mechaniczne

tgczniki mechaniczne podptytowe eliminujgce mostki termiczne i tzw. efekt biedronki
dopasowane do typu podtoza.

Budowa: trzpien stalowy wkrecany zabezpieczony antykorozyjnie lub tworzywowy w ilosci
6 szt/m2. Minimalna sita niszczgca tgcznika Rpanel=448N.

g. Woda

Do przygotowania zapraw i nawilzania podtoza mozna stosowaé¢ wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy ,,PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betondw. Specyfikacja
pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej.....". Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowg wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut. Warunki przyjecia na budowe materiatéw

tynkarskich

h. Warunki przyjecia materiatéow

Materiaty do robét tynkarskich i malarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jezeli spetniajg
nastepujgce warunki

o sgzgodne z wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacii

o sg wtasciwie opakowane i oznakowane

o termin przydatnosci do uzycia nie zostat przekroczony

o worki zaprawy pod naciskiem nie wskazujg na stwardnienie (co mogtoby wskazywad

na przechowywanie w wilgotnych warunkach).

3. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odpowiedni  sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

4. Transport
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogéine"
Samochdd samowytadowczy i inne Srodki fransportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw
i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdét zaakceptowanym przez
Inspektora.

5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

5.1.Warunki ogélne

Wykonawca prowadzgcy roboty tynkarskie podlega przepisom prawa budowlanego. Przy
tynkowaniu $cian istniejgcych budynkdéw, przed przystgpieniem do prac muszg zostacé
usuniete przyczyny zawilgocenia lub zasolenia podtoza i nalezy wyeliminowac ich szkodliwy
wptyw na podtoze. Wszelkie odstepstwo od dokumentacji winny posiadaé pozytywne
uzgodnienie nadzoru autorskiego, za$ w przypadku robdt wymagajgcych pozwolenia na
budowe muszqg by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
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Przy wykonywaniu prac tynkarskich nalezy bezwzglednie przestrzegad¢ rezimu
technologicznego a w szczegdlnosci:

o nalezy stosowac wytgcznie "systemy zamkniete". Niedopuszczalne jest mieszanie
elementéw i komponentdw pochodzgcych z réznych systemdéw gdyz grozi to
powstaniem szkéd i powoduje utrate gwarancii producenta;

o wszelkie materiaty wchodzgce w sktad systemu muszg by¢ stosowane zgodnie
Z przeznaczeniem i instrukcjami technicznymi produktow;

o W czasie wykonywania robdét i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza
nie powinna by¢ nizsza niz +5°C, a w przypadku materiatdw krzemianowych
(silikatowych) nie powinna by¢ nizsza niz +8°C; zapewnia to odpowiednie warunki
wigzania;

o podczas wykonywania robdt i w fazie wigzania materiaty nalezy chroni¢ przed
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi (deszcz, silne nastonecznienie, silny wiatr);
zagrozone ptaszczyzny odpowiednio zabezpieczys;

o rusztowania ustawia¢ z wystarczajgco duzym odstepem od powierzchni $cian dla
zapewnienia odpowiedniej przestrzeni roboczej. Ustawione rusztowanie wymaga
odbioru technicznego.

Przed rozpoczeciem robdt elewacyjnych zakohczone sg roboty dachowe, okienne, izolacje
itp. zabezpieczone sq wszelkie powierzchnie nie przeznaczone do pokrycia, zakohczone sg
roboty moggce zwiekszy¢ wilgo¢ technologiczng budynku, wyschniete sqg wszelkie
zawilgocenia, zapewnione jest odprowadzenie wody opadowej poza lico $cian.

Przy wykonywaniu prac nalezy przestrzegac wskazan technologicznych, stosowad wytgcznie
elementy systemu okreslone w Specyfikacjach Technicznych oraz Aprobatach Technicznych.
Podczas prowadzenia prac oraz schniecia tynkéw temperatura zewnetrzna powietrza,
podtoza i wbudowanego materiatu nie moze by¢ nizsza niz +5°C (a dla tynkdw i farb
silikatowych lub nanoporowych+8°C) lub wyzsza niz 25°C a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
nie powinna przekraczac¢ 80%.

W czasie robdt i w fazie wigzania materiaty chroni¢ przed niekorzystnym wptywem warunkéw
atmosferycznych (wiatr, deszcz, nastonecznienie, wysoka lub niska temperatura),np. stosujgc
ochronne siatki na rusztowania). Duza wilgotno$¢ powietrza i niskie temperatury mogg
znacznie wydtuzy¢ proces wigzania materiatu oraz spowodowac réznice w kolorystyce.

5.2.Podtozaiich przygotowanie

Pod pojeciem "podtoze" rozumiana jest warstwa, na ktérg naktadany jest kolejny materiat
(sktadnik zestawu wyrobdw do wykonywania ocieplen), mierzona od powierzchni kontaktu
na min, gtebokos¢ majgcqg wptyw na skutecznosé zamocowania. | tak:

o dla operacj klejenia izolacji cieplnej - podtozem jest warstwa przegrody w stanie
przed zamocowaniem ocieplenia, od lica do gtebokosci ewentualnego zniszczenia
podczas odrywania stwardniatej masy klejgcej o minimalnej wymaganej
wytrzymatosci;

o dla operacji mechanicznego mocowania izolacji cieplnej za pomocqg tqgcznikéw
kotwigcych - podtozem jest warstwa przegrody w stanie przed osadzeniem
tgcznikdw, od lica izolacji cieplnej do gtebokosci zakotwienia (osadzenia) tgcznikdw,
zapewniajgcej ich wymagang no$nosé;

o dla operacji wykonywania warstwy zbrojonej - podtozem jest warstwa przegrody (tu:
izolacji cieplnej) w stanie przed natozeniem masy szpachlowej, od lica izolacji cieplnej
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do gtebokosci ewentualnego zniszczenia podczas odrywania stwardniatej masy
szpachlowej o minimalnej wymaganej wytrzymatosci, itd.

5.3.Wymagania techniczne dla podtozy pod mocowanie systeméw ocieplen
Wymodgi fizyko-chemiczne:
Podtoze powinno by¢ stabine, nosne, suche, czyste i pozbawione elementéw
zmniejszajgcych przyczepnos¢ materiatdéw mocujgcych warstwe izolacji termicznej (np. kurz,
pyt, oleje szalunkowe itp.). Podtoze nie moze by wykonane lub zawiera¢ materiatu, ktérego
wejscie w reakcje chemiczng z dowolnym sktadnikiem zestawu wyrobdéw do wykonywania
ocieplen spowoduje utrate jego funkcji lub skutecznosci catego zestawu (np. w wyniku
kontaktu gips/cement).
Wymogi geometryczne:
Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchyleh powierzchni
i krawedzi. W przypadku niespetnienia wymogdw geometrycznych podtoze nalezy
odpowiednio przygotowa¢ po przez wyrdwnanie typowymi zaprawami tynkarskimi
elewacyjnymi wapienno —piaskowymi.
Wymagania podstawowe dla catego uktadu ociepleniowego:
e przyczepno$¢ miedzywarstwowa: =0,11MPa
e wyprawa wierzchnia silikonowa lub silikatowa
e /Jabezpieczenie wyprawy zwigzkami biocydowymi w kapsutach MKThor o
wydtuzonym dziataniu (substancje czynne: terbufryna, pirytionian cynku, tlenek
cynku)
e Zaprawa klejowo-szpachlowa oraz tynk wierzchni cienkowarstwowy wchodzgce
w sktad systemu zgodnie z Rozporzgdzeniem Rady Ministrow z dnia 2 stycznia 2007
roku w sprawie wymagan zawarto$ci naturalnych izotopdw promieniotwdrczych
posiadajg Swiadectwo higieny radiacyjnej.

5.4.0cena podtoza

Wykonawca robét zawsze powinien potwierdzi¢ przydatnosé¢ podtoza do prowadzenia prac.
W szczegdlnych przypadkach wymagana jest kontrola przydatnosci podtoza pod kgtem
przyklejania ptyt termoizolacyjnych i przyjecia wtasciwych krokéw zapewniajgcych
polepszenie przyczepnosci masy lub zaprawy klejowej do podtoza.

Ogdlnymi obowigzujgcymi metodami oceny przydatnosci podtoza pod stosowanie
bezspoinowych systemdw ocieplenia $cian zewnetrznych sg:

o préba odpornosci na Scieranie: otwartg dtonig lub przy pomocy czarnej i twardej
tkaniny ocenic¢ stopien zakurzenia, piaszczenia lub pozostatosci wykwitdw na podtozu;

o proba odpornosci na skrobanie lub zadrapanie: stosujgc metode siatki nacie¢ lub
postugujgc sie twardym i ostrym rylcem oceni¢ zwarto$¢ i nosnos¢ podtoza oraz
stopien przyczepnosci istniejgcych powtok;

o proba zwilzania: szczotkq, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okresli¢ stopien
chtonnosci podtoza test rownosci i gtadkosci: postugujgc sie tatg (zwykle 2 m),
pionem i poziomicq okresli¢c odchytki sciany od ptaszczyzny i sprawdzi¢ jej odchylenie
od pionu, a nastepnie poréwnac otrzymane wyniki z wymaganiami odpowiednich
norm (dotyczgcych np. konstrukcji murowych, tynkdw zewnetrznych, itp.);

o préba przyczepnosci podtoza: do oczyszczonego podtoza przyklei¢ za pomocg kleju
systemowego prébki materiatu izolacyjnego o wymiarach 100 x 100mm (8 — 10
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prébek). Po 3 dniach przeprowadzi¢ prébe odrywania przyklejonych probek. Jesli

materiat izolacyjny zostanie rozerwany w swej strukfurze, oznacza to, ze podtoze

charakteryzuje sie wystarczajgcq wytrzymatoscig. Natomiast w przypadku oderwania

probki z klejem iwarstwg fakturowq konieczne jest dodatkowe przygotowanie

podtoza. Jezeli ponowna préba da wynik negatywny, nalezy rozwazy¢ inne

mocowanie (mechaniczne).
Powyzsze proby nalezy przeprowadzi¢ w kilkku miejscach na podtozu, aby uzyskane wyniki
byty w petni miarodajne i obiektywne dla catego obiekfu.

5.5.Przygotowanie podtoza

Zaleca sie takze skucie tynkdw na zewnetrznych powierzchniach o$ciezy drzwiowych
i okiennych, jezeli nie mozna ich ociepli¢ bez nadmiernego zastaniania oscieznic.
Nieréwnosci, defekty i ubytki sku¢ lub ewentualnie wyréwnaé zaprawg tynkarskg (Podtoze
powinno by¢ rowne w zakresie odchylen powierzchni i krawedzi). Jesli nieréwnos¢ przekroczy
20 mm, nalezy zastosowac materiat termoizolacyjny o odpowiedniej (zmiennej) grubosci.

Podtoza z cegiet i elementéw murowych

Podtoze Wymagane czynnosci przygotowawcze

Rodzqj Stan

Mury wykonane z kurz, pyt oczyscic za pomocq miekkiej szczotki, sprezonego
elementow: powietrza ewentualnie zmy¢ wodg pod cisnieniem 3)
ceramicznych, i pozostawi¢ do wyschniecia

betonowych,

gazobetonowyeh,  Fi7ne™ resztki  Iub | skué i oczyicic

betonowych z wvlewki zanrowwy ze

warstwq nierébwnosci, sku¢ lub ewentualnie wyrdwnac zaprawqg tynkarskg
fakturowg defekty ¥ i ubytki lub wyrdbwnawczg z ewentualnie wymaganymi dia

uzytych  zapraw  materiatami
i zzachowaniem okresdw karenciji

podktadowymi

wilgoc? Pozostawi¢ do wyschniecia

wykwity 2) oczysci¢ na sucho za pomocq szczotki lub zmy¢
odpowiednio przygotowanym roztworem

luzne | nienosne | wykug, wymienic, ewentualnie uzupetnic

elementy elewacii materiatem murarskim z zachowaniem

wymaganych okresdw karencji

brud, sadza, ttuszcz

zmy¢ wodg pod cisSnieniem 3 z ewentualnym
dodatkiem detergentéw lub specjalnych srodkéw
czyszczqgcych, sptukac¢ czystg wodq i pozostawié do
wyschniecia

Odchytki powyzej 1 cm sprawdzi¢ zgodnie z testem rownosci i gtadkosci wyeliminowacd
przyczyny ewentualnego podciggania kapilarnego stosowac cisnienie max. 200 bardw.

Podloza z betonu

Podtoze

Wymagane czynnosci przygotowawcze
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Rodzqj Stan
Sciany kurz, pyt oczysci¢ za pomocqg miekkiej szczotki, sprezonego
wykonane z: powietrza ewentualnie zmy¢ wodg pod cisnieniem
betonu 31 i pozostawi¢ do wyschniecia
towarowego,
wykonanego na
budowie, luzne resztki Iub | skué ioczyscié
prefabrykowanych wylewki zaprawy
elementéw ze spoin
betonowych,
elementow nierébwnosci, sku¢, zfrezowac lub  zeszlifowaé, ewentualnie
betonowych defekty wyrébwnadé zaprawg wyréwnawczg z wymaganymi
z warstwg fakturowq | j ypytki dla uzytych zapraw materiatami podktadowymi i
z zachowaniem okresdw karenciji
wilgo¢ 2) pozostawi¢ do wyschniecia
wykwity 2) oczysci¢ na sucho za pomocqg szczotki lub zmyé

odpowiednio przygotowanym roztworem

luzne i nie nosne

wykué, wymienic, ewentualnie uzupetni¢

elementy materiatem murarskim lub zaprawg do betondéw

elewacii z ewenfualnie wymaganymi dla uzytych zapraw
materiatami  podktadowymi i z zachowaniem
okresow karencji

Brud sadza, | zmy¢é wodg pod cisnieniem 3 z ewentualnym

ttuszcz dodatkiem detergentéw lub specjalnych $Srodkéw

czyszczqcych, sptukac czystqg wodq i pozostawi¢ do
wyschniecia

warstwy mleczka

zeszlifowac lub  oczysci¢ przez szczotkowanie

cemenfowego i odpyli¢ sprezonym powietrzem, ewentualnie zmy¢
wodqg pod cisnieniem 3 i pozostawi¢ do
wyschniecia

resztki zmy¢ wodq pod ciSnieniem 3 z ewentualnym

szalunkowych dodatkiem detergentéw lub specjalnych $rodkéw

substancii czyszczqcych, sptukac czystqg wodq i pozostawi¢ do

antyadhezyjnych | wyschniecia

Odchytki powyzej 1 cm sprawdzi¢ zgodnie z testem rownosci i gtadkosci, wyeliminowac
przyczyny ewentualnego podciggania kapilarnego, stosowac cisnienie max. 200 bardw.

Podtoza pokryte tynkami i farbami mineralnymi

| Podtoze

| Wymagane czynnosci przygotowawcze
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Rodzqj Stan
Powtoki z farb | kurz, pyt, | oczysci¢ za pomocqg szczotkowania 4 i sprezonego
mineralnych i | kredowanie powietrza ewentualnie zmy¢é wodqg pod cisnieniem 3 i
wapiennych pozostawi¢ do wyschniecia
brud, sadza, | Zmy¢ wodqg pod cisnieniem 3) z ewentualnym dodatkiem
tuszcz detergentéw lub specjalnych $rodkdéw czyszczgcych,

sptukac czystg wodq i pozostawié do wyschniecia

ztuszczenia,

usungé za pomocqg szczotkowania, skrobania 4,

odpryski, ewentualnie zmy¢ wodg pod ciSnieniem 3) i pozostawi¢ do
odwarstwieni | wyschniecia
a
Mineralne tynki | kurz, pyt, | oczysci¢ za pomocqg szczotkowania 4 i sprezonego
podktadowe i | kredowanie powietrza ewentualnie zmy¢ wodqg pod cisnieniem 3

nawierzchniowe

i pozostawi¢ do wyschniecia

brud, sadza, | Zmy¢ wodg pod cisnieniem 3 z ewentualnym dodatkiem

tuszcz detergentéw lub specjalnych $rodkdéw czyszczgcych,
sptukac czystg wodq i pozostawic do wyschniecia

miejsca skuc¢ i oczysci¢ za pomocgqg szczotkowania 4), ewentualnie

luzne, zmy¢é wodg pod cisnieniem 3) i pozostawi¢ do

gtuche, wyschniecia

odspojone

nierdbwnosci, | sku¢ lub ewentualnie wyréwnaé zaprawq tynkarskg lub

defekty i | wyrbwnawczg z ewentualnie wymaganymi dla uzytych

ubytki zapraw materiatami podktadowymi i z zachowaniem
okresdw karencji

wilgo¢ 2) pozostawi¢ do wyschniecia

wykwity 2) oczysci¢ na sucho za pomocqg szczotki lub zmyé

odpowiednio przygotowanym roztworem

1) odchytki powyzej 1 cm sprawdzi¢ zgodnie z testem réwnosci i gtadkosci,
2) wyeliminowac¢ przyczyny ewentualnego podciggania kapilarnego,
3) stosowac ci$nienie max. 200 bardow

4) stosowanie
niewystarczajgce

srodkdw gruntujgcych wgtebnych i

wzmacniajgcych podtoze jest

Podloza pokryte tynkami i farbami wigzanymi organicznie

Podtoze

Rodzqj

Stan

Wymagane czynnosci przygotowawcze
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Powtokiz farb i ztuszczenia, usung¢ mechanicznie (zdzieranie, skrobanie) lub przy
tynkdéw odpryski, pomocy odpowiednich Ssrodkdw chemicznych
dyspersyjnych odwarstwienia | (tugowanie), sptuka¢ czystqg wodg lub wodg pod
cisnieniem 1} i pozostawi¢ do wyschniecia 2

powtoki zmy¢ czystg biezgcg wodg z ewentualinym dodatkiem
zwarte, detergentdw lub specjalnych $§rodkdw czyszczgcych
mocne i i ponownym sptukaniem czystg wodqg i pozostawi¢ do
dobrze wyschniecia, mozna stosowac¢ dyspersyjne masy klejowe
przylegajace

1) na zwartych i mocnych podtozach pod powtokami dyspersyjnymi stosowac cisnienie
max. 200 bardw, przy renowacji lub naprawach ocieplenia wykona¢ wczesniej probe, jednak
w zadnym przypadku nie nalezy przekraczac cisnienia 40 bardéw. Stosowanie Srodkow
gruntujgcych wgtebnych i wzmacniajgcych podtoze jest niewystarczajgce.

Tynki cienkowarstwowe

Ze wzgledu na technike wykonania i wynikajgcy z niej stopien wygtadzenia powierzchni
wyprawy rozréznia sie odmiany i kategorie tynkéw podane w tabeli. Do odmian tynkdéw
zwyktych zalicza sie tynki: surowe, pospolite, doborowe i wypalane. Tynki surowe (kot. O, I, 1a)
wykonywane sg najczesciej joko jednowarstwowe, jednak stosowane mogq byc¢ takze tynki
surowe rapowane dwuwarstwowe. Tynki pospolite (kot. I, ) mogqg by¢ wykonywane jako
dwu- lub tréjwarstwowe. W przypadku podtozy o dobrej przyczepnosci tynki te mogg bycé
wykonywane takze jako jednowarstwowe. Tynki doborowe wykonywane sg tradycyjnie jako
trojwarstwowe o kategoriach IV i IV. Jednak biorgc pod uwage gtadkos¢ tynku oraz
dopuszczalne odchylenia réwnosci powierzchni wyprawy, kategoriom tym odpowiadajg
takze jednowarstwowe tynki gipsowe.

Podziat tynkdw zwyktych ze wzgledu na technike wykonania, na podstawie normy PN-70/ B-
101 00 (wyd. 3) Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Odmiana tynku rapowane | Kategoria Wyglad powierzchni
tynkow
Tynki surowe 0 Nierébwna, z widocznymi poszczegdinymi
rzutami - kielni i mozliwymi  niewielkimi

przeswitami podtoza

Tynki surowe wyréwnane | | Bez przeswitdw podtoza, wieksze zgrubienia
kielnig wyréwnane

Tynki surowe S$ciggane | la Z grubsza wyréwnano

Tynki surowe pedziowane | - Z grubsza wyréwnano rzadkqg zaprawg

Tynki pospolite | Il 1) Rowna, ale szorstka

dwuwarstwowe

Tynki pospolite | 1) 2) Réwna i gtadka

tréjwarstwowe

Tynki doborowe v Réwna i bardzo gtadka
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Tynki doborowe filcowane | IVf Réwna, bardzo gtodka, matowa, bez
widocznych ziarenek piasku

Tynki wypalane IVw Réwno, bardzo gtadka z potyskiem, o
ciemnym zabarwieniu

1) Przy stosowaniu tynkowania mechanicznego $cian stanowigcych podtoze o dobrej
przyczepnosci (np. mur z nowej cegty, wykonanie na puste spoiny) tynk tej kategorii moze
by¢ uzyskany przez bezposrednie naniesienie narzutu na podtoze, 1j. bez obrzutki jak przy
tynkach jednowarstwowych (przyp. normowy).

2) Do kategorii tej zalicza sie takze tynki dwuwarstwowe zatarte na gtadko.

3) Odmiana tynku nie ujeta w normie.

W normalnych warunkach pogodowych po minimum 3 dniach nanie$¢ szczotkg lub watkiem
na wykonane suche podtoze jedng warstwe podktadu grunfujgcego pod fynk
cienkowarstwowy.

Po wyschnieciu podktadu tynkarskiego tj. po ok. 24h mozna przystgpi¢ do naktadania tynku.
Przygotowany tynk nalezy naktada¢ warstwg o grubosci wynikajgcej z uziarnienia, przy
pomocy pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar tynku nalezy doktadnie zebra¢ na grubosé
kruszywa fakturujgcego, zwracajgc szczegding uwage na ptynnym potgczeniu tynku na
poszczegdlnych obszarach roboczych.

Do fakturowania nalezy uzywac pacy z tworzywa sztucznego. Tynk nalezy naktadac¢ na
powierzchni elewacji w jednym cyklu roboczym, rownomiernie i bez przerw. W celu unikniecia
widocznych ptaszczyzn styku miedzy wyschnietym a $wiezo naktadanym tynkiem, nalezy
zapewni¢ wystarczajgcq liczbe robotnikdw, co pozwoli na ptynne wykonanie wyprawy.
Proces schniecia wyprawy, niezaleznie od jej rodzaju, polega na odparowaniu wody oraz
ewentualnym wigzaniu i hydratacji spoiwa mineralnego. Przy niskiej temperaturze otoczenia
oraz przy duzej wilgotnosci wzglednej powietrza, schniecie jest dtuzsze. Nalezy pamietac
o zachowaniu rezimu temperaturowo-wilgotnosciowego podczas aplikacji  wypraw
tynkarskich, a takze o ostonieciu rusztowah po natozeniu tynkdw.

Wszystkie elementy ocieplane "wychodzgce" z ptaszczyzny elewacii po ociepleniu, winny by¢
zabezpieczane warstwqg zbrojong i obrébkami blacharskimi. Przed zamontowaniem blacharki
nalezy w miejscu zabezpieczanym wykona¢ warstwe zbrojong i wyprowadzi¢ siatke na
elewacje do pdiniejszego wykonania warstwy zbrojonej na elewaciji. Potgczenie bocznych
os$ciezy powstatych po ociepleniu winno by¢é wykonane w sposéb pozwalajgcy na
swobodne ruchy parapetu wynikajgce z pracy termicznej blachy poprzez stosowanie
specjalnie profilowanych zakohczeh parapetdw mocowanych w osciezu.

W  miejscach dylatacji konstrukcyjnych zamontowac¢ odpowiedni profil. W osciezach
stosowac izolacje o grubosci, co najmniej 3 cm.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na pozostawienie prostych krawedzi przy narozach scian
oraz oftwordw drzwiowych i okiennych. Powierzchnie ptyt nalezy doktadnie oczysci¢
z powstatego pytu.

W miejscach potgczeh ocieplenia z stolarkg drzwiowq, okienng, obrdbkami blacharskimi,
dylatacjami nalezy zastosowacd uszczelnienie.

Do wysokosci 2 m mozna zastosowad srodek antygrafitti — wedtug dokumentacii projektowe;.
Po wykonaniu termoizolacji strefy przycokotowej nalezy wykona¢ opaske przy wszystkich
elewacjach budynku wg dokumentacji projektowe.
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6. Kontrola jakoscirobét

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg i ST nalezy przeprowadzaé przez pordéwnanie
wykonanych tynkéw z dokumentacjg opisowq i rysunkowqg wedtug protokotdéw badan
kontrolnych i atestéw jakosci materiatdéw, protokotdéw odbiordéw cze$ciowych podtoza i
podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocqg ogledzin zewnetrznych i
pomiaréw

6.1.Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Materiaty:

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonych materiatéw z SST. Skontrolowac nalezy terminy
przydatnosci, zgodnos¢ wagowaq.

Podtoza:

Obrabiane podtoze musi byé wytrzymate, wyrdwnane, chropowate i oczyszczone z
zanieczyszczenh (pytdw, ttustych plam, zabrudzeh wapnem).

Geometria podtoza powinna by¢ zgodna z projektem a odchytki wymiarowe, réwnosé
powierzchni winny miesci¢ sie w zaktadanej tolerancji (jezeli nie sg okreslone warunki to:
podtoze nie powinno wykazywac przeswitdw pomiedzy dwumetrowq tatq a powierzchnig
wiekszych niz 5mm, odchylenia podtoza od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny
by¢ wieksze niz +/-5mm na catej dtugosci lub szerokosci podtoza i nie powinny powodowad
zaniku zaktadanego spadku). Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ nieprzerwane i wypetnione
wtasciwymi materiatami.

6.2.Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szcze gdlnosci
jej marki ikonsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 “Zaprawy budowlane
zwykte".

Wyniki badan materiatdw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3.Badania przy odbiorze

Badania tynkéw zwyktych jak i renowacyjnych powinny by¢ przeprowadzane w sposdb
podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan,
a w szczegdlnosci:

o zgodnosci z dokumentacjg projektowq i zmianami w dokumentaciji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw,
prawidtowosci przygotowania podtozy,
mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,
przyczepnosci tynkdw do podtoza,
grubosci tynku, tgczna grubos$¢ tynku renowacyjnego nie moze by<é mniejsza ni
2,0cm,
wyglgdu powierzchni tynku,
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
przestrzegania wtasciwej dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdinymi
warstwami,
o wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

O O O O O

O

7. Jednostka obmiaru
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Jednostkg obmiarowa robdét murowych jest 1m2 - wykonanego kompletnego ocieplenia.
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8. Odbior
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw cze$ciowych, oglgdu, wpisdéw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjq i S.T.W. i O.R.
Odbioru robdt murarskich dokonuje sie zgodnie ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robét budowlano-montazowych'.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwiqzane

Wymagania techniczne wykonania robét okreslajqg:

Normy:

PN-EN 998-1:2010 Wymagania dotyczgce zapraw do murdw -- Cze$¢ 1: Zaprawa
tynkarska

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do murdéw. Okreslenie konsystencii $wiezej za-
prawy (za pomocgq stolika rozptywu)

PN-EN 1015-4:2000 Metody badah zapraw do murdw. Okredlenie konsystencji swiezej za-
prawy (za pomocqg penetrometru)

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murdw. Czesc 12. Okreslenie przyczepnosci
do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szZlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do murdw. Pobieranie i przygotowanie probek
zapraw do muréw

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

Pozostate wymagania:

Dyrektywa Rady Europejskiej 89/1 06/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia
przepisdw ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszgcych sie do wyrobdw budowlanych.
Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz.2016 z 2003
roku z pdzniejszymi zmianami.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30
kwietnia 2004 r.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, tekst jednolity -
aktualizacja z dn.27.05.2004 r.

ETAG 004 - Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - "Ztozone systemy izolacji
cieplnej Z wyprawami tynkarskimi" - Dz. Urz. WE C 212 z 6.09.2002.

ZUAT15/V.03/2003 "Zestawy wyrobdw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu
jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej' - Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUATI15/V.01/1997 - "Tworzywowe tqczniki do mocowania termoizolacii' - Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 1997 r.
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ZUATT 15/V.07/2003 - "tgczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty" -
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003
r.

ZUAT- 15/V111.07/2003 - "Zaprawy klejgce i kleje dyspersyjne” - Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

ETAG 014 - Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - "tgczniki tworzywowe do
mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych" - Dz. Urz. WEC 212 z 6.09.2002.
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w
ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobdéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz.
U.Nr 195, poz. 2011).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury w sprawie informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz.
1126).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury  w  sprawie kontroli  wyrobdw budowlanych
wprowadzonych do obrotu (Dz. U. z dn. 8 czerwca 2004 r., Nr 130, poz. 1386).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady
-1990r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych ITB cze$¢ B zeszyt 4 Powtoki
malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.

Instrukcje i certyfikaty producenta.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O5. KONSTRUKCJE STALOWE

Kod CPV
45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych
45262400-5 Wnoszenie konstrukciji ze stali konstrukcyjnej

45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
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1. Roboty: konsirukcje stalowe.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdlne"

1.1.Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie robdt
ogdinobudowlanych zwigzanych z zadaniem pod nazwq: ,,Modernizacja i przebudowa oraz
wyposazenie Sal Operacyjnych Centralnego Traktu Operacyjnego wraz z zapleczem w
Wojewddzkim Szpitalu Specjalistycznym Nr 5 Im. $w. Barbary w Sosnowcu wraz z niezbedng
infrastrukturq”.

1.2.Zakres robét

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych:
¢ wykonanie konstrukcji stalowych nosnych;
¢ wykonanie podkonstrukcji stalowych;
e wykonanie nadprozy stalowych;
e konftrola jakosci wykonanych robdt stalowych;
Zakres robot:
=  wzmochienia stropu pod rezonans,
* wykonanie nowych stupdw stalowych zwigzanych ze zmiang istniejgcego uktadu,
» wykonanie ram stalowych na poziomie IV piefra.

2. Materiaty
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne” .
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny miec:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normq europejskg wprowadzong do zbioru

norm polskich,

Sposdéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie petng dokumentacje dotyczgcg
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robét.
Materiaty przewidzione do wykonania robdét okreslone sqg w dokumentacji projektowe;.
Przewidziano materiaty:

2.1.Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
o Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach S$t3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002

o Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998; dwuteowniki dostarczane sg o
dtugosciach i o wysokosci do 140mm - 3 do 13m; powyzej 140mm - 3 do 15m; z
odchytkami do 50mm dla dtugosci do 6,0m; i do 100mm dla dtugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna: do 1.5 mm/m.

o Ceowniki wg PN-EN 10279:2003; ceowniki dostarczane sg o dtugosciach

i 0 wysoko$ci do 80mm - 3 do 12m; 80mm do 140mm — 3 -13m; powyzej 140mm
- 3 do 15m; z odchytkami: do 50mm dla dtugosci do 6.0m; i do 100mm dla
dtugosci wiekszej. Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

o Kagtowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000; kgtowniki dostarczane
sg o dtugosciach i o wysokosci do 45mm - 3 do 12m; powyzej 45 - 3 do 15m
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z odchytkami do 50mm dla dtugosci do 4,0m; do 100mm dla dtugosci
wiekszej. Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
o Blachy
* Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994; Blachy uniwersalne dostarcza
sie w grubosciach 6-40 mm:; szerokosciach 160-700mm i dtugosciach:
dla grubosci do 6 mm - 6,0m dla grubosci 8-25mm do 14,0m z
odchytkg do 250mm; Tolerancje wymiarowe wg ww. normy;
= Blachy grube wg PN-80/H-9220G; Blachy grube dostarcza sie
w grubosciach 5-140mm; Tolerancje wymiarowe wg ww. normy;
Uwaga: do produkcji elementéw z blach, a szczegdlnie blach
weztowych zaleca sie stosowanie blach grubych;
*» Blachy zebrowane wg PN-73/H-92127; Blache zebrowang dostarcza sie
w  grubosciach 3,5-8,0mm; Zalecane wymiary: 1000x2000mm;
1250x2500mm; 1500x3000mm:; Tolerancje wymiarowe wg ww normy;

o Bednarka wg PN-76/H-92325; Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm

t szerokosciach 20-200mm w kregach o masie:
= - przy szerokosci do 30mm - do 60kg;
» - przy szerokosci 30 do 50mm - do 100kg;
* - przy szerokosci 50 do 100mm - do 120kg ;
= Tolerancje wymiarowe wg ww normy;
o Prety okrqgte wg PN-75/H-93200/00
» Prety dostarcza sie o dtugosciach:
» - przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m;
* - przy $rednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m. Tolerancje wymiarowe wg ww
normy;
o Blacha stalowa kwasoodporna wg PN-71/H86020
= gr. 20 mm - 4H13 - (do konstrukcji tawek kamiennych oraz nakry¢ dysz
w fontannie nr 1;

o Ksztattowniki zimnogiete; Wykonywane sqg jako otwarte (ceowniki, kgtowniki,
zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i okrggte). Produkuje sie je ze stali
konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, S13SY. Dtugosci od 2 do
ém przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

2.2.Sprawdzenie materiatéw

Wtasnos$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-EN 10025:2002.
Wady powierzchniowe - powierzchnia walcdwki i pretdw powinna byé bez peknied,
pecherzy i naderwan.
Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe;,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezel:

e mieszczqg sie w granicach dopuszczalnych odchytek;

e nie przekraczajg 0.5mm dla walcdwki o grubosci od 25mm

i0,7mm dla walcdwki o grubosci wiekszej.

2.3.Odbioér materiatoéw i konstrukciji
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Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

= znak wytworcy

= profil

= gatfunek stali

= numer wyrobu lub partii

= znak obrébki cieplnej
Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukciji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.4.Potqczenia w elementach stalowych

Jako tgczniki wystepujq: potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby.

o Materialty do spawania. Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie
spawanie elektryczne przy uzyciu elekirod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430.
Zastepczo mozna stosowad elekirody ER-346 lub ER-546. Elekirody EA-146 sq to
elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elekirody powinny miec:

» zaswiadczenie jaokosci
= spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
= opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne
Z wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.
o Sruby. Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
= §ruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne
klasy: dla srednic 8-16 mm - 4.8-11 dla srednic powyzej 16mm - 5.6l
o stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
e folerancje wg PN-EN 20898-7:1997
e wtasnos$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997
= $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
= nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034;2002
e witasnoSci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - czesciowo
zastgpiona przez PN-EN 20898-2:1998
» podktadki okrggte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
» podktadki klinowe do dwuteownikdw wg PN-79/M-82009
= podktadki klinowe do ceownikdw wg PN-79/M-82018
Wszystkie tqczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtdéwkach.

3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementdw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw.

Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocq zawiesi i usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem.

Elementy uktadac w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania.

Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.
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Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejiciu,
segregowac i uktadac¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiac powstate w czasie
fransportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcii jak i jej powtoki anty-korozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktadac w pozycji poziome] na podktadkach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym
potozeniu.

Elektrody sktadowacé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

4. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odpowiedni  sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.
Roboty mogqg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Wymalowanie i ocynkownie
Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.
Dopuszczalne sg nastepujgce fechniki malowania

e natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

e nafrysk powietrzny ( pneumatyczny )

e pedzel lub watek do poprawek i matych powierzchni

e wybdr techniki malowania powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta

materiatow.

Ocynkowanie wykonywac przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego zachowanie wymagan
jakosciowych i bezpieczehstwa robét.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4.1.Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdinym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jok: zurawie, podnosdniki, aparaty bezpieczehstwa; powinny by¢ sprawne
oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzgdzeh mechanicznych.

Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone.

Sprzet ten powinien podlegac¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4.2.Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng.
o Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by wieksze jak 10%,
o Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg.
o Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:
o spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone
od wptywdw atmosferycznych
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o sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w  zamykanych
pomieszczeniach.

o stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych,
oSwietlone z dostateczni wentylacjg; i powinno by¢ odebrane przez
Inzyniera.

5. Transport
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Samochdd samowytadowczy i inne $rodki fransportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw
i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdét zaakceptowanym przez
Inspektora.
Materiaty i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb
zapewnigjgcy unikniecie trwatych odksztatcen lub zniszczeh oraz zgodnie z przepisami BHP
i ruchu drogowego. Sposdb sktadowania wg pkt-u 3.
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywad zurawi, wciggarek, dzwignikdw,
podnosnikdw i innych urzgdzeh.
Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do
ich eksploatacii.
Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na $rodki
transportowe w taki sposdb, aby podczas tfransportu zapewniona byta statecznosé elementu
oraz wykluczona mozliwos¢ uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o matej sztywnosci
W ptaszczyznie poziomej zaleca sie tgczyE w zespoty i tfransportowad w pozycji wbudowania.
Transport konstrukcji zaleca sie prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych
o0 podobnej masie.

6. Wykonanie roboét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-
06251.

6.1.Organizacja robét
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkéw |, ktére
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosdci, uktadu geometrycznego i wymiardw
konstrukcii.

6.2.Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéow
i rozpryskdw metalu po cieciu. Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowad.

6.3.Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegdw
w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpic rysy i pekniecia.

6.4.Sktadanie zespotow

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej
w miejscach, ktére po montazu bedq niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
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zagwarantowadé dotrzymanie wymaganh doktadnosci zespotdéw i wykonania potgczeh

wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchytki

Element konstrukcii

Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowo$¢ prety, blachownice, stupy, | 0,001 dtugosci lecz nie
czesciram wiecej jak 10mm
Skrecenie preta 0,002 dtugosci lecz nie

wiecej niz 10mm

Odchytki ptaskosci potek,

Scianek srodnikow

2 mm na dowolnym odcinku
1000m

Wymiary przekroju do 0,01 wymiaru lecz nie
) wiecej niz 5mm

Przesuniecie $srodnika - 0,006 wysokosci

Wygiecie $rodnika - 0,003 wysokosci

Dtugosc¢ elementdéw

Wymiary nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

przytgczeniowy swobodny

do 500, 500-1000, 1000-2000,
2000-4000,  4000-8000,  8000-
16000, 16000-32000

0,5;1,0; 1,5;2,0; 3,0; 5,0; 8,0 2,5;4,0; 6,0; 10,0; 16,0

6.5.Potgczenia spawane

* Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15mm powinny byé
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywacd rozwarstwien
i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kgt ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu,
wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm
spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac
nie wiekszg od 1,5mm.

*  Wykonanie spoin- Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%,
a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejszg: o 5% - dla spoin czotowych o 10% -
dla pozostatych. Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli
wady te mieszczqg sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sq pekniecia,
braki prze-topu, kratery i nawisy lica.

»  Wymagania dodatkowe takie jak:

o obrébka spoin

o przetopienie grani

o wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy.

» Zalecenia technologiczne

o spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elekirodami co spoiny
konstrukcyjne

o wady zewnetfrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniagjgcym spawaniem,
natomiast pekniecia, nadmierng ospowatose, braki przetopu, pecherze nalezy
usunqg¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

6.6.Potgczenia na sruby
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dtugos¢ Sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowad mozZliwie najmniejszg
liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie po-winien wchodzi¢ w
otwér gtebiej jak na dwa zwoje.

nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegad
do tgczonych powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem pokry¢ warstwg smaru.

sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

6.7. Montaz konstrukciji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktdre
zapewniqg osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego
i wymiardw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢é montowane po wyregulowaniu
i zapewnieniu statecznosci elementdw uprzednio zmontowanych.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

sprawdzi¢ stan fundamentdw, kompletnos¢ i stan srub fundamentowych oraz perow
wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

porodwnacé wyniki pomiardw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki i nie
powinny przekracza¢ wartosci:

Posadowienie stupa Dopuszczalne odchytki mm
rzedna fundamentu rozstaw $rub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10,0
Montaz:

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i sktadowania. Dopuszczalne odchytki ustawienia geometfrycznego

konstrukcii.
Lp Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. S5mm
2 odchylenie osi stupa od pionu 15mm
3 strzatka wygiecia stupa lecz nie wiecej niz 15mm 1/750
4 wygiecie belki na wigzara lecz nie wiecej niz 1/750
15mm
5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

7. Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Kontrola jakodci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami.. Roboty podlegajg odbiorowi.
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Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi
uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatdw, spoin, otwordw na sruby,
o zgodnosciz projektem,



o zgodnosci z atestem wytworni

o jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii.

o jakosci powtok antykorozyjnych,

o odbidr konstrukciji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy.

8. Jednostka obmiaru
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Masa gotowej konstrukciji w fonach [11] lub w kilogramach [1kg].

9. Odbiodr
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Wszystkie roboty konstrukcji ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

10. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

11. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robdét okreslajq:

Normy:

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

PN-EN 10027-1:1994  Systemy oznaczania stali. Znaki stali

PN-EN 10021:1997 Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdéw stalowych.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdw kontroli.

PN-20/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-91/H-93407 Dwuteowniki walcowane na gorgco.

PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco.
PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary
PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-EN 10056-1:2000 Kagtowniki rbwnoramienne i nierdbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
PN-71/H-86020 Blacha kwasoodporna
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O6. IZOLACIJE TERMICIZNE | PRZECIWWILGOCIOWE

Kod CPV
45320000-6 Roboty izolacyjne
45321000-3 Izolacja cieplna

45261410-1 lzolowanie dachu
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1. Roboty: izolacje termiczne i przeciwwilgociowe.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdlne"

1.1.Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie robodt
zwigzanych z zadaniem pod nazwq: ,Modernizacja i przebudowa oraz wyposazenie Sal
Operacyjnych Centralnego Traktu Operacyjnego wraz z zapleczem w Wojewddzkim Szpitalu
Specjalistycznym Nr 5 Im. $w. Barbary w Sosnowcu wraz z niezbednq infrastrukturg”.

1.2.Zakres robot

Roboty zwigzane z izolacjq:
» fermoizolacje:
o dachuy,

2. Materiaty
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine" .
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadac:

»  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

» Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

=  Certyfikat na znak bezpieczenhstwa,

=  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru

norm polskich,

W przypadku materiatdbw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.
Sposdéb fransportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcq
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt.
W dokumentacji projektowej okreslone sg parametry materiatéw przewidzianych do
wykonania robét (grubosc warstwy, wspdtczynnik przewodzenia ciepta) oraz warunki wodne,
w ktérych pracuje izolacja (obcigzenie wodq).
Laprojektowano izolacje typu lekkiego:

2.1.Termoizolacje
» dach -wetna mineralna twarda gr. 20cm.

2.2. Materiatly pomocnicze
= Kleje,
» rozpuszczalniki, srodki odttuszczajgce i zmywaijqce,
* tgczniki mocujgce, kotwy, Sruby,
= tad$my dylatacyjne i uszczelniajgce,
= siatka,
» weze iniekcyjne montowane w zamkach Sciany szczelinowej, przerwach
roboczych oraz elementach przechodzgcych przez membrane,
» elastyczne i nieelastyczne mineralne zaprawy uszczelnigjgce.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Odpowiedni  sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.
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Do wykonywania robét nalezy stosowaé:
Do przygotowania podtoza:

mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do mycia
hydrodynamicznego, strumieniowo - $ciernego, wilgotnosciomierze, termometry,
przyrzgdy do badania wytrzymatosci podtoza.

Do przygotowywania zapraw:

pojemniki i wiertarki z mieszadtem, betoniarki.

Do naktadania izolacji z mas powtokowych:

pedzle, szczotki, waftki, pace, kielnie, mechaniczne natryskiwacze.

Do uktadania materiatdw izolacyjnych z rolek:

4.

noze, nozyce,
butle propan - butan z palnikiem,
urzgdzenia do odwijania.

Transport

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"

Samochdd samowytadowczy i inne srodki fransportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw
i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdét zaakceptowanym przez
Inspektora.

5.

Wykonanie roboét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"

6.

Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".

Badania podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne:

@)

betonowych - zgodno$¢ wykonywania z dokumentacjq projektowq i odpowiednimi
szczegdtowymi  specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymato$¢ i réwnoscé
podktaddw, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, dopuszczalna
wilgotno$¢ i temperatura podtoza, zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych
elementéw metalowych,

murdw z cegty, kamienia i bloczkdw betonowych - zgodnos¢ wykonania
zdokumentacjg projektowqg i odpowiednimi szczegdtowymi  specyfikacjami
technicznymi, w tym: wytrzymatosé¢, doktadno$¢ wykonania z uwzglednieniem
wymagan szczegdtowych specyfikacji technicznych, wypetnienie spoin, czysto$¢
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien lub wymaganej przez producenta
wyrobdw hydroizolacyjnych warstwy z zaprawy cementowej, dopuszczalna
wilgotno$¢ i temperatura muru, zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych
elementéw metalowych,

gtadzi i tynkdw cementowych - zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg projektowq
i szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi, w tym: sztywno$¢ podktadu, rownosc
iwyglgd powierzchni, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
wilgotnos¢ i temperatura gtadzi lub tynku, zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych
elementéw metalowych.

Niezaleznie od rodzaju podtoza kontroli ponadto podlegaja:
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o styki réznych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji
powierzchni (fasety i sfazowania),

o dodatkowe wymagania dotyczgce przygotowania podtozy deklarowane przez
producenta materiatéw hydroizolacyjnych, w tym dotyczgce gruntowania podtoza.

Wyglgd powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtos$ci 0,5-1 m, w rozproszonym
Swietle dziennym lub sztucznym. Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg taty o dtugosci 2,0 m, przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20
m2 podtoza i przez pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1 mm, na zgodnos$¢
z wymaganiami podanymi w specyfikacji fechniczne;.

Wypuktosci i wgtebienia na powierzchni podktadu powinny by<¢ nie wieksze niz 2 mm.
Pekniecia na powierzchni o szerokosci powyzej 2 mm powinny by¢ wypetnione. Zapylenie
powierzchni nalezy oceni¢ przez przetarcie powierzchni suchg, czystq rekg. Sprawdzenie
wytrzymatos$ci podtoza na odrywanie powinno by¢& wykonane zgodnie z wymaganiami
szczegdtowej specyfikacji technicznej. Wilgotnos¢ i temperature podtoza nalezy ocenié przy
uzyciu odpowiednich przyrzaddw (wilgotnosciomierz, termometr). Sprawdzenie wielkosci
promienia zaokrgglenia lub wielkosci skosdw stykdw réznych ptaszczyzn podtozy nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg szablonu, na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w specyfikacii.
Pozostate badania nalezy przeprowadzi€ metodami opisanymi w odpowiednich
szczegodtowych specyfikacjach technicznych.

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania w czasie robdt:

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robdt
hydroizolacyjnych z dokumentacjg projektowq, szczegdtowq specyfikacjg techniczng
i instrukcjami producentéw wyrobdw stosowanych do izolacji. W odniesieniu do izolacji
wielowarstwowych badania te powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej
warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

o przestrzegania warunkéw prowadzenia prac hydroizolacyjnych podanych w niniejszej
ST,

o poprawnosci zagruntowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw
w sposéb zapewniajgcey ich ciggtosc i szczelnose,

o poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych
budynku,

o poprawnosci obrobienia przebié i przej§¢ przewoddw, rur lub innych elementéw
budowlanych przez izolacje,

o na biezgco, w trakcie redlizacji kazdej warstwy, ilosci zuzywanych materiatéw
izolacyjnych,

o przestrzegania pozostatych ~ wymagan  dotyczgcych  wykonania  robét
hydroizolacyjnych podanych w szczegdtowej specyfikacji technicznej, w tym:
wymagan dotyczgcych stosowanych materiatdw, ilosci i grubosci nanoszonych
warstw, wielkosci zaktaddw, doktadnosci sklejenia poszczegdlnych warstw itp.

Badania w czasie odbioru robét:

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robdét hydroizolacyjnych, w szczegdlnosci w
zakresie:

o zgodnosci z dokumentacjq projektowqg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,
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o jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
prawidtowosci przygotowania podtozy,
prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw
ochronnych i dociskowych,
o sposobu wykonania i uszczelnienia przebi¢ i przejs¢ przez izolacje, przerw roboczych,
dylataciji i zakohczen krawedzi izolacji oraz obrdébek blacharskich hydroizolacii.
Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne sq wyniki badain dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania.
Badania izolacji powtokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé po ich
catkowitym wyschnieciu i utwardzeniu.
Badania techniczne nalezy przeprowadzaé w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i
przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.
Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuije:
o sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego (réwnosci, ciggtodci, miejsc przebi¢ i dylataciji
oraz zakonczen krawedszi izolacji),
sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,
sprawdzenie szczelnosci izolacii,
sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,
sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w specyfikacji technicznej.
sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza mozna przeprowadzi¢ wzrokowo i za
pomocg mtotka drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie
wybranych miejscach na kazde 10-20 m2 powierzchni zaizolowanej lub metodq
niszczacqg okreslong w PN-92/B-01814. Przy opukiwaniu mtotkiem charakterystyczny
gtuchy dzwiek S$wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z podtozem.
Sprawdzenia grubosci powtok wykonywanych z mas hydroizolacyjnych mozna
dokona¢ metodami nieniszczgcymi w  trakcie ich naktadania (20 punktow
kontrolnych na obiekt lub 100 m?2 izolowanej powierzchni) lub niszczgcymi (poprzez
wyciecie prébek) po ich wyschnieciu, wykonujgc co najmniej 1 pomiar na 25 m?2
powtoki lecz nie mniej niz 5 na jednym obiekcie.

O O O O O

7. Jednostka obmiaru
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Jednostkg obmiarowq jest 1m2 wykonanych izolaciji.
8. Odbior
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjq i S.T.W. i O.R.
Odbioru robdt murarskich dokonuje sie zgodnie ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robét budowlano-montazowych'.
9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.
10. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robét okreslajq:
Normy:
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
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PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe — Metody badan.

PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.

PN-B-24002:1997/Ap1:2001 Asfaltfowa emulsja anionowa.

PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa.

PN-B-24004:1997 Masa asfaltowo-aluminiowa.

PN-B-24004:1997/Az1:2004 Masa asfaltowo-aluminiowa (Zmiana Azl).

PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa.

PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa.

PN-B-24008:1997 Masa uszczelniajgca.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfalfowe stosowane na zimno (Zmiana
Az1).

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na
gorqco.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej (Zmiana Al).

PN-21/B-27618 Papa asfalfowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na wtdkninie przeszywane;.

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne — wtasciwosci wymagane w odniesieniu
do wyrobéw stosowanych w systemach drenazowych.

PN-EN 13252:2002/A1:2005 (U) Geotekstylia i wyroby pokrewne — wtasciwos$ci wymagane w
odniesieniu do wyrobdw stosowanych w systemach drenazowych (Zmiana Al).

PN-EN 13969:2005 (U) Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolaciji
przeciwwodnej elementdw podziemnych — Definicje i wtasciwosci.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badah zapraw do murdéw — Pobieranie i przygotowanie prébek
zapraw do badan.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej
zaprawy (za pomocq stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 Metody badan zapraw do murdw — Okreslenie konsystenciji
Swiezej zaprawy (za pomocgq stolika rozptywu) (Zmiana Al).

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie konsystencji $wiezej
Zaprawy (za pomocqg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badanh zapraw do murdw — Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci
do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw
produkcji betonu.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1542-2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji betonowych — Metody
badan — Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje betonowe
i zelbetowe — Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.
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Pozostate wymagania:

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204,
poz. 2087).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr207, poz. 2016
z pdzn. zmianami).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z

2001 r. Nr 11, poz. 84 z pdzn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uSytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. 22005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczqgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
Zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w
ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobdw budowlanych

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji
dotyczqcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczehstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U.z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynkiiich usytuowanie (Dz. U. z 2002 .

Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171, z
pdzn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancii niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679, z
pdzZn. zmianami).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano - montazowych (tom |, cze$¢ 3)
Arkady, Warszawa 1990 .

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje. Zeszyt 5: Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkdw.
Warszawa 2005 r. — Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych.
Wymagania ogdine.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O7. DACHY | POKRYCIA DACHOWE

Kod CPV

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i
inne podobne roboty specjalistyczne

45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne
roboty

45261200-6 Wykonywanie pokry¢ dachowych i malowanie dachoéw
45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych

45261214-7 Ktadzenie dachdw bitumicznych

45261300-7 Ktadzenie zaprawy i rynien

45261310-0 Ktadzenie zaprawy

45261320-3 Ktadzenie rynien

45261400-8 Pokrywanie

45261410-1 Izolowanie dachu

45261420-4 Uszczelnianie dachu
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https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-w-zakresie-wykonywania-pokryc-i-konstrukcji-dachowych-i-inne-podobne-roboty-specjalistycze-6944/

1.0. ROBOTY W ZAKRESIE WYKONYWANIA DACHOW | POKRYC DACHOWYCH
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine”.

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie robdt
ogdinobudowlanych zwigzanych z zadaniem pod nazwg: ,,Modernizacja i przebudowa oraz
wyposazenie Sal Operacyjnych Centralnego Trakiu Operacyjnego wraz z zapleczem w
Wojewddzkim Szpitalu Specjalistycznym Nr 5 Im. $w. Barbary w Sosnowcu wraz z niezbedng
infrastrukturg”.

1.2.  ZAKRES ROBOT

Roboty zwigzane z wykonaniem dachdw i pokry¢ dachowych:

—  Wykonanie nowego pokrycia dachu z papy termozgrzewalnej
o Papa podktadowa
o Papa wierzchniego krycia

1.3. MATERIALY

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
1.3.1. Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny posiadaé:
Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczehstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich,

W przypadku materiatdéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin
ten powinien by¢ okreslony na opakowaniach.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robét.

1.3.2. Materialy przewidziane do zabudowy:

e Papa termozgrzewalna podktadowa na welonie szklanym z gruboziarnistg wierzchnig
posypkqg mineralng, powlekana asfaltem modyfikowanym, strona spodnia
zabezpieczona folig, gr. 2,6 mm;

e Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia na osnowie wtdkniny poliestrowej o
gramaturze 250 g/m2, z gruboziarnistg wierzchnig posypkg mineralng, powlekana
asfaltem modyfikowanym, strona spodnia zabezpieczona folig, gr. 5,.2mm;
obrébki blacharskie z blachy ocynkowanej o grubosci g=0,7 mm;
rynny irury spustowe — systemowe z blachy tytanowo — cynkowej,
tapki, zabki, gwozdzie, haki, wkrety, drut stalowy,
uszczelnienia dekarskie;

1.4.  SPRIZET

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.
— wyciggarka elektryczna,
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— nozyce reczne, reczna pita cyrkulacyjna, nozyce wibracyjne do blachy, gilotyny,
gietarki o blach,

— palnik gazowy jednodyskowy z wezem, maty palnik do obrébek dekarskich, palnik
gazowy dwudyskowy lub szesciodyskowy z wezem ( w przypadku zgrzewania duzych
powierzchni ),

- butle z gazem technicznym propan — butan lub propan, szpachelka, watek dociskowy
z silikonowq rolkg, przyrzqd do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania,

1.5. TRANSPORT

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Srodki tfransportu odpowiadajgce pod wzgledem typow i iloéci wymaganiom
zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

1.6.  WYKONANIE ROBOT
1.6.1. Roboty dekarskie - pokrycia z papy:
Wykonac¢ hydroizolacje stropodachu w postaci papy termozgrzewalnej podktadowej i

wierzchniego krycia na dachach obu budynku objetych opracowaniem.
Konieczne jest oczyszczenie podtoza z kurzu i zanieczyszczen.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich na dachach o zawilgoconej lub oblodzonej
powierzchni oraz podczas opaddw atmosferycznych lub przy sinym wietrze. Prace dekarskie
nalezy prowadzi¢c w temperaturze powyzej +5 °C (przygotowanie rolek +18 °C / 24 godziny).
Temperatury stosowania pap mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane
w pomieszczeniach ogrzewanych ( ok.+20°C ) i wynoszone na dach bezposrednio przed
zgrzaniem.

Roboty dekarskie rozpoczgé od osadzenia dybli, rynien, hakdw i innego oprzyrzgdowania,
a takze wykonania obrdbek detali dachowych takich jak: ogniomury, kominki. Przy spadkach
dachu do 5% pape nalezy wgrzewac pasami rownolegtymi do okapu, przy spadkach dachu
powyzej 5% pape nalezy wgrzewac pasami prostopadtymi do okapu.

Zaktad wzdtuz rolki powinien miec szeroko$¢ okoto 8 cm, zaktad w poprzek rolki 12-15 cm.
W trakcie wykonywania zaktaddw poprzecznych zaleca sie usuniecie posypki ze spodnigj
warstwy. Miejsca wyptywu masy bitumicznej zaleca sie posypac posypkg w celu poprawienia
estetyki dachu.

1.6.2. Roboty blacharskie — obrébki:
Roboty blacharskie powinny by¢& wykonywane w temperaturze wyzszej od 5°C. Nie wolno

prowadzi¢ prac blacharsko-dekarskich na podtozach oblodzonych. Podtoza pod obrdbki
naprawic, uprzednio usuwajgc zmurszate i luzne cegty, bgdz beton oraz uzupetniajgc ubytki
przy uzyciu zapraw naprawczych. Blachy nie nalezy ktas¢ bezposrednio na beton lub tynk
cementowy lub cementowo - wapienny oraz na inne materiaty zawierajgce siarke. Rodzqj
obrébek musi by¢ dobrany do rodzaju pokrycia. Nalezy unika¢ bezposredniego stykania sie
blach z metalami moggcymi wytwarzac ogniwo elektryczne. W przypadku uktadania blach
w warunkach omawianych wyzej nalezy wykonac¢ izolacjg blach warstwg papy lub innym
materiatem izolacyjnym.

Robét pokrywczych nie nalezy wykonywac w warunkach szkodliwego oddziatywania
czynnikdw atmosferycznych, takich jok opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr
utrudniajgcy krycie. Wszystkie wygiecia blachy powinny by¢ wykonywane w taki sposéb, aby
nie nastgpito pekniecie blachy.

Obrdébki wykonac ze szczegdinym zwrdceniem uwagi na:

- wpuszczenie w elementy pokrycia w taki sposdb, aby nie powodowaty podciggania
kapilarnego wody,
— montowanie ze spadkiem zapewniajgcym odptyw wody (nie mniej niz 2%),
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- montowanie w taki sposdb, aby kapinos (w postaci zwoju) z blachy byt oddalony od
docelowej powierzchni elewacii nie mnigj niz 5 cm,

— uszczelnienie na styku z ociepleniem silikonem o rozciggliwosci min. 25 %,

- uwzglednienie w szerokosci obrobek grubosci docieplenia w danym miejscu elewacii.

Mocowanie obrébek do powierzchni betonowych wykonywaé za pomocqg hakdw; do
powierzchni drewnianych za pomocq tapek i zabek oraz gwozdzi. Potgczenie obrdbek z
ofasowanym elementem budowali nalezy uszczelnia¢ kitem trwale plastycznym. Przed
uszczelnieniem miejsce styku nalezy odttuscic wtasciwym rozpuszczalnikiem. Obrobki
naczétkdw i gzymsdw wykonywad z arkuszy blachy dtugosci elementu prostoliniowego i
tgczy¢ ze sobg na rgbek lezgcy. Obrobki naczétkdw i gzymsdw montowad z wtasciwym
spadkiem ze zewngtrz budynku.

Arkusze blachy powinny by¢ tgczone na podwdjny ragbek stojgcy (prostopadle do
spadku) i lezgcy (rébwnolegle do spadku). Potgczenie z attykami, Scianami, kominami i innymi
wystajgcymi elementami z dachu powinno by¢ wykonane w taki sposéb, aby uniemozliwic
wptyw odksztatcen blachy na tynk, na przyktad przez zastosowanie obréobki dwuczesciowej.
Wysoko$¢ wydr i fartuchdw ma wynosi¢ 15 — 18 cm. Arkusze nalezy mocowac¢ do $cian
haczykami lub innymi kotwami co okoto 40 cm.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacii.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy przeniesienie
ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody z
obszaru dylatacii.

1.6.3. Rynny i rury spustowe:

Rynny z blachy tytanowo - cynkowej powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztondw
odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane wielocztonowo - potgczenia pionowe i
poziome rur spustowych wykonywadé zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Pionowe ztgcza
powinny mie¢ postac¢ zaktadu o szerokosci 20mm. Ztgcza poziome powinny posiadac zaktad
30mm z obustronnym oblutowaniem na catej dtugosci. Ztgcza pionowe powinny sie
znajdowac z boku rynny spustowej, joko dostepne z zewngtrz dla umozliwienia napraw. Brzegi
rynien powinny by¢ wyokrgglone w postaci zwoju do wnetrza rynny. Rynny powinny byé
odsuniete od Scian lub gzymsdw o min. 5 cm. Minimalne stosowane spadki rynien 0.5%.
Zewnetrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10 mm nizej w stosunku do brzegu
wewnetrznego.

Rynny nalezy dylatowac. Najwieksza sztywna dtugose nie powinna przekraczac 20 m.
Zaktady odcinkdw rynien wykonywac¢ w kierunku sptywu wody. Na kazdym zatamaniu rynny
stosowac oparcie na uchwycie rynnowym. Naroza o kgcie <120 nalezy usztywniac tréjkgtnym
kawatkiem blachy przylutowanym do zewnetrznego zwoju rynny. Na uchwyty stosowad
ptaskowniki o przekroju odpowiednio dobranym do pochylenia potaci oraz zastosowanego
przekroju rynny (min. 25 x 4 mm). Mocowa¢ je do podtoza minimum dwoma gwozdziami, w
zgtebieniach o grubosci ptaskownika, w odstepach 50 — 80 cm. Denka rynien nalezy
dopasowac do ich przekroju i tgczy<¢ z rynng przez dwustronne lutowanie. Potgczenie wpustu
rynnowego z rurg spustowq powinno by¢ oblutowane obustronnie.

Rury spustowe z blachy tytanowo - cynkowej nalezy montowadé po wykonaniu tynkdw
scian. Ztgcza pionowe rur spustowych wykonac¢ na zaktad szeroko$ci min. 20 mm, a ztqcza
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poziome na zaktady szerokosci min. 30 mm, lutowane na catej szerokosci zaktaddw. Pionowe
ztqcza rur powinny by¢ dostepne i zwrécone na zewngtrz. Rury powinny by¢ odsuniete od
Scian lub gzymséw o ok. 5 cm, a ich odchylenie od linii prostej nie wieksze niz 3 mm na
dtugosci 2 m. Rury spustowe nalezy mocowaé uchwytami nie rzadziej niz co 3 m oraz zawsze
na kohcach rur oraz pod kolankami. Uchwyty nalezy mocowacd w sposdb trwaty przez wbicie
trzpienia w spoiny w mur lub osadzenie w zaprawie cementowej na koncach rur i pod
kolankami omijajgcymi wystepy budowli i gzymsy. Nad uchwytami nalezy przylutowad
obrgczki o szerokosci 3 + 4cm wykonane z tego samego materiatu, ktére zabezpieczq rury
przed zsuwaniem. Uchwyty do rur spustowych dostosowac¢ do grubosci ocieplenia.

1.7. KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine"

Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu szczelnosci pokrycia,
prawidtowosci wykonania elementdéw, poziomdw i piondw, estetyki wykonania, sprawdzenia
jakosci robdt dekarskich i blacharskich.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacijqg
projektowq, powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:

— w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas
wykonania prac montazowych,

— w odniesieniu do wtasciwosci catoéci wykonanych obrdbek blacharskich (kontrola
kohcowa) - po zakohczeniu prac.

1.7.1. Kontrola powinna obejmowaé nastepujgce badania:

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng,

sprawdzenie podtoza - przed przystgpieniem do robdt,

sprawdzenie materiatdw

badanie prawidtowosci wykonania robdt:

- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego robdt — badanie polega na ogledzinach i
stwierdzeniu wystepowania takich wad, jak: dziury, pekniecia,
nieprostopadtosci szwodw do okapu, odchylenia rgbkdw lub zwojdw od linii
prostej itp.

- prawidtowos¢ utozenia membrany dachowej,

- sprawdzenie umocowania i tgczenia arkuszy blachy i papy — badanie polega
na stwierdzeniu, czy tgczenia i umocowania arkuszy sg wykonane zgodnie z
normq i insfrukcjg montazu wybranego producenta,

- Sprawdzenie przyklejenia papy do papy, w tym takze papy warstwy
wierzchniej do papy warstwy spodniej, polega na stwierdzeniu poprzez
ogledziny, czy zostaty zachowane wymagania dotyczgce sposobu ich
utozenia (przyklejenia papy do podtoza, réwnosci powierzchni, sprawdzeniu
szerokosci zaktaddw w trakcie odbiordw czesciowych i kohcowych przez
pomiar szeroko$ci zaktaddw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100m?2).

- sprawdzenie szczelnosci pokrycia — badanie nalezy przeprowadzic w
wybranych przez komisje miejscach sposréd szczegdlnie narazonych na
zatrzymywanie sie i przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkéw, aby
sprawdzenie to mozna byto przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane
miejsca poddawac przez 10 min. zraszaniu wodg w sposdb podobny do
dziatania deszczu i obserwowad, czy sptywajgca woda nie zatrzymuje sie na
powierzchni pokrycia i czy nie przenika przez nie, tworzgc zacieki. Stwierdzone
usterki nalezy oznaczy¢ w sposdb umozliwiajgcy ich odszukanie po
wyschnieciu pokrycia.
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- prawidtowos¢ spadkdw i szczelno$E pokrycia nalezy przeprowadzic w
miejscach narazonych na zatrzymywanie i ew. przeciekanie wody (albo po
deszczu, albo po poddaniu pokrycia przez 15 minut dziataniu strumienia
wody).

- sprawdzenie rynien — badanie polega na stwierdzeniu zgodnosci z wtasciwg
normg wykonania uchwytdw, denek i wpustdw rynnowych oraz potgczen
poszczegdlnych odcinkdw rynien. Nalezy takze stwierdzi¢, czy rynny nie majg
dziur lub peknieé. Spadki i szczelno$¢ nalezy sprawdzi¢ poprzez nalanie wody
do rynien.

- sprawdzenie rur spustowych — badanie polega na stwierdzeniu zgodnosci z
normg potgczen w szwach pionowych i poziomych, umocowan rur w
uchwytach, braku odchylen rur od prostopadtosci i kierunku pionowego.
Nalezy tez sprawdzi¢, czy rury nie majq dziur i pekniec.

- sprawdzenie zabezpieczeh dachowych polega na stwierdzeniu zachowania
wymagan wykonania zabezpieczen przy kominach, murach iinnych
elementach dachu, jak wywietrzniki, wywiewki kanalizacyjne, rury
wentylacyjne itp.

1.8. JEDNOSTKA OBMIARU

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiarowg robét jest:

1 m2 - powierzchnia dachu, opierzenia blacharskie,

1 m — dtugos¢ rynien, rur spustowych,

1.9. ODBIOR

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne.

Kierownik Budowy zgtasza gotowos$¢ do odbioru elementy na podstawie zapisdw w
Dzienniku Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw cze$ciowych, oglgdu,
wpisdw do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjq projektowq i S.T.W. i O.R.

1.10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne.
1.10.1. Obrébki blacharskie
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- przygotowanie,
— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu,
- zalutowanie potgczen,
— uporzgdkowanie stanowiska pracy.

1.10.2. Rynny
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ "m" rynien, rur spustowych wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,
- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz wykonania potqczen,
— uporzgdkowanie stanowiska pracy.

1.10.3. Roboty dekarskie
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 wg ceny jednostkowej, ktdéra obejmuje:
- przygotowanie,
- zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu,
- zalutowanie potgczen,
— uporzgdkowanie stanowiska pracy.
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1.11.

PRZEPISY ZWIAZANE

Wymagania techniczne wykonania robét okredlaja:

Normy:

PN-B-02361 :1999 Pochylenia potaci dachowych- lub rdwnowazna;
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze- lub rownowazna;
PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje,
wymagania i badania. Inne dokumenty i instrukcje. Warunki techniczne
wykonania i odbioru robdét budowlanych - cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r. Instrukcje i
certyfikaty producenta- lub rbwnowazna;

PN-EN 612:1999 - Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania- lub réwnowazna;

PN-B 94701:1999 - Uchwyty stalowe do rur spustowych okrggtych- lub
réGwnowazna;

PN-EN 516:1998 - Prefabrykowane akcesoria dachowe. Urzgdzenia
umozliwiajgce chodzenie po dachu. Pomosty, stopnie szerokie i wgskie- lub
réwnowazna;

PN-EN 517:1999 - Prefabrykowane akcesoria dachowe. Dachowe haki
zabezpieczajgce- lub rébwnowaznag;

PN-EN 12951:2005(U) Prefabrykowane akcesoria dachowe. Drabiny dachowe
zamocowane na state- lub réwnowazna;

PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu Charakterystyka
wyrobéw samonoénych z blachy miedzianej lub cynkowe;j- lub réwnowazna;
PN-61/B-10245 - ,,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej
i cynkowej- lub rownowazna;

PN- EN — 10230 — 1: 2003. Gwozdzie z drutu stalowego- lub réwnowazna;
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 - Farby chemoutwardzalne- lub rownowazng;

PN-IEC 61024-1:2001 Ochrona odgromowa obiektdw budowlanych - lub
réwnowazna;

PN-86/E-05003.01 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Wymagania
ogdine- lub rbwnowaznag;

PN-89/E-05003.03 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Ochrona
obostrzona- lub rbwnowazna;

PN-92/E-05003.04 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Ochrona
specjalna- lub rbwnowazng;
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-8. ROBOTY BLACHARSKIE | DEKARSKIE

Kod CPV
45261300-7 Ktadzenie zaprawy i rynien
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1. Roboty blacharskie i dekarskie
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine".

1.1.Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z zadaniem pod nazwqg

1.2.Zakres

Zakres rob 6t objetych S.T. obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu:
e wykonanie obrébek blacharskich,

2. Materiaty
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne”.
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadac:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normq europejskg wprowadzong do zbioru

norm polskich,

W przypadku materiatdbw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.
Sposdéb fransportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt.
Materiaty przewidziane do zabudowy:

e obrébki blacharskie z blachy ocynkowanej o grubosci g=0,7 mm,

e uszczelnienia dekarskie,

3. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine".
odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.
e wyciggarka elekiryczna,
e nozyce reczne, reczna pita cyrkulacyjna, nozyce wibracyjne do blachy, gilotyny,
gietarki o blach

4. Transport
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Srodki transportu odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.
5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine".

5.1.Roboty blacharskie — obrébki i parapety:
Roboty blacharskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze wyzszej od 5°C. Nie wolno
prowadzi¢
prac blacharsko-dekarskich na podtozach oblodzonych. Podtoza pod obrdbki naprawic,
uprzednio usuwajgc zmurszate i luzne cegty, bqdz beton oraz uzupetniajgc ubytki przy uzyciu

101



zapraw naprawczych. Blachy nie nalezy ktas¢ bezposrednio na beton lub tynk cementowy
lub cementowo - wapienny oraz na inne materiaty zawierajgce siarke. Rodzaj obrébek musi
by¢ dobrany do rodzaju pokrycia. Nalezy unika¢ bezpodredniego stykania sie blach z
metalami moggcymi wytwarzaé ogniwo elektryczne. W przypadku uktadania blach w
warunkach omawianych wyzej nalezy wykonac¢ izolacjg blach warstwg papy lub innym
materiatem izolacyjnym.

Robdt pokrywczych nie nalezy wykonywaé w warunkach szkodliwego oddziatywania
czynnikdw atmosferycznych, takich jok opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr
utrudniajgcy krycie. Wszystkie wygiecia blachy powinny by¢ wykonywane w taki sposdb, aby
nie nastgpito pekniecie blachy.

Obrébki wykonaé ze szczegdlnym zwréceniem uwagi na:

e wpuszczenie w elementy pokrycia w taki sposdb, aby nie powodowaty podciggania

kapilarnego wody,

¢ montowanie ze spadkiem zapewniajgcym odptyw wody (nie mniej niz 2%),

¢ montowanie w taki sposdb, aby kapinos (w postaci zwoju) z blachy byt oddalony od

docelowej powierzchni elewacji nie mniej niz 5 cm,

e uszczelnienie na styku z ociepleniem silikonem o rozciggliwosci min. 25 %,

e uwzglednienie w szerokosci obrobek grubosci docieplenia w danym miejscu elewacii.
Mocowanie obrébek do powierzchni betonowych wykonywaé za pomocqg hakdw; do
powierzchni drewnianych za pomocqg tapek i zabek oraz gwozdzi. Potgczenie obrdbek
z ofasowanym elementem budowali nalezy uszczelniaé kitem trwale plastycznym. Przed
uszczelnieniem miejsce styku nalezy odttuscic wtasciwym rozpuszczalnikiem. Obrébki
naczétkdw i gzymsdw wykonywad z arkuszy blachy dtugosci elementu prostoliniowego i
tgczyé ze sobg na rgbek lezgcy. Obrébki naczétkdw i gzymsdw montowad z wtrasciwym
spadkiem ze zewnagtrz budynku.

Arkusze blachy powinny by¢ tgczone na podwdjny rgbek stojgcy (prostopadle do spadku)
ilezgcy (rownolegle do spadku). Potgczenie z attykami, Scianami, kominami i innymi
wystajgcymi elementami z dachu powinno by¢& wykonane w taki sposdb, aby uniemozliwic
wptyw odksztatcen blachy na tynk, na przyktad przez zastosowanie obrobki dwuczesciowe.
Wysoko$¢ wydr i fartuchdw ma wynosi¢ 15 — 18 cm. Arkusze nalezy mocowad¢ do $cian
haczykami lub innymi kotwami co okoto 40 cm.

Boczne zakonczenia parapetdw zagigé do goéry, na wys. ok. 2 — 3 cm lub zakonhczyé
specjalnym profilem PCV.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy
przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacii.

6. Kontrola jakosci
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Kontrola jakos$ci wykonania robdt polega na sprawdzeniu szczelno$ci pokrycia,
prawidtowosci wykonania elementdw, poziomdw i piondw, estetyki wykonania, sprawdzenia
jakosci robdt dekarskich i blacharskich.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z  dokumentacjg
projektowq, powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Konfrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:

e w odniesieniu do prac zanikajgcych (konfrola miedzyoperacyjna) - podczas

wykonania prac montazowych,
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e w odniesieniu do wtasciwosci cato$ci wykonanych obrdbek blacharskich (kontrola
kohcowa) - po zakonczeniu prac.

Kontrola powinna obejmowac nastepujgce badania:
e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjqg techniczng,
e sprawdzenie podtoza - przed przystgpieniem do robdt,
e sprawdzenie materiatéw
e badanie prawidtowosci wykonania robét:

(¢]

sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego robdt — badanie polega na ogledzinach
i stwierdzeniu wystepowania takich wad, jak: dziury, pekniecia, nieprostopadtosci
szwow do okapu, odchylenia rgbkdw lub zwojéw od linii prostej itp.

poziom i ptaszczyznowos¢ deskowania,

prawidtowos$¢ utozenia membrany dachowej,

sprawdzenie umocowania i tgczenia arkuszy blachy i papy - badanie polega na
stwierdzeniu, czy tgczenia i umocowania arkuszy sg wykonane zgodnie z normg
i instrukcjg montazu wybranego producenta,

Sprawdzenie przyklejenia papy do papy, w tym takze papy warstwy wierzchniej
do papy warstwy spodniej, polega na stwierdzeniu poprzez ogledziny, czy zostaty
zachowane wymagania dotyczgce sposobu ich utozenia (przyklejenia papy do
podtoza, rownosci powierzchni, sprawdzeniu szerokosci zaktadédw w  trakcie
odbioréw czesciowych i koncowych przez pomiar szerokosci zaktaddw w trzech
dowolnych miejscach na kazde 100m2).

sprawdzenie szczelnosci pokrycia — badanie nalezy przeprowadzi¢ w wybranych
przez komisje miejscach sposrdéd szczegdlnie narazonych na zatrzymywanie sie
i przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkdw, aby sprawdzenie to mozna byto
przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca poddawad przez 10 min.
zraszaniu wodg w sposdb podobny do dziatania deszczu i obserwowadé, czy
sptywajgca woda nie zatrzymuije sie na powierzchni pokrycia i czy nie przenika
przez nie, tworzqac zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczyé w sposéb
umozliwiajgcy ich odszukanie po wyschnieciu pokrycia.

prawidtowos$¢ spadkdw i szczelno$¢ pokrycia nalezy przeprowadzi¢ w miejscach
narazonych na zatrzymywanie i ew. przeciekanie wody (albo po deszczu, albo po
poddaniu pokrycia przez 15 minut dziataniu strumienia wody).

sprawdzenie rynien — badanie polega na stwierdzeniu zgodnosci z wtasciwg
normg wykonania uchwytdw, denek i wpustdw rynnowych oraz potgczen
poszczegdlnych odcinkdw rynien. Nalezy takze stwierdzi¢, czy rynny nie majg dziur
lub pekniec¢. Spadki i szczelnos$¢ nalezy sprawdzi¢ poprzez nalanie wody do rynien.
sprawdzenie rur spustowych — badanie polega na stwierdzeniu zgodnosci z normg
potgczen w szwach pionowych i poziomych, umocowan rur w uchwytach, braku
odchylen rur od prostopadtosci i kierunku pionowego. Nalezy tez sprawdzié, czy
rury nie majq dziur i pekniec.

sprawdzenie zabezpieczeh dachowych polega na stwierdzeniu zachowania
wymagan wykonania zabezpieczen przy kominach, murach i innych elementach
dachu, jak wywietrzniki, wywiewki kanalizacyjne, rury wentylacyjne itp.

7. Jednostka obmiaru

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine”.
Jednostkg obmiarowq robdt jest:
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o 1 m2- powierzchnia dachu, opierzenia blacharskie,
o 1 m=—dtugosc¢ rynien, rur spustowych,

8. Odbior
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne.
Kierownik Budowy zgtasza gotowo$¢ do odbioru elementy na podstawie zapisdéw w Dzienniku
Budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjq projektowq i S.T.W. i O.R.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne.
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robét okreslajq:

Normy:

PN-B-02361 :1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowe] ocynkowanej i cynkowe.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania
i badania. Inne dokumenty i instrukcje. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych - cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez
ITB - Warszawa 2004 r. Instrukcje i certyfikaty producenta.

PN-EN 612:1999 - Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B 94701:1999 - Uchwyty stalowe do rur spustowych okrggtych.

PN-EN 516:1998 - Prefabrykowane akcesoria dachowe. Urzgdzenia umozliwiajgce chodzenie
po

dachu. Pomosty, stopnie szerokie i wgskie.

PN-EN 517:1999 - Prefabrykowane akcesoria dachowe. Dachowe haki zabezpieczajgce.
PN-EN 12951:2005(U) Prefabrykowane akcesoria dachowe. Drabiny dachowe zamocowane
nastate.

PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu Charakterystyka wyrobdéw
samonosnych

z blachy miedzianej lub cynkowe;.

PN-61/B-10245 -

wRoboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.

PN- EN — 844 — 1: 2002 Drewno okrggte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne

Dotyczgce tarcicy.

PN- EN — 844 - 1: 2001 Drewno okrggte i tarcica. Terminologia. Terminy wspdlne dla

drewna okrggtego i tarcicy.

PN 82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.

PN- EN — 10230 - 1: 2003. Gwozdzie z drutu stalowego.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.

BN-71/6113-46 - Farby chemoutwardzalne.

PN-IEC 61024-1:2001 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych

PN-86/E-05003.01 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Wymagania ogdlne.
PN-89/E-05003.03 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Ochrona obostrzona.
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PN-92/E-05003.04 Ochrona odgromowa obiektdéw budowlanych. Ochrona specjalna
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-9. ROBOTY ZWIAZANE Z MONTAZEM STOLARKI

Kod CPV

45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz
roboty ciesielskie

45421000-4 Instalowanie stolarki budowlanej

45421100-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementow
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1. Roboty: instalowanie stolarki budowlanej
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine"

1.1.Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
zadaniem pod nazwg: ,Modernizacja i przebudowa oraz wyposazenie Sal Operacyjnych
Centralnego Traktu Operacyjnego wraz z zapleczem w Wojewddzkim Szpitalu
Specjalistycznym Nr 5 Im. $w. Barbary w Sosnowcu wraz z niezbednq infrastrukturg”.

1.2.Zakres
Prace obejmujqg:
o montaz stolarkii Slusarki drzwiowej wewnetrznej,
o montaz Slusarki okiennej zewnetrznej i wewnetrznej.

2. Materiaty
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadacd:
o Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
o Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
o Certyfikat na znak bezpieczehstwa,
o Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich,
W przypadku materiatdbw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.
Sposdéb fransportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt.
Materiaty przewidziane do wykonania robé6t okreslone w dokumentacji projektowej:
¢ Drzwi wewnetrzne o konstrukciji aluminiowej
¢ Drzwi wewnetrzne stalowe
e Drzwi wewnetrzne higieniczne
o Okna zewnetrzne
o  Witryny zewnetrzne
e Materiaty pomocnicze:
e tqgczniki - kotwy montazowe lub $ruby oscieznicowe, wg wskazah producenta.
Wszystkie tgczniki winny by¢& cechowane,
e Pianka poliuretanowa montazowa,
e Silikon,
e Dyble metalowe,
e Zaprawa tynkarska gipsowa,
e Farby lateksowe zgodne z dokumentacjq projektowq.

Zaleca sie wbudowanie stolarki konfekcjonowanej, fzn. wyposazonej w okucia. Okucia majq
by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Kazdy wyrdb stolarki budowlane] powinien byé
wyposazony w okucia zamykajgce, tqczqce, zabezpieczajgce i uchwytowo — ostonowe.
Wymiar drzwi liczony jest w Swietle otwartych drzwi, pomiedzy skrzydtem a oscieznicaq.
Podziaty, sposdb otwierania, kolor - wg zestawienia.
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2.1.Drzwi zewnetrzne aluminiowe
2.2.Drzwi zewnetrzne stalowe

2.3.Drzwi wewnetrzne higieniczne rozwieralne

Drzwi wykonane z Laminatu Poliestrowego wzmocnionego witdknem szklanym
gr. minimum 1,5mm, wypetnienie skrzydta piang poliuretanowq 45kg/m3, grubosé
skrzydta 40mm, zewnetrzny ramiak skrzydta wykonany z aluminium anodowanego
stanowigcy konstrukcje skrzydta jednoczes$nie zabezpieczajgcy krawedzie skrzydta
przed uszkodzeniami mechanicznymi

Ptycina skrzydta drzwi zlicowana jednostronnie z oscieznicg od strony zawiasowej
Oscieznica wykonana z aluminium anodowanego

Dwa lub Trzy zawiasy dwuskrzydetkowe Assa Abloy nierdzewne

Klamka bezpieczna U-form antyzaczepowa nierdzewna

Zamek nierdzewny

Drzwi bez przylgowe wyktadane na $ciane 180 stopni

2.4.Drzwi wewnetrzne higieniczne przesuwne

Drzwi wykonane z Laminatu Poliestrowego wzmocnionego witdknem szklanym
gr. min. 2mm, wypetnienie skrzydta piang poliuretanowq 45kg/m3, grubos$¢ skrzydta
40mm, zewnetrzny ramiak skrzydta wykonany z aluminium anodowanego stanowigcy
konstrukcje skrzydta jednocze$nie zabezpieczajgcy krawedzie skrzydta przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Oscieznica wykonana z aluminium anodowanego .

Uszczelka obwodowa silikonowa higieniczna na skrzydle drzwiowym.

Uszczelka pod skrzydtem drzwiowym.

Pochwyt rurowy stal nierdzewna D750 lub D300 bez rozet, od wewnetrznej strony
pochwyt wpuszczany stal nierdzewna.

Okno wglgdowe z szybq zespolong ulira higieniczne klub ono bezpieczne pojedyncze
na ramce aluminiowe; .

2.5.Drzwi wewnetrzne o konstrukcji aluminiowej

Zaprojektowane konstrukcje $lusarki zgodnie z wytycznymi jednokomorowego systemu bez
izolacji termicznej, przeznaczonego do wykonywania elementdéw zabudowy wewnetrznej i
zewneftrznej, w tym drzwi dymoszczelnych rozwieranych, jedno- i dwudzielnych oraz drzwi
ogdlnego stosowania. Za podstawe przyjeto cechy konstrukcyjne systemu wraz z akcesoriami
wg aktualnej dokumentaciji technicznej.

Parametry techniczne dla drzwi rozwieranych jedno i dwuskrzydtowych przeznaczonych do

zastosowan jako drzwi _dymoszczelne i ogdlnego stosowania, wewnetrzne  wejSciowe

i wewngtrzlokalowe wg Swiadectwa z badah nr 01-01561/18/R102NZE:

obcigzenie pionowe w ptaszczyznie skrzydta — klasa 3 (800N) wg PN-EN 1192:2001
skrecanie statyczne — klasa 3 (30N) wg PN-EN 1192:2001

uderzenie ciatem miekkim ciezkim — klasa 3 (120J) wg PN-EN 1192:2001

uderzenie ciatem twardym - klasa 3 (5,0J) wg PN-EN 1192:2001

klasa wytrzymato$ci mechanicznej — klasa 3 wg PN-EN 1192:2001

Z uwagi na bezpieczehstwo uzytkowania przegrody systemu z wypetnieniami ze szkta oraz z
wypetnieniami nieprzeziernymi zawierajgcymi blachy aluminiowe, blachy stalowe, ptyty GKF,
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ptyty FERMACELL, wetne mineralng zostaty sklasyfikowane jako nie rozprzestrzeniajgce ognia
(NRO).
Sciany i drzwi systemu z wypetnieniami zawierajgcymi ptyty OSB spetnicjg wymagania w
zakresie nierozprzestrzeniania ognia jesli wykaze sie, ze te ptyty maja klase reakcji na ogieh co
najmniej B-s3, d0 wg PN-EN 13501-1.
System charakteryzuje sie rowniez dobrymi parametrami akustycznymi:

e dlaécian Rw =32+ 39 dB

o dla drzwi Rw = 27+37 dB
Z uwagi na dymoszczelnos¢ drzwi wewnetrzne jedno i dwuskrzydtowe z funkcjg
dymoszczelnosci posiadajg klase Sa i S200 wg klasyfikaciji nr 1561/17/R97NZP.
Drzwi dymoszczelne mogg by¢ wbudowywane do nastepujgcych przegrdd: z cegty petnej,
sitowki lub kratowki, betonowych i zelbetowych, z cegty dziurawki lub betonu komdrkowego,
oraz z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym lub drewnianym oraz $cianek
aluminiowych profilowych systemdw tego samego systemodawcy.
Drzwi wewnetrzne dymoszczelne powinny by¢é mocowane do $cian murowanych lub
betonowych za pomocg tqcznikdw stalowych o Srednicy nie mniejszej niz 7,5 mm i dtugosci
nie mniejszej niz 80 mm oraz do Scian szkieletowych z ptyt gipsowo-kartonowych, Ridurit,
Fermacell, Promatect lub réwnowaznych o konstrukcji nosnej z drewna lub ksztattownikow
stalowych — za pomocg wkretdw lub $rub stalowych o srednicy nie mniejszej niz 6 mm.
Przy montazu nalezy zapewnié szczelno$¢ potgczenia pomiedzy oscieznicq drzwiowq
a osciezem.
Oscieznice oraz stupki state, Slemiona, szczebliny i stupki ruchome o gtebokosci 52 mm, a
takze skrzydta okienne o gtebokosci 60 mm sktadajq sie z jednolitego profilu aluminiowego.
System pozwala na zamontowanie wypetnieh o grubosci:
dla oscieznicy 2 + 39 mm,
dla skrzydet drzwiowych 2 + 39 mm,
dla skrzydet okiennych (proste) 2 + 39 mm,
dla skrzydet okiennych (okrggte) 2 + 26 mm.
Drzwi dymoszczelne i ogdlnego stosowania systemu powinny by¢ wyposazone w okucia
wymienione w Krajowej Ocenie Technicznej jako dopuszczone do stosowania przez
systemodawce.
Dla sal na kondygnacji +3 w osi 1 i 5 zaprojektowano witryny w systemie stworzonym do
tworzenia przegrod wewnetrznych z mozliwoscig wprowadzenia wewngtrzszybowych zaluzii.

2.6.Fasady wewnetrzne aluminiowe na konsirukcji aluminiowej

Zaprojektowane konstrukcje Slusarki nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi systemowymi
nowoczesnego systemu scianek i witryn, przeznaczony do tworzenia przegréd wewnetrznych
pomieszczenh biurowych.

Aluminiowa konstrukcja systemu pozwala na wykonywanie przegréd w wielu wariantach w
zaleznosci od potrzeb klienta. Gtéwnym zadaniem systemu jest zapewnienie dobrej izolaciji
akustycznej, wizualnej lekkosci konstrukciji przy jednoczesnym zachowaniu ekonomicznosci
rozwiqzan oraz tatwosci prefabrykacji wyrobu i montazu.

System zapewnia mozliwo$¢ montazu drzwi catoszklanych, montaz osprzetu elekirycznego i
elementdéw wyposazenia biurowego. W budowanych przegrodach wypetnienie stanowi szkto
(pojedyncze szyby zamontowane niezaleznie z dwu stron przegrody. Istnieje rowniez
mozliwos¢ zastosowania wewnetrznych zaluzji.

Szyby lub wypetnienia montowane sg za pomocq listew dociskowych i odpowiednio
dobranego kompletu uszczelek przyszybowych.
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W celu zwiekszenia sztywnosci stupka aluminiowego, istnieje mozliwos¢ wsuniecia do jego
wnetrza ksztattownika stalowego lub aluminiowego. Scianke mozna tqgczyé ze standardowq
$ciankg G-K grubosci 75mm.
Ksztattowniki aluminiowe do wykonywania stupdw/przewiqzek, listew maskujgcych, listew
dociskowych, oscieznic, profii montazowych, profili ztgczek wykonywane sg ze stopu
aluminium 6060 stanu Té6 wg UNI 9006/1. Szeroko$¢  konstrukcyjna ksztattownikow
podstawowych wynosi 35,4mm, szeroko$¢ widocznej konstrukcji to 38mm - jest to listwa
dociskowa, natomiast gtebokos¢ konstrukcji w zaleznosci od zapotrzebowania wynosi 80
bgdz 90mm.
Pola przezroczyste segmentdw OF90 mogq by¢ szklone szybami pojedynczymi lub
zespolonymi o grubosci 3+15 mm.
Szyby zespolone powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-13079:1997. W przypadku
stosowania cienkich szyb VSG nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na ich montaz, z
powodu ich niewielkiej odpornosci na uderzenia (podczas whbijania listew dociskowych).
Z tego powodu zaleca sie stosowane szyby hartowane, nawet w przypadku szyb klejonych.
Maksymalna grubose szyb wynosi:

e 10 mm dla "uktadu gtebokosci 80mm",

e 15 mm dla "uktadu gtebokosci 20mm".
Wypetnienia czesci nieprzezroczystych mogg w zaleznosci od wymagan stanowic ptyty
meblowe 18mm, ptyty gipsowo kartonowe oraz wypetnienia z PVC bqdz poliweglanu.
Grubosci wypetnieh wynoszg 10+18 mm. Przestrzen miedzy panelami mozna wypetni¢ wetng
mineralng dla poprawy izolacyjnosci akustycznej.

2.7.0kna zewnetrzne

Trzykomorowy system z profili aluminiowych z izolacjg termiczng. Umax=0,2 W/m2K, - szkto
zespolone, dwukomorowe spetniajgce wymagania PN-EN 1279:1-5 0 Ug= 0,5 W/m3K.

2.8. Witryny zewnetrzne

2.9. Uszczelnienia

z dokumentacjqg techniczng w zaleznosci od grubosci zastosowanego oszklenia.
Dla $lusarki przeciwpozarowej uszczelki osadcze do osadzenia i uszczelniania wypetnieh we
wrebach skrzydet oraz uszczelki przylgowe do uszczelniania dolnej przylgi drzwi oraz styku
skrzydta z ocieznicg powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM spetniajgcego
wymagania wg normy PN-EN 12365-1:2006. Uszczelki osadcze nalezy dobierac¢ zgodnie
z dokumentacjq techniczng w zaleznosci od grubosci zastosowanego oszklenia.

2.10. Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie elementy aluminiowe malowane proszkowo. Elementy stalowe zabezpieczone
antykorozyjnie poprzez cynkowanie lub malowanie w kolorze stolarki. Wszystkie elementy
aluminiowe nalezy odizolowa¢ od elementéw stalowych. Nie ma takiej koniecznosci, jesli
konstrukcja stalowa jest ze stali nierdzewnej. Styki miedzy konstrukcjg aluminiowq a stalg
zabezpieczone przez zastosowanie przektadki PCV lub EPDM w celu unikniecia korozji
elektrochemicznej. Wszystkie elementy ztgczne (Sruby, wkrety, itp.), wchodzgce w kontakt
z aluminium powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewne;.

Dla profili aluminiowych narazonych na $rodowisko wilgotne zaleca sie malowanie
dwupowtokowe farbami proszkowymi w klasie ochrony antykorozyjnej C4.

2.11. Okucia
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W S§lusarce systemowej nalezy stosowac¢ kompletne okucia dostosowane do ciezaru
wtasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych, dopuszczone do obrotu.

2.12. Uwagi koncowe

Dobdr profili i mozliwosci wykonania poszczegdlnych elementédw drzwiowych powinny by
wykonane na podstawie obliczehn statycznych i wytycznych zawartych w dokumentaciji
technicznej systemu (katalogi systemowe i obowigzujgca Dokumentacja Techniczna ITB).
Sposéb montazu, jak i schemat rozmieszczenia punktdw mocowania drzwi do konstrukcji
budynku powinien by¢ oparty o rozwigzania katalogowe systemodawcy.

Wykonane prace budowlane, odbiér techniczny Sciany ostonowej powinien uwzgledniac
dokumentacje projektowqg oraz powinien by¢ zgodny z : ,, Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robdét budowlanych — cze$¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne, zeszyt 8:
Lekkie $ciany ostonowe metalowo-szklane” wydane przez Instytut Techniki Budowlanej —
Instrukcje, Wytyczne, Poradniki 437/2008. — Warszawa 2008.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

4. Transport
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine”.
Srodki transportu odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji Roboét zaakceptowanym przez Inspektora.
Stolarke i $Slusarke przewozi¢ w sposdb wskazany przez producenta, w pozycji pionowe],
dobrze zamocowang, zabezpieczong przed zarysowaniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. Wykonanie roboét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".

Typy stolarki i $lusarki, wymiary, sposéb otwierania - wg zestawienia w projekcie
wykonawczym.
Przed ztozeniem zamodwienia nalezy  wymiary zweryfikowaé na budowie a zaistniate
rozbieznosci uzgodnic z projektantem.
Sprawdzi¢ doktadnosé wykonania otwordw, szerokos¢ otworu powinna by¢ o 20 do 30 mm
wieksza, a wysokos$¢ o 35 do 50 mm wieksza od zewnetrznego wymiaru oscieznicy.
Przed osadzeniem stolarki i $lusarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania osciezy,
a zaistniate  wady usungé. Powierzchnie naprawi¢ i oczysci¢. Stolarke i Slusarke
zabezpieczone folig ochronng przechowywaé w miejscach nie narazonych na dziatanie
promieni stonecznych. Stolarke i Slusarke wraz z okuciami dodatkowo zabezpieczyé przed
zabrudzeniami piankg montazowaq, zaprawg murarskg, farbami itd.
Przed montazem zdjg¢ skrzydta z odcieznic. Montaz wykonaé zgodnie z wytycznymi
producenta.
Stolarke i $lusarke montowac wg instrukcji producenta. Gtéwne zasady montazowe:
o Uustawi¢ oScieznice w otworze na klockach nosnych z pozostawieniem luzéw
montazowych,
o zamocowac wstepnie za pomocg klindw, klinowa¢ w narozach, klinowanie w
potowie dtugosci i wysokosci moze doprowadzic do odksztatcen oScieznicy,
uniemozliwia¢ osadzanie skrzydet i ptynne ich otwieranie,
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o doktadnie ustawic pion i poziom przy pomocy poziomicy,

o ustawi¢ przekatne i Swiatto osdcieznicy przy pomocy miary zwijanej, dopuszczalne
réznice przekgtnych nie mogq przekracza¢ 2 mm na dtugosci do 1T m, 3mm na
dtugosci powyzej 1 m,

o mocowac trwale za pomocg $rub oscieznicowych lub kotew, w przypadku kotew
nalezy je zamocowac do oscieznicy przed tozeniem jej w otwér okienny, otwory na
dyble wierci¢ po ustawieniu oscieznicy w murze, rozmieszczenie i ilo$¢ kotew okresla
producent,

o zatozy¢ skrzydta i sprawdzi¢ poprawnosc¢ ich funkcjonowania.

Szczeliny miedzy oScieznicg a murem wypetni¢ piankg poliuretanowq. Wypetnianie
przeprowadza¢ w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Po stwardnieniu pianki i usunieciu
nadmiaru przystgpi¢ do obrdbki. Folie ochronng zdjg¢ jak najszybciej po montazu.

Otwory w murze wykonhczy¢ listwami naroznymi, otynkowaé¢, pomalowaé w kolorach
zgodnych z dokumentacjg projektowaq, styk z oscieznicq wykonczy¢ silikonem akrylowym.
Sprawdzi¢ stan elementdw i okué, usungc wszelkie zabrudzenia. Niedopuszczalne jest
czyszczenie srodkami Scierajgcymi i zrgcymi.

Przy osadzaniu oscieznic nalezy zapewni¢ utrzymanie kgtdéw prostych, réwnych dtugosci
przekgtnych oraz réwnolegto$ci przeciwlegtych bokdw. Sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania
skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Skrzydta powinny rozwierac¢ sie swobodnie, a okucia
dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskac skrzydta do oscieznic.

6. Kontrola jakosci robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Kontrola montazu stolarki budowlanej polega na sprawdzeniu:
o jakosci materiatéw zgodnie z odpowiednimi normami,
zgodnosci robét z dokumentacjg techniczng,
zgodnosci wymiaréw,
stanu i wyglgdu elementdéw,
utrzymania pionu i poziomu elementéw,
ilo$ci zamontowanych dybliiich prawidtowosci montazu,
szerokosci szczelin montazowych,
prawidtowosci wykonania montazu piankg montazowq,
prawidtowosci montazu parapetdw,
prawidtowosci regulaciji skrzydet okiennych,
prawidtowego dziatania czesci ruchomych i okuc.

0O O 0O 0 O 0O O O O O

7. Jednostka obmiaru
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine”.
m?2 - drzwi w $wietle osadzonych oscieznic,
szt. — oScieznice,
m?2 — powierzchnia wykonhczonych osciezy okiennych.
8. Odbior
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne.
Kierownik Budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapisdw w Dzienniku
Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacijq projektowq i S.T.W. i O.R.
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9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwiqgzane

Wymagania techniczne wykonania robét okredlajq:

Normy:

PN-B-10085:2001 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania wraz ze zmianami.
PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczeh w budynkach.
Izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementdw
budowlanych. Wymagania.

PN-B-10085:1988 stolarka  budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatdw
drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.

BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badanh.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja.

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenia wiatrem. Metoda badan.
PN-75/B-94000 ,,Okucia budowlane. Podziat”

PN-B-91000:1996 ,,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia”

PN-B-10222:1998 ,,Stolarka budowlana. Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy”
PN-B-10201:1998 ,,Stolarka budowlana. Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne”

PN-88/B-10085 ,,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania”

PN-B-05000:1996 ,,Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i fransport”

PN-EN 1026:2001 ,,Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Metoda badania”

PN-EN 12208:2001 ,,Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Klasyfikacja”

PN-EN 12210:2001 ,,Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja”

PN-EN 12207:2001 ,,Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Klasyfikacja”

PN-EN 1191:2002 ,,Okna i drzwi. Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda
badania”

PN-EN 13115:2002 ,,Okna. Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych. Obcigzenia pionowe,
zwichrowanie i sity operacyjne”

PN-EN 12400:2004 ,,Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja”

PN-EN 1027:2001 ,,Okna i drzwi. Wodoszczelno$¢. Metoda badania”

PN-EN ISO 10077-1:2002 ,,Wtasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji. Obliczanie wspdtczynnika
przenikania ciepta Cze$¢ 1: Metoda uproszczona”

PN-EN ISO 12567-1:2004 ,Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi. Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metodq skrzynki grzejnej Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi
PN-EN 12365-(1-4):2004 (U) ,,Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi,
okien, zaluzji i cian ostonowych”

PN-EN 107:2002 (U) ,,Metody badan okien - Badania mechaniczne”

PN-88/B-10085 , Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania”

Pozostate wymagania:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlano-montazowych (aktualnie
obowigzujgce): Roboty ogdlnobudowlane; Roboty wykohczeniowe;

przepisy bhp przy robotach dotyczgcych osadzania stolarki okiennej i transportowych;
Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatdw.
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PN-EN 12208:2001 ,,Okna i drzwi. Wodoszczelnose. Klasyfikacja”

PN-EN 12210:2001 ,,Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja”

PN-EN 12207:2001 ,,Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Klasyfikacja”

PN-EN 1191:2002 ,,Okna i drzwi. Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda
badania”

PN-EN 13115:2002 ,,Okna. Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych. Obcigzenia pionowe,
zwichrowanie i sity operacyjne”

PN-EN 12400:2004 ,,Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja”

PN-EN 1027:2001 ,,Okna i drzwi. Wodoszczelnoé¢. Metoda badania”

PN-EN ISO 10077-1:2002 ,Wtasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji. Obliczanie wspdtczynnika
przenikania ciepta Czes$¢ 1: Metoda uproszczona”

PN-EN ISO 12567-1:2004 ,Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi. Okreslanie
wspobtczynnika przenikania ciepta metodq skrzynki grzejnej Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi
PN-EN 12365-(1-4):2004 (U) ,,Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi,
okien, zaluzji i cian ostonowych”

PN-EN 107:2002 (U) ,Metody badan okien - Badania mechaniczne”

PN-88/B-10085 ,,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania”

Pozostate wymagania:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlano-montazowych (aktualnie
obowigzujgce): Roboty ogdlnobudowlane; Roboty wykohczeniowe;

przepisy bhp przy robotach dotyczgcych osadzania stolarki okiennej i fransportowych;
Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatdow.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-10. MONTAZ SCIANEK | SUFITOW PODWIESZANYCH Z PLYT
GIPSOWO - KARTONOWYCH

Kod CPV

45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
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1. Roboty: montaz scianek z ptyt gipsowo - kartonowych i sufitbw podwieszanych.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdine".

1.1.Przedmiot

Przedmiotem S.T.W.iO.R. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdét zwigzanych
z zadaniem pod nazwg ,Modernizacja i przebudowa oraz wyposazenie Sal Operacyjnych
Centralnego Traktu Operacyjnego wraz z zapleczem w Wojewddzkim Szpitalu
Specjalistycznym Nr 5 Im. $w. Barbary w Sosnowcu wraz z niezbednq infrastrukturg”.

1.2.Zakres

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczgce robdt dotyczgcych
wykonania:

o Sufity podwieszane z ptyt gipsowo — karfonowych.

o Sufity podwieszane modutowe.

¢ Obudowy instalacii.

2. Materiaty
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine"
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadac:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normq europejskg wprowadzong do zbioru

norm polskich,

W przypadku materiatdbw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcq
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt.

Materiaty przewidziane do wykonania robdt okreslone w dokumentaciji projektowej:
o ptyty gipsowo-kartonowe zwykte — GKB, gr. 12 mm,
o ptyty gipsowo-kartonowe wodoodporne (impregnowane) — GKBI, gr. 12 mm,
o ptyty gipsowo-kartonowe ogniochronne— GKF, gr. 12i 15 mm,
e ptyty gipsowo-kartonowe wodoodporne ogniochronne — GKFI, gr. 12 mm,
o wkrety do ptyt gipsowych,
e kotki do wstrzeliwania,
e gips budowlany,
e gips szpachlowy,
e klej gipsowy wg normy PN-B-30042:1997,
o tasmy potgczeniowe perforowane,
e narozniki ze siali ocynkowanej perforowane;,
e ksztattowniki stalowe ocynkowane.

2.1.Cechy plyt gipsowo - kartonowych:
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Ptyty musza odpowiadaé Polskiej Normie PN-B-79405 oraz normom DIN 28280 i ONORM B
3410. ptyty o wymiarach: grubos¢ 9,5; 12,5; 15,0; 20,0 mm, szeroko$¢: 600; 900; 1200 i 1250
mm, dtugo$¢ od 2000 do 4000mm. Zgodnie z norma PN-96/B-02874 oraz DIN 4102-4 nale_a
one do klasy materiatéw budowlanych niepalnych.

GKB

Ptyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej
niz 70% (karton szary a napis na spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z rdzenia
gipsowego, ktérego powierzchnia i krawedzie wzdtuzne pokryte sq kartonem. Ptyty tego typu
stosowane sq jako oktadziny $cian i sufitdw na konstrukciji nosnej oraz jako suchy tynk.

GKBI

Ptyta impregnowana o podwyzszonej odpornoéci na dziatanie wilgoci, ktérg mozna
stosowa¢ w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ wzgledna powietrza okresowo
przekracza 70%, a nie jest wyzsza niz 85% (okres podwyzszonej wilgotnosci w ciggu doby nie
powinien przekracza¢10 godz.) Ptyta ta ma ograniczona nasigkliwo$¢ do 10%, poprzez
dodatek srodkdw hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton od strony licowej ma kolor
zielony, a napis na spodniej stronie jest niebieski). Ptyty tego typu stosowane sg w tazienkach,
kuchniach iinnych pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci powietrza jako podtoze dla
ptytek ceramicznych

GKF

Ptyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada dodatek
odcinkéw  wtdkna szklanego w rdzeniu gipsowym. Przewidziaona do stosowania
w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70%.(napisy czerwone).

GKFI

Ptyta ognioochronna i impregnowana, tqgczy w sobie cechy ptyt GKF i GKBI (napisy
czerwone), z rdzeniem impregnowanym S$rodkiem hydrofobowym i zbrojonym witdknem
szklanym, co zapewnia opdzinione i zmniejszone wchtanianie wilgoci. Stosowana w
tazienkach czy tez kuchniach i innych pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70%, w
ktérych dodatkowo istniejg wymagania ochrony przeciwpozarowej. Ptyty mozna stosowac w
pomieszczeniach o wilgotnodci wzglednej do 70%, a okresowo (do 10 godz. na dobe) o
podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%.

2.2.Cechy ksztattownikéw stalowych:
Do wykonania konstrukcji nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych profili  stalowych,
produkowanych z blachy stalowe] zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej),
profilowanej na zimno.

Grupy profili:
. profile 3cienne przeznaczone do wykonywania konstrukcji lekkich $cian
dziatowych,
. profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitdw podwieszanych oraz oktadzin
sciennych i sufitowych,
. profile oscieznicowe przeznaczone do osadzania drzwi w $cianach dziatowych

oraz do wykonywania wzmocnieh rusztu scian w nietypowych rozwigzaniach.
Grubo$¢ blachy stalowej profili sufitowych wg instrukcji oferenta systemu lub zgodnie
z Aprobatami  Technicznymi wynosi 0,6 mm z ftolerancjox0,07 mm Ilub 0,55 mm z
tolerancja+0,03 mm.
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Profile dobiera sie na podstawie indywidualnych Aprobat Technicznych. Nalezy zwrdcic
uwage na grubosci blachy u producenta profilu, gdyz zastosowanie niesystemowych profili

lub profili ze zbyt cienkiej blachy spowoduje utrate gwarancji systemowej na cata konstrukcje
i utrate jej parametréw technicznych (odpornosé¢ ogniowa i izolacyjnos¢ akustycznal).

13.1. Sprzet
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.
Do wykonania robdt zwigzanych z wykonaniem $cian z ptyty gipsowo-kartonowych stosowac
nastepujgcy sprzet:
- sprzet do wykonywania $cian gipsowo-kartonowych (nozyce, pace, nitownice, wkretarki itp)

13.2. Transport
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Samochdd samowytadowczy i inne Srodki fransportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw
i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdét zaakceptowanym przez
Inspektora.
Materiaty zabezpieczyé w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia
duzych ilosci materiatéw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku
i roztadunku urzgdzen mechanicznych.

3. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine”.

Przed przystgpieniem do wykonywania stropdw podwieszonych i obuddw powinny byé
zakohczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne, zamurowane przebicia
i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, wykonane tynki wewnetrzne. Zalecana
temperatura montazu od11°C do 35°C. Nalezy utrzymywac statg wilgotnos$e powietrza.

Roboty nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcej kolejnosci:

e wyznaczy<¢ przebieg Sciany na podtodze i suficie uzywajgc do tego celu taty, pionu
i poziomnicy,

e profile przyscienne oklei¢ systemowq tasmaq akustycznag,

e zamontowac konstrukcje nosna z profili UW (w poziomie) oraz profili CW (w pionie),

o profile no$ne przykrecac do podtogi, sufitu i scian za pomocg wkretdw i kotkdw. Nie
nalezy

e tgczy¢ wkretami profili pionowych z profilami no$nymi przykreconymi do podtogi i
scian. Ich swobodne przesuwanie konieczne do precyzyjnego dopasowania podczas
ptytowania.

e ptyty gipsowo-kartonowe mocowaé do profili za pomocqg wkretdw systemowych.
Potgczenia krawedzi ptyt powinny zawsze opierac sie o profil pionowy.

e po optytowaniu jednej strony $ciany prowadszi¢ instalacje elektryczng oraz uktadac
izolacje z wetny mineralne;j.

¢ mocowac¢ materiat izolacyjny wewnatrz Sciany na systemowych haczykach
zabezpieczajgcych przed jego opadaniem ("ptynieciem”).

e po optytowaniu drugiej strony Sciany szpachlowac potqgczenia ptyt.
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Przy wykonaniu $cian instalacyjnych dziatowych nalezy wzig¢ pod uwage:

- instalacje - przejscia rur i inne otwory nalezy uszczelni¢, uzywajgc ewentualnie gumowych
pierscieni uszczelniajgcych. Otwory powinny miec¢ Srednice wiekszg o 10mm od $rednicy rur
instalacji. Na krawedzie ciete nalezy natozy¢ srodek gruntujgcy, dla lepszej przyczepnosci
siikondw. Rury nalezy zabezpieczy¢é przed drganiami. Rury powinny by¢ izolowane dla
zapobiegania odgtosu ptyngcej wody i skraplania sie pary wodnej na powierzchni rur.

- instalowanie urzqgdzeh sanitarnych - urzgdzenia nalezy montowa¢ na odpowiednich
stelazach, przymocowanych do podtoza nosnego.

- zawieszanie przedmiotdéw o wadze powyzej 70 kg - w miejscu zawieszenia nalezy montowad
profile stalowe o odpowiedniej nosnosci, montowane do podtoza noSnego i stropu.

- dylatacje - nalezy wykonywa¢ w miejscach przewidzianych przez projektanta. W zaleznosci
od wielkosci przewidzianych odksztatceh pozostawia sie albo widoczng szczeling, albo
wypetnia sig ja materiatem trwale elastycznym. Krawedzie widocznej szczeliny wykancza sie
stosujgc specjalne listwy dylatacyjne, zapewniajgce odpowiednia estetyke i szczelno$¢
(uniemozliwienie przedostawania sie powietrza). W przypadku mniejszych przemieszczeh
szczeliny dylatacyjne mozna wypetniac np. kitem akrylowym, ktéry mozna malowac.

- potgczenie na Scianie wykonanej z dwdch réznych materiatdw zawsze bedzie widoczne,
szczegdlnie jezeli bedzie to pomieszczenie o zmiennej wilgotnosci powietrza. Trzeba wykonad
w tym miejscu dylatacje z mozliwoscig oddzielnego odksztatcania sie kazdego odcinka
sciany. - jezeli widoczna szczelina dylatacyjna psuje estetyke pomieszczenia, mozna wypetnic
ja trwale elastyczng masqg akrylowq. Wéwczas pomiedzy Sciang murowang a ptytami g-k
nalezy pozostawi¢ wolng przestrzenh min. 5 mm i wypetni¢ ja dopiero po zaszpachlowaniu
wygtadzajgcym obydwa odcinki $ciany. Konstrukcja rusztu Sciany z ptyt g-k powinna by¢
stabilnie potgczona ze §ciang murowang. Szpachlowanie masqg akrylowq nalezy wykonac co
najmniej dwukrofnie w odstepach dwudniowych.

- folie paroizolacyjng przykleja sie do konstrukciji wykonanej z profili (np. konstrukcji zabudowy
poddasza) przy pomocy dwustronnej tasmy samoprzylepnej (np. do przyklejania wyktadzin).
W celu zachowania szczelnosci paroizolacji nalezy podczas uktadania folii wykonaé zaktady
szer. 10-15 cm na jej potgczeniach.

4. Kontrola jakosci robot
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Poszczegdlne etapy wykonania Scian z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odebrane
i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika
Budowy.
Kontrola jakosci robdt powinna obejmowac:

e kontrole elementéw sktadowych;

e kontrole wykonania $cianek zgodnie z przedmiotowymi normami i przepisami;

e kontrole wykonania $cianek zgodnie z Dokumentacijqg Projektowq.
Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz byc
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu
materiatdw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

5. Obmiar robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Jednostkg obmiarowa robét zwigzanych z wykonaniem $cinek gipsowo-kartonowych - m2,

6. Odbior
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Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Kierownik Budowy zgtasza gotowo$¢ do odbioru elementy na podstawie zapisdéw w Dzienniku
Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw cze$ciowych, oglgdu, wpisdéw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjq projektowq i S.T.W. i O.R.

7. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

8. Przepisy zwiqzane

Wymagania techniczne wykonania robét okredlajqg:
Normy:
e PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
e PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe
e PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe
e PN-B-19401:1996 Ptyty gipsowo dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne
e PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowe Scienne.

Pozostate przepisy:

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Roboty
ogdinobudowlane.

e przepisy bhp przy robotach murowych i transportowych.

e Katalog elementéw budowlanych z gipsu dla budownictwa ogdlnego wydany przez
Centralny O$rodek Badawczo-Projektowy Budownictwa Ogdlnego z dziatami: lekkie
sciany dziatowe warstwowe z ptyt gipsowo-kartonowych, system lekkich $cian
dziatowych z ptyt gipsowo-kartfonowych na ruszcie stalowym, oktadziny i ostony
konstrukcji budynkdw z ptyt gipsowo-kartonowych, sufity podwieszane z ptyt gipsowo-
kartonowych oraz ptyt gipsowych dzwiekochtonnych i dekoracyjnych, wyprawy
gipsowe.
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Kod CPV

45430000-0
45432100-5
45432130-4
45432110-8
45432111-5
45431000-7
45262321-7
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-11. ROBOTY POSADZKARSKIE

Pokrywanie podtdg i scian
Ktadzenie i wyktadanie podtdg
Pokrywanie podtog

Ktadzenie podtog

Ktadzenie wyktadzin elastycznych
Ktadzenie ptytek

Wyréwnywanie podtog



1. Roboty wykonczeniowe - posadzki.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdine".
1.1.Przedmiot
Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdét zwigzanych z
zadaniem pod nazwgq: ,Modernizacja i przebudowa oraz wyposazenie Sal Operacyjnych

Centralnego Traktu Operacyjnego wraz z zapleczem w Wojewddzkim Szpitalu
Specjalistycznym Nr 5 Im. $w. Barbary w Sosnowcu wraz z niezbednq infrastrukturg”.

1.2.Zakres

Prace obejmujqg:
e wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie posadzek w obiekcie.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadac:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

o Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normqg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich.

W przypadku materiatdbw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.

Sposdéb fransportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcq
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt.

Materialy przewidziane do wykonania rob6t okreslone w dokumentaciji projektowej:
o Ptytki gresowe,

o  Wyktadziny obiektowe,

e Sznur do spawania wyktadziny,

e Foliaw ptynie,

e Tasmy izolacyjne,

e Zaprawa klejowa, produkowang w postaci suchej mieszanki mineralnej,

e Zaprawe mineraling do spoinowania w postaci suchej mieszanki wysokiej jakosci
cementu, kruszywa, pigmentéw i dodatkdw uszlachetniajgcych,

e Krzyzyki dystansowe,

e Listwy podtogowe przyscienne drewniane, dobrane kolorystycznie do deszczutek
podtogowych,

e Klej poliuretanowy,

o Klej do wyktadzin elektroprzewodzgcych,

e Listwy systemowe do wykonczenia naroznikdéw schodow.
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Zaprojektowano:
o Ptytki gresowe 19,7x19,7 cm.

o  Wyktadziny obiektowe: antystatyczne linoleum/PCV, elektroprzewodzqgce.

Uwaga!l Wszystkie produkty do wykonczenia posadzek powinny by¢ przystosowane do

montazu wraz z ogrzewaniem podtogowym!

2.1.Wtasciwosci techniczne plytek podiogowych 19,7x19,7 cm

W pomieszczeniach wskazanych w tabeli Zestawienie wykohczen, projektuje sie ptytki
gresowe obiektowe o wymiarach 19,7 x 19,7 cm.

Na posadzkach stosowac ptytki prasowane na sucho, szkliwione, powierzchnia reliefowa, w
rozmiarze 19,7x19,7, antyposlizgowos¢ R10/B, o nasigkliwos$ci wodnej 0,5% < E < 3%, grupa Blb,
monokolorystyczne, klasa Scieralnosci IV.

Odpornos¢ na scieranie:

KLASA | - ptytki nie odporne na zarysowania, w pomieszczeniach, gdzie uzywa sie obuwia
miekkiego lub boso - tazienki, sypialnie.

KLASA Il - stabo odporne na zarysowania, w pomieszczeniach jak w klasie 1.

KLASA Il - do$¢ dobra odporno$¢ na scieranie, we wszystkich pomieszczeniach mieszkalnych
(nie uzytecznosci publicznej), strefa przy drzwiach wejciowych powinna by¢ wykonana
z ptytek o wyzszej klasie.

KLASA IV - odporne na s$cieranie, we wszystkich budynkach mieszkalnych, obiektach
vzytecznosci publicznej (z wylgczeniem miejsc o szczegdlnym natezeniu ruchu).

KLASA V - bardzo odporne na scieranie, brak ograniczen (np. wejscia do budynkow
uzytecznosci publicznej).

2.1.Wtasciwosci techniczne ptytek gresowych, zaprojektowanych na

zewnetrznym chodniku

2.2. Wlasciwosci wyktadzin obiektowych

a. Linoleum antystatyczne
Projektuje sie wyktadziny naturalne typu linoleum, grubosci 2,5 mm, obiektowe w rolce,
antystatyczne. Zostang one zastosowane na korytarzach, gabinetach, pomieszczeniach
administracyjnych.

PARAMETR MINIMALNE WYMAGANIA

Klasyfikacja: EN-ISO 10874 Klasa 32

obiektowe

Odpornosé na | EN-ISO 26987 Odporne na dziatanie rozcienczonych kwasow,

zabrudzenia i olejéw, ttuszczow i standardowych

chemikalia rozpuszczalnikéw: alkoholu, spirytusu itp. Nie jest
odporne na przedtuzone dziatanie

rozciehczonych zasad.

Bakteriostatyka** witasciwosci  bakteriostatyczne potwierdzone
przez niezalezne laboratoria, nawet wobec
szczepdw MRSA
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PARAMETR MINIMALNE WYMAGANIA
Klasa DIN 51130 R9

antyposlizgowosci

Reakcja na ogien EN 13501-1 Cfl-s1, G, CS****
Odpornose na | EN 13893 u=0,30

poslizg

Ocena zdolnosci | EN 1815 <2kV

do elektryzacii

Przewodno$c EN 12524 0,17 W/m K

cieplna

b. PVC antystatyczne

W obrebie szpitala w pomieszczeniach na lll pietrze stosowaé wyktadziny PVC winylowg
homogeniczng antystatyczng, zgodnie z tabelq Zestawienie wykoczen.

PARAMETR MINIMALNE WYMAGANIA
Grubos¢ catkowita ISO 24346 (EN 2 mm
428)
Grubos¢ warstwy ISO 24340 (EN 2mm
uzytkowej 429)
Klasyfikacja ISO 10874 34/43
obiektowa/przemystowa
Odpornos¢ na nogi EN 424 Brak uszkodzeh
mebli
Odpornos$¢ chemiczna ISO 26987 Bardzo dobra odpornosé
Trwatos¢ kolorow - light ISO 105-B02 >7
Reakcja na ogien EN 13501-1 Bfls1
Odpornos¢ przeciw IOS 846: Czesc Dobra, nie sprzyja wzrostowi
grzybom i bakteriom C
Antyposlizgowos¢ DIN 51130 R9
Clean room test ISO 14644-1 Klasa 4
(sterylne pomieszczenia)

Uwaga!l Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty,

znak

bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z obowigzujgcymi normami oraz prawem budowlanym.

c. Wyktadzina PCV antyposlizgowa

W  wyznaczonych pomieszczenioch mokrych nalezy zastosowad wyktadzine PVC do
zastosowania obiektowego, antyposlizgowq R10, heterogeniczng w rolce.
Wyktadziny powinny spetniac ponizsze wymagania:

PARAMETR MINIMALNE WYMAGANIA
Grubos$¢ catkowita | PN-EN ISO 24346 | 2,5 mm

Grubo$¢  warstwy | ENISO 24340 2mm

uzytkowej

Klasa ENISO 10874 31

zastosowanie w | EN 13533 Tak

pomieszczeniach
mokrych
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PARAMETR

MINIMALNE WYMAGANIA

odpornosc¢ na | PN-EN ISO 26987 | bardzo dobra
zabrudzenia i
chemikalia
klasa DIN 51130 R 10
antyposlizgowosci
ocena zdolnosci | EN 1815 <2 kV
do elektryzaciji
reakcja na ogieh PN-EN 13501-1 Bfls1
trwato$¢ koloréw PN-EN ISO 105 B- | 26

02
odpornose na | EN13893 DS=>0,3
poslizg -

dynamiczny
wspdtczynnik
tarcia

Uwaga!l Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty,

znak

bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z obowigzujgcymi normami oraz prawem budowlanym.

d. Wyktadzina PCV elekiroprzewodzqgca

W pomieszczeniach specjalistycznych tj. salach zabiegowej, operacyjnej, poznieczuleniowej,
wyznaczonych pom. technicznych nalezy zastosowac wyktadzine PVC elektroprzewodzgcg

homogenicznqg.

Wyktadziny powinny spetnia¢ ponizsze wymagania:

. homogeniczna wyktadzina PVC w ptytkach 615x615mm lub w rolce (wg EN 427),

. grubos¢ catkowita EN 428 - 2,00 mm,

. klasa uzytkowa EN 685 - 34/43,

J rezystancja elekiryczna 106 <R <108 Q

. Odpornos¢ na krzesta na rolkach ISO 4918 / EN 425 Zadnych Sladow

. Odporno$¢ na scieranie (grupa) EN 660-2 M

. Trwatos$¢ kolorédw EN ISO 105 B02 2 6

. Odpornos¢ na zabrudzenia i chemikalia ISO 26787 / EN 423 Doskonata

. Klasa antyposlizgowosci DIN 51130 R9

. Izolacja akustyczna dzwiekdw uderzeniowych EN ISO 140-8 2 dB

. Stabilno$¢ wymiarowa ISO 23999 / EN 434 0,05%

. Bakteriostatyka SNV 195 920 Spetnia

. Reakcja na ogien EN 13501-1 Bfl- s1

. Odporno$¢ na poilizg - dynamiczny wspdtczynnik tarcia EN 13893 DS: = 0,60

. Ocena zdolnosci do elektryzacji w obuwiu ESD, IEC 61340-4-5 i ESD STM97.2 EN
181540V

. Przewodno$¢ cieplna (wtasciwosci cieplnowilgotnosciowe) EN 12524 0,28 W/(m K)

. Dopuszczenie do stosowania w obiektach stuzby zdrowia.

Uwaga!l Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty,

znak

bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z obowigzujgcymi normami oraz prawem budowlanym.

3. Sprzet
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Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

e szczotki wtosiane lud druciane do czyszczenia podtozaq,

e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

e narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

e pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o do rozprowadzania kompozyciji
klejgcych,

e taty do sprawdzania rownosci powierzchni

e poziomice,

e mieszadta koszykowe napedzane wiertarkg elektryczng,

e pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych i spoinujgcych,

e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

e ggbki do myciai czyszczeniaq,

o szlifierki do duzych powierzchni,

o szlifierki kagtowe,

o szlifierko — polerki,

e drobne narzedzia typu: szpachle ze stali nierdzewnej, watki, szczotki lakiernicze,

pedzle.

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"

Samochdd samowytadowczy i inne $rodki fransportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw
i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdét zaakceptowanym przez
Inspektora.

Materiaty zabezpieczyé w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia
duzych iloSci materiatéw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku i
roztadunku urzgdzeh mechanicznych.

5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
5.1. Plytki obiektowe

Przed przystgpieniem do robdét powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty stanu surowego,
tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacyjnych podtdg, a takze roboty
instalacyjne. Wszelkie bruzdy, kanaty i przebicia powinny by¢ naprawione i wykohnczone
masami naprawczymi.

Przystgpienie do robdét wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania budynku, tzn.
po uptywie czterech miesiecy od zakohczenia robdt stanu surowego.

Roboty nalezy wykonywac¢ w temperaturach powyzej 5 st. C.

Przed przystgpieniem do klejenia ptytek i wyktadzin zaleca sie roztozenie ich na posadzce na
sucho, a nastepnie oczyszczenie jastrychu z kurzu i zanieczyszczeh. Na ptaszczyznach ptytki
powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z dokumentacjg projektowq, a w przypadku braku

127



szczegdtdw w dokumentacji — symetrycznie, z ptytkg skrajng o jednakowej szerokosci wiekszej
niz pot ptytki.
W pomieszczeniach mokrych pod warstwg ptytek jesli wystepujaq, wykonac izolacje z folii
w ptynie z wtopionymi w naroznikach tasmami izolacyjnymi.
Do przyklejania stosowac zaprawe klejowq, produkowang w postaci suchej mieszanki
mineralnej. Wybdér zaprawy zalezy od rodzaju ptytek i podtoza. Zaprawe przygotowad
zgodnie z instrukcjg producenta i nanies¢ na podktad przy pomocy pacy zebatej. Zaprawa
nie moze wyptywac spod ptytek i powinna pokrywacé catg ich powierzchnie.
Dobdr pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

e 50x50-3mm,

e 100x100-4mm,

e 150x150—-6 mm,

e 200x200-6 mm,

o 250x250-8 mm,

e 300x300-10mm,

e 400 x 400 - 12 mm.

Zaprawe naktadacé jednorazowo na powierzchni okoto 1 m2, pozwalajgcej na wykonanie
wyktadziny w ciggu 10 - 15 min. Grubo$¢ warstwy dostosowac do rodzaju i rbwnosci podtoza
oraz wielkosci ptytek (okoto 6-8 mm). Posadzki nalezy wykonywad bezprogowo.
Przed catkowitym stwardnieniem zaprawy nalezy usung¢ jej nadmiar ze szczelin miedzy
ptytkami.
Do spoinowania stosowad zaprawe mineralng w postaci suchej mieszanki wysokiej jakosci
cementu, kruszywa, pigmentdw i dodatkdw uszlachetniajgcych.
Przy przyklejaniu ptytek zastosowad krzyzyki dystansowe, w celu uzyskania spoiny o szerokosci
0.3 cm. Fugowanie moze nastgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od zakohczenia
przyklejania ptytek. Spoiny majg przebiega¢ prostoliniowo. W przypadku ptytek o
nasigkliwych krawedziach, przed spoinowaniem zwilzy¢ je mokrym pedzlem.
Wykonane posadzki nalezy w ciggu dwdch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem, chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem poprzez zwilzanie.
Przed rozpoczeciem spoinowania zaleca sie sprawdzi¢, czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek.
Rodzaje fug:

e zaprawa cementowa - ptytki mate, ceramiczne lub kamienne, na powierzchniach

réownych i gtadkich, w miejscach nie narazonych na dziatanie wilgoci i srodkéw
chemicznych,

e zaprawa cementowa uelastyczniona -na podtoza odksztatcalne, podtogi
ogrzewane, tarasy, balkony,

o zaprawa cementowo — epoksydowa - nieporowate ptytek ceramiczne (szkliwione lub
nieszkliwione), narazone na szczegdlnie trudne warunki eksploatacji (np. trwate
zawilgocenie), duze obcigzenia oraz oddziatywanie substancji chemicznych,
wewngtrz i na zewngtrz budynkéw. Ze wzgledu na duzg odporno$¢ na Scieranie,

mozna stosowac w miejscach o duzym natezeniu ruchu,
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e fugi epoksydowe — w strefach narazonych na staty kontakt z wodqg i Srodkami

chemicznymi, np. w basenach. Odporna na szorowanie.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od poziomu nie moze przekroczy¢é 3 mm na
dtugosci 2 m, a takze mm na dtugosci catej posadzki.

Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie moze przekroczy¢ 2 mm na dtugosci 1 m,
a takze 3 mm ma dtugosci catej posadzki.

5.2. Wyktadziny obiektowe

Przed rozwinieciem arkuszy, podktad wykazujgcy nieréwnosci lub usterki powierzchni nalezy
wyrownac samopoziomujacg masg wygtadzajgcg, np. cementowq lub masq szpachlowg o
nieznacznych naprezeniach powstajgcych w czasie wigzania. Grubos$¢ warstwy powinna
wynosi¢ min. 3 mm.
Przed przystgpieniem do uktadania wyktadziny, podktad powinien by¢ doktadnie
oczyszczony i odkurzony oraz mie¢ wilgotno$¢ max. 3%. Wyktadzine nalezy 24 godziny przed
przyklejeniem rozwing¢ z rulonu, pocigé na arkusze odpowiednie do wymiardw podtoza i
luzno utozy¢ na podtodze tak, aby arkusze tworzyty zaktady o szerokosdci 2 — 3 cm. Arkusze,
ktére po tym czasie nie przylegajg doktadnie do podtoza i wykazujg deformacje (sfalowanie,
pecherze itp.) nie mogqg zostaé przyklejone.
Przyciete krawedzie arkuszy powinny by¢ réwne. Tylko rowno przyciete krawedzie wyktadziny
gwarantujg ,czyste” potgczenie. Pierwszg krawedz mozna dowolnie obcig¢ przy uzyciu
obcinaka. Drugg krawedz mozna naktadac dwoma metodami:
- mniejsze arkusze, przed natozeniem kleju (lezgcy pod spodem odcinek nacina sie

nozem wzdtuz potozonego na nim juz przycietego odcinka);
- wieksze arkusze, po natozeniu kleju (lezgca na wierzchu krawedz odcinka nacinana

jest wzdtuz krawedzi odcinka juz przycietego i lezgcego na kleju), do nacinania

stosowany jest fraser lub ,linocut™.
Przycinanie potqgczenia nalezy wykonac tak, aby miedzy krawedziami odcinkdéw zostata
szczelina o szerokosci okoto 0,5 mm. Ciecie wykonuje sie prosto lub ukosnie tak, aby szczelina
zostata pusta, tzn. aby obie krawedzie odcinkdw nie stykaty sie ze sobqg.
Przy odcinaniu nalezy uwzgledni¢ ewentualne, mozliwe zmiany wymiardw wyktadziny.
Dlatego przy uktadaniu na styk dtuzszych odcinkdéw zaleca sie obcinanie stykéw dopiero po
utozeniu odcinkdw na kleju.
Spoiny miedzy arkuszami nie powinny wystepowaé w miejscach szczegdlnie intensywnego
ruchu. Sztukowanie arkuszy na dtugosci jest niedopuszczaine.
Arkusze nalezy przyklejac przy uzyciu klejdw zalecanych przez producenta wyktadziny. Kleje
dyspersyjne powinny by¢ naktadane na podktad rownomierng warstwg (okoto 400 — 450
g/m2) przy uzyciu pacy zabkowanej. Arkusze powinny by¢ przyklejone do podktadu catg
powierzchnig. Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki migjsc nie
przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegdw itp. Wszystkie zanieczyszczenia
klejem powierzchni posadzki nalezy niezwtocznie usungé¢. Odcinki podwija sie i nanosi sie klej
na podtoge. Odcinki uktadane sg po okreslonym przez producenta kleju czasie., jeden po
drugim na jeszcze wilgotny klej i natychmiast wyrédwnane przez ich walcowanie lub
wprzycieranie”. Mozliwy maksymalny czas miedzy nasmarowaniem kleju a potozeniem jest
zalezny od temperatury w pomieszczeniu, wilgotnosci powietrza oraz nasigkliwosci i
wilgotnosci podtoza.
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Podtuzne arkusze odwija sie poprzecznie. Nalezy pilnowac, aby pod spodem nie zostaty
zamkniete pecherze powietrza. Pecherze nalezy wycisng¢ przez boki. Odnalezione przez
przecigganie mtotka po powierzchni odstajgce przestrzenie nalezy przektu¢ i wypuscic
powietrze. W celu odprezenia wyktadziny nalezy przewatkowac kohcdwki od czota.

Spoiny miedzy arkuszami powinny tworzy¢ linie proste. Fugi powinny by¢ spawane przy uzyciu
drutu topikowego. Uszczelnianie nalezy wykona¢ po zwigzaniu kleju, tzn. przy klejach
dyspersyjnych nie wczesniej niz po 48 godzinach po utozeniu wyktadziny. Spawane spoiny nie
mogqg wykazywac ubytkéw, miejscowych zmian barwy i uszkodzehn wyktadziny w obrebie
ztqcza. Sznur spawalniczy $cige robwno z powierzchnig posadzki.

Posadzki nalezy przy S$cianach wykonczy¢ listwami cokotowymi o wysokosci 10 cm,
wykonanymi z tego samego materiatu. Listwy powinny by¢ przyklejone na catej dtugosci
podtoza i Scian oraz doktadnie dopasowane i zaspawane w naroznikach wklestych
i wypuktych.

W przypadku wystepowania ogrzewania podtogowego, nalezy spetni¢ nastepujgce warunki
montazowe:

. Ogrzewanie podtogowe nalezy wytgczyé na 48 godzin przed instalacjg
i pozostawi¢ wytgczone na 48 godzin po instalacii.

J Temperature po 48h od instalacji nalezy zwieksza¢ stopniowo: o kilka stopni co
pare dni az do uzyskania odpowiedniej temperatury.

. Przed oddaniem wyktadziny do uzytku, prosimy zadbaé o utrzymanie
rbwnomiernej temperatury w pomieszczeniu mieszczgcej sie w przedziale 18°C-
27°C.

. Ogrzewanie podtogowe nigdy nie powinno przekraczaé 27°C pod wyktadzing.

. Nie stosowanie sie do zalecanych wskazéwek spowodowaé moze, ze wyktadzina

nie bedzie utrzymywata swoich parametrow. Zalecenia te dotyczg wszystkich
rodzajéw wyktadzin podtogowych.

5.3.Wyktadzina obiektowa elekiroprzewodzqgca
Nie nalezy zaczynaé uktadania wyktadziny elektroprzewodzqcej, zanim wszelkie prace
instalacyjne, a w szczegdlnosci wykonczeniowe sufitu, nie zostang zakohczone. Miejsce
instalacji wyktadziny powinno by¢ czyste, wykonczone oraz utrzymywane w temperaturze co
najmniej 15°C przez 72 godziny przed, podczas oraz po zakonczeniu instalacii.

Podtoze musi byc:

J solidne i bez peknie¢; nalezy wypetni¢ oraz naprawi¢ ewentualne pekniecia
odpowiednim srodkiem cementowym;

. wypoziomowane i gtadkie (zaleca sie wylanie masy samopoziomujgcej)

. suche (maksymalna wilgotnos¢ 2,5% CM dla podtozy cementowych i maksimum

0.5% CM dla podtozy anhydrytowych (podane warto$ci dotyczg podtozy bez
ogrzewania podtogowego)

Ptytki wyktadziny, sznury (jezeli bedq stosowane) oraz klej muszg by¢ poddane aklimatyzacii
w temperaturze min. 18°C przez co najmniej 24 godziny przed instalacjg. Do aklimatyzacii
ptytki nalezy rozpakowac oraz rozstawi¢ na podtodze w pakietach po maksimum 10 sztuk
oraz stosowac sie do wszelkich innych zalecen producenta dotyczgcych aklimatyzacii.
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Do klejenia uzy¢ przewodzgcej dyspersji akrylowej do PVC, zalecanej przez producenta
wyktadziny. Klej naktadac grzebieniem dedykowanym do klejow przewodzgcych (TKB S1 lub
podobny).

Rozmieszczenia tasmy miedzianej wykonaé zgodnie z zalecaniami producenta wyktadziny.
Ogdlne wymagania Tasma miedziana musi zosta¢ zainstalowana i podtgczona do
uziemienia przed uktadaniem wyktadziny. Zaleca sie stosowanie samoprzylepne] tasmy
miedzianej, co znaczgco utatwia i przyspiesza prace. Nie ma koniecznosci stosowania gruntu
prgdoprzewodzgcego. Potgczenie tasmy z uziemieniem powinno zawsze by¢ wykonane
przez wykwalifikowanego elektryka.

a. Instalacja dla powierzchni do 50 m2.

Najpierw zaznacz srodek pomieszczenia (linie przecinajgce sie pod kgtem prostym). Przyklei¢
okoto 1 m. tadmy miedzianej na suchym podtozu, prostopadle do Sciany z punktem
uziemiagjgcym uzywajgc kontaktowego kleju prgdoprzewodzgcego lub tasmy miedzianej
samoklejgcej. Podtqczenie musi by¢é wykonane przez uprawnionego elektryka. Nanies
przewodzgcy klej uzywajgc wtasciwej szpachelki zebatej (zwykle okoto 3-5 m?2) tak, aby
zainstalowaé wyktadzine w czasie odpowiadajgcym czasowi schniecia otwartego kleju.
Upewnij sie, ze ptytka wtasciwie dolega do kleju (minimum 70% powierzchni styku). Zawsze
rozpoczynaj uktadanie od $rodka pomieszczenia (jak na rysunku obok). Zuzycie kleju: okoto
350 g/m?2,

Natychmiast po zainstalowaniu wyktadzina musi by¢ walcowana (minimalna, zalecana
waga walca 30 kg).

Pomiary ostateczne przewodnosci elekirycznej nie powinny by robione wczesniej niz 14 dni
po instalacji. Pierwsze, losowe pomiary mogg by¢é wykonane juz po 24 godzinach.
Podtgczenie do uziomu powinno by¢ wykonane przez uprawnionego elektryka.

b. Instalacja dla powierzchni powyzej 50 m2

Najpierw zaznacz srodek pomieszczenia (linie przecinajgce sie pod kgtem prostym). 2. Wzdtuz
dtuzszego boku pomieszczenia przyklej kilka paskdw tasmy miedziane] w odlegtosci okoto 6-8
m jeden od drugiego (jak na rys.). Paski powinny miec okoto 1 m dtugosci oraz powinny by
przyklejone do suchego podtoza za pomocgq kleju pradoprzewodzgcego. Mozna uzy< tasmy
miedzianej samoklejgcej. Poszczegdlne paski potqgcz z przyklejonym jw. gtébwnym,
zbierajgcym paskiem tasmy miedzione]j podtgczonym do minimum dwodch punktow
uziemiajgcych. Napunktuj potgczenia tasmy aby uzyskac wtasciwy kontakt pomiedzy nimi i,
przed instalacjg ptytek, sprawdz przewodnos$¢ uzyskanego obwodu uzywajgc wtasciwego
urzgdzenia pomiarowego. Wazne: Jezeli krotszy bok pomieszczenia jest dtuzszy niz 50m,
opisane wyzej instalacje muszg by¢é wykonane wzdtuz dwoéch  dtuzszych  bokdw
(symetrycznie). Patrz rysunek obok. Wszystkie podtgczenia elekiryczne do punktdw
uziemiajgcych muszg by¢ wykonane przez uprawnionego elekiryka.

Nanie$ przewodzqcy klej uzywajgc wtasciwej szpachelki zebatej (zwykle okoto 3-5 m2 ) tak,
aby zainstalowad wyktadzine w czasie odpowiadajgcym czasowi schniecia otwartego kleju.
Upewnij sie, ze ptytka wtasciwie dolega do kleju (minimum 70% powierzchni styku). Zawsze
rozpoczyndj uktadanie od $rodka pomieszczenia (patrz rysunek obok). Zuzycie kleju: okoto
350 g/m?2,

Natychmiast po zainstalowaniu wyktadzina musi by¢ walcowana (minimalna, zalecana
waga walca 30 kg).
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Pomiary ostateczne przewodnosci elekirycznej nie powinny by robione wczesniej niz 14 dni
po instalacji. Pierwsze, losowe pomiary mogg by& wykonane juz po 24 godzinach.
Podtgczenie do uziomu powinno by¢ wykonane przez uprawnionego elektryka.

c. Spawanie sznurem
Nalezy wykonac¢ potgczenia spawane ptytek, z wyjgtkiem pomieszczenia serwerowni.

5.4. Dylatacje wszystkich posadzek

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana w posadzce
szczelina dylatacyjna. W posadzce ze spadkami szczeliny dylatacyjne powinny przebiegac
w linii wododziatu.

6. Kontrola jakoscirobét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
Kontrola jakosci wykonania posadzek polega na sprawdzeniu:
e w czasie frwania robdt sprawdzanie robdt zanikajgcych, np. grubosci warstwy

klejacej,

e wyglgdu powierzchni podktadu, wymaganej szorstkosci i porowatosci, wystepowania
ubytkdéw, czystoscii zawilgocenia,

e réwnosci podktaduy,

e wymaganych spadkéw podktadu,

e prawidtowosci utozenie ptytek i klepek, ich barwy, odcienia, faktury, utozonego
Wwzoru,

e rownosci posadzki,

¢ wymaganych spadkdéw posadzki,

e zwigzania elementdw z podtozem,

e szerokosci spoin iich wypetnienia,

e prawidtowosci wykonania (szerokosci i prostoliniowosci) szczelin dylatacyjnych.

7. Jednostka obmiaru

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne”.
Jednostkg obmiarowq jest m2. Z obliczone] powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw,
pilastrow itd. Wieksze niz 0.25 m2.

8. Odbior

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Kierownik Budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapisdw w Dzienniku
Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacijq projektowq i S.T.W. i O.R.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwigzane
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Wymagania techniczne wykonania robét okredlajq:

Normy:

PN-EN1008:2004 - Woda zarobowa. Specyfikacja pobierania probek.

PN-88/B-32250 — Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-EN1971:2002 - Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy

PN-87/B-01100 PN-EN 649:2002 - Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy
i okreslenia. Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.

PN-ISO 13006:2001 — Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie.

PN-EN ISO 10545:1999 — Ptyty i ptytki ceramiczne.

PN-EN 101:1994 — Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenia twardosci wg skali Mohsa.
PN-EN 87:1994 - Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B 1.

PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3%< E<6%. Grupa B lla.

PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 6%< E<10%. Grupa B lib.

PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej E<10%. Grupa B Il

PN-EN 121:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa Al

PN-EN 186:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%< E<6%.
Grupa A lla.

PN-EN 187:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<
E<10%. Grupa A llb.

PN-EN 188:1998 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej E<10%. Grupa A lll.

PN-EN 12004:2002 - Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 - Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla
klejow cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 - zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania

techniczne.
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PN-EN 12808:2000 - Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808:2002 - zaprawy do spoinowania ptytek.

PN-63/B-10145 — Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady potogowe oraz materiaty do ich wykonywania.

Terminologia.

Pozostate wymagania:
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Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (aktualnie
obowigzujgce): Roboty ogdinobudowlane; Roboty wykonhczeniowe; Oktadziny
i wyktadziny z ptytek ceramicznych.

Instrukcje uktadania ptytek ceramicznych.

przepisy bhp przy robotach dotyczgcych osadzania stolarki okiennej i
transportowych;

instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw.



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-12. ROBOTY WYKONCZENIOWE, ROBOTY TYNKARSKIE — TYNKI
TRADYCYJNE, MALOWANIE TYNKOW

Kod CPV

45400000-1 Roboty wykonhczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych

45442100-8 Roboty malarskie

45324000-4 Tynkowanie
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1. Roboty wykonczeniowe - tynkowanie, malowanie
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
1.1.Przedmiot
Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdét zwigzanych z
zadaniem pod nazwqg ,Modernizacja i przebudowa oraz wyposazenie Sal Operacyjnych

Centralnego Traktu Operacyjnego wraz z zapleczem w Wojewddzkim Szpitalu
Specjalistycznym Nr 5 Im. $w. Barbary w Sosnowcu wraz z niezbednq infrastrukturg”.

1.2.Zakres

Roboty tynkarskie obejmujg wykonanie tynkdw wraz z robotami malarskimi:
¢ wykonanie tynku wewnetrznego,
¢ malowanie farbami lateksowymi wnetrz po robotach budowlanych,

¢ malowanie farba akrylowq,

2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine"
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadac:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatqg Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich,

W przypadku materiatdbw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcq
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt.
Materiaty przewidziane do wykonania robdt okreslone w dokumentacii projektowey:

e zaprawy zwykte do wykonywania tynkdw gipsowych przygotowywane na Placu

Budowy, suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie,
o farby lateksowe wewnetrzne powtoke otwartg na dyfuzjg pary wodnej,

e akrylowy lakier fransparentny.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

e szczotki do czyszczenia podtoza,

o kielnie,
o szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych,
e pace,

e pedzle,
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e mieszarki mechaniczne,
e mieszadtq,

e pojemniki na zaprawe,
e pojemniki na wode,

e drabiny,

e rusztowania,

e opcjonalnie agregaty tynkarskie.

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdline"

Samochdd samowytadowczy i inne srodki tfransportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw
i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdét zaakceptowanym przez
Inspektora.

Materiaty zabezpieczyé w sposdb wykluczajgey ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia
duzych ilosci materiatéw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku
i roztadunku urzgdzenh mechanicznych.

5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine”.

5.1.Roboty tynkarskie

Nowe $ciany tynkowac tynkami tréjwarstwowymi, zatartymi na gtadko klasy Il

Przed przystgpieniem do tynkowania, powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowania, przebicia i bruzdy oraz osadzone
oscieznice okienne i drzwiowe.

Podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu i zabrudzeh. Podtoza majq by¢ réwne i szorstkie oraz zwilzone
wodg. W przypadku podtoza w postaci scian murowanych z cegiet lub tzw. murdw
mieszanych nalezy zadbacé, aby takze spoiny miaty podobng chtonnos¢. Ubytki muszg byé
wypetnione zaprawqg oraz pokryte srodkiem gruntujgcym.

Zaprawy muszg byc¢ przygotowane zgodnie z zaleceniomi producenta przez wsypanie
odmierzonej iloéci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W celu doktadnego wymieszania
nalezy stosowac mieszadta mechaniczne.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi¢ recznie lub maszynowo na
odpowiednio przygotowane podtoze tynkarskie w taki sposdb, aby w efekcie otrzymacd
jednolitg, gtadkg powierzchnie. Natozony, Sciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien byc¢
skrapiany rdwnomiernie wodg, a nastepnie ,szZiamowany" przy uzyciu pacy z ggbkag.
Wchodzgce w sktad tynku drobne czgsteczki oraz spoiwo sg w frakcie tej czynnosci
~wyciggane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko rdbwnomiernie rozprowadzone.
Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nierdwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz
bardzo starannie wygtadzit i wyrdwnat powierzchnie tynku, co ma zasadniczy wptyw na
jako$¢ gotowej powierzchni.

Po krétkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzac¢ przy uzyciu odpowiednich
narzedzi (kielni, pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega
zageszczeniu i uzyskuje sie zamknietq, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt
wczesne wygtadzenie moze spowodowac tworzenie sie pecherzykdw powietrza.
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Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych majg dodatkowqg
tendencje do powstawania pecherzykédw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego
naktadu pracy. W tym celu mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowqg warstwe
szpachli lub wykona¢ podktad gruntujgcy. Najpdiniej jeden dzien po wykonaniu tynku
mozna ,5ciqgc" pecherzyki powietrza pacq, a powstate niewielkie zagtebienia wypetnic
zaprawqg tynkarskg iwygtadzi¢. Przygotowang mase szpachlowq naktada sie na $ciane
réwng warstwg o grubosci 1-5 mm za pomocq szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali
nierdzewnej, silnie dociskajgc materiat do podtoza. Mase naniesiong na sciane wyrdwnuje sie
pacg, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usungg, szlifujgc powierzchnie
odpowiedniq siatkg lub papierem Sciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie
zaszpachlowad jak najcienszg warstwq i delikatnie przeszlifowad.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego
szlifowania, efekt ten mozna uzyskad, stosujgc technologie ,,mokre na mokre". Drugq warstwe
gtadzi nanosi sie wéwczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Po wykonaniu tynkdw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Do
utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie
odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na
miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie.

Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumieh gorgcego
powietrza nie moze by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie
odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie ,,wyciggniecie" wody wigzgcej z tynku, a tym
samym prowadzi do jego uszkodzenia.

Odmiana tynku rapowane |Kategoria tynkéw |Wyglgd powierzchni

Tynki surowe 0 Nieréwna, z widocznymi poszczegdinymi
rzutami  kielni i mozliwymi  niewielkimi
przeswitami podtoza

Tynki surowe wyréwnane Bez przeswitdbw podtoza, wieksze zgrubienia

kielnig wyréwnane

Tynki  surowe  $ciggane|la 7 grubsza wyréwnano

Tynki surowe pedzlowane 3) |- Z grubsza wyréwnano rzadkqg zaprawg

Tynki pospolite|ll 1) ROwno, ale szorstka

dwuwarstwowe

Tynki pospolite|lll) 2) Réwno i gtadka

fréjwarstwowe

Tynki doborowe v Réwna i bardzo gtadka

Tynki doborowe filcowane |IVf Rowno, bardzo gtodka, matowa, bez

widocznych ziarenek piasku

Tynki wypalane Vw Rowno, bardzo gtadka z potyskiem, o
ciemnym zabarwieniu

138



1) Przy stosowaniu tynkowania mechanicznego $cian stanowigcych podtoze o dobrej
przyczepnosci (np. mur z nowej cegty, wykonanie na puste spoiny) tynk tej kategorii moze byc¢
uzyskany przez bezposrednie naniesienie narzutu na podtoze, tj. bez obrzutki jak przy tynkach
jednowarstwowych (przyp. normowy).

2) Do kategorii tej zalicza sie takze tynki dwuwarstwowe zatarte na gtadko.

3) Odmiana tynku nie ujeta w normie.

5.2.Prace malarskie
Wszystkie powierzchnie przed malowaniem nalezy wyrdwnacé i wygtadzié, naprawic
uszkodzenia, a nastepnie je zagruntowacé. Powierzchnie powinny by¢ tez suche, czyste,
odttuszczone itp. Roboty malarskie powinny by& wykonywane dopiero po wyschnieciu
tynkdw i miejsc naprawionych.
Sciany wewnetrzne nalezy pomalowaé farbg lateksowqg pétmatowq, w kolorystyce wg
dokumentacii projektowej. Nalezy malowac sufity w pomieszczeniach, réwniez w tych, w
ktérych wystepuijg sufity podwieszane.
Na stropy przykryte sufitem podwieszanym oraz ponad sufitem podwieszanym, zastosowad
farbe akrylowq.
Do malowania powierzchni tynkowanych nalezy stosowac farbe o powtoce dobrze kryjgcej,
gtadkiej, odpornej na dziatanie srodkdw zmywajgcych i szorowanie.
Odstoniete przewody instalacyjne nie obudowane ptytami G-K pomalowaé na kolor $cian.
Pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna rozpoczgé po zakohczeniu robdt
poprzedzajgcych, a w szczegdlnosci po:
e catkowitym zakonczeniu prac budowlanych i instalacyjnych, tj. wodociggowych,
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, elekirycznych itp. (bez zatozenia
zewnetrznych pokryw kontaktéw, wytqcznikdédw lub opraw), z wyjgtkiem zatozenia

ceramiki sanitarnej (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (wytgczniki, lampy
itp.);

¢ wykonaniu podktaddw pod wyktadziny podtogowe;

e dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej.

Drugie malowanie mozna wykonac po:
e wykonaniu fzw. biatego montazu;

e po utozeniu posadzek (z wyjgtkiem posadzek z tworzyw sztucznych).

Roboty malarskie wykonywacé w temperaturze 5 — 22 st. C.
Srodki do malowania powierzchni tynkowanych nie mogq zawieraé¢ srodkéw szkodliwych dla
zdrowia i powinny mie¢ pozytywnq opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine".
Kontrola jakosci wykonania tynkéw polega na sprawdzeniu:
e ciggtosci, rownosci i nadania wtasciwej struktury, co do rownosci powierzchni oraz

krawedzi nalezy przyjqgc:
e odchylenia powierzchni od ptaszczyzny - nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie

nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej (tata dtugosci 2,0 m),
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e odchylenia krawedzi od kierunku pionowego - nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm
na m
e odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego

promienia - nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm.

Kontrola jakosci wykonania malowania polega na sprawdzeniu:
e ciggtosci, jednolitosci faktury i barwy, braku miejscowych wypuktosci i wklestosci, oraz

widocznych napraw i zaprawek,
e badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,
e sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki,
e badanie grubosci tynkow,
e badanie prawidtowosci wykonania krawedzi,

e sprawdzenie kolorystyki i jakosci robdt malarskich.

7. Jednostka obmiaru

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".
Jednostkg obmiarowq jest m2,

8. Odbior

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne"

Kierownik Budowy zgtasza gotowo$¢ do odbioru elementy na podstawie zapisdw w Dzienniku
Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjq projektowq i S.T.W. i O.R.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdine"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

10. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robét okredlajqg:
Normy:
e PN-65 /B-14503 - Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane

e PN-70 /B-10100 -Roboty tynkowe tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
e PN-65/B-10101 -Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

e PN-76/ 6734-02-Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnetrznych

Pozostate przepisy:
e Instrukcje i certyfikaty producenta.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-13. OKLADZINY SCIENNE WEWNETRZNE

Kod CPV

45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podtdg, scian i tapetowanie scian

141






1. Roboty wykonczeniowe - okladziny §cienne
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdét zwigzanych z
zadaniem pod nazwqg ,Modernizacja i przebudowa oraz wyposazenie Sal Operacyjnych
Centralnego Traktu Operacyjnego wraz z zapleczem w Wojewddzkim Szpitalu
Specjalistycznym Nr 5 Im. $w. Barbary w Sosnowcu wraz z niezbednq infrastrukturg”.

1.2.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczgce robdt dotyczgcych
wykonania robét w zakresie oktadzin Scian ptytkami ceramicznymi obejmujg:
e przygotowanie podtoza i ustalenie przyboréw sanitarnych,

e potozenie oktadzin sciennych PCV,

2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine"
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadacd:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

o Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normqg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich,

W przypadku materiatdw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.

Sposdb transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcq
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robét.

Materiaty przewidziane do wykonania robdt okreslone w dokumentaciji projektowe;:
e Wyktadzina scienna PCV.

e Foliaw ptynie.
e Tadmy izolacyjne.

e Zaprawa klejowa, produkowang w postaci suchej mieszanki mineralne;j.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizaciji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

e szczotki wtosiane lud druciane do czyszczenia podtoza,

e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

e narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
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¢ pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o do rozprowadzania kompozyciji
klejacych,

e taty do sprawdzania rownosci powierzchni

e poziomice,

e mieszadta koszykowe napedzane wiertarkg elektryczng,

e pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych i spoinujgcych,

e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

e ggbki do myciai czyszczenia,

o watki, pedzle do rozprowadzania kleju.

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"

Samochdd samowytadowczy i inne srodki fransportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw
i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez
Inspektora.

Materiaty zabezpieczyé w sposdb wykluczajgey ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia
duzych ilosci materiatéw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku
i roztadunku urzgdzenh mechanicznych.

5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine".

5.1.Wykltadzina PCV s$cienna
Dopuszczalne podtoza

J Podtoze betonowe pokryte tynkiem cementowym lub gipsowym, twardos¢ w skali
Shore'a > 60

J Wodoodporne ptyty gipsowe

J Wodoodporne bloki gipsowe

. Ptytki z terakoty pokryte tynkiem cementowym lub gipsowym, twardo$¢ w skali
Shore'a > 60

J Podtoze z otynkowanego betonu komdrkowego.

Podtoze powinno by¢ czyste, gtadkie, suche i wolne od peknie¢. Ewentualne przeszkody
utrudniajgce uktadanie oktadziny musza by¢ usuniete. Odstep pomiedzy sciana/naroznikiem
a wystajgca rura, jak rdwniez odstep pomiedzy przylegajgcymi rurami, nie moze by¢ mniejszy
niz 40 mm. Ptasko$¢ podtoza i naroznikdw oraz ich odchylenie od pionu nie powinno
odbiega¢ od dopuszczalnych norm. Odchylenie powierzchni podtoza od ptaszczyzny
mierzone tata kontrolna nie powinno przekracza¢ 5 mm przy dtugosdci taty kontrolnej
wynoszgcej 2 m lub 2 mm przy dtugosci taty kontrolnej wynoszgcej 20 cm. Odchylenie
powierzchni podtoza od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 12 mm na catej
wysokosci kondygnacii.

Rury wystajgce ze Sciany musza by¢é mocno osadzone, aby umozliwi¢ wykonanie
odpowiedniego uszczelnienia pomiedzy rurami a oktadzina $ciennq.

Nie nalezy stosowac klejdw polichloroprenowych, ktére mogg przyczyniaé sie do
powstawania odbarwien. Dobdr materiatdw zgodnie z wymaganiami producenta.
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Prace przygotowawcze:

Uktadanie:

Nalezy zniwelowac wszelkie nieréwnos$ci masa szpachlowa przeznaczona do
pomieszczeh wilgotnych.

Nalezy doktadnie usungé kurz, pyt i wszelkie zanieczyszczenia w celu uzyskania
idealnie czystego i gtadkiego podtoza.

W przypadku porowatych scian o silnie chtonnej powierzchni nalezy zastosowac
grunt odpowiedni dla danego typu podtoza.

Jesli kolor podtoza jest inny niz kolor oktadziny, podtoze powinno zostac wybielone
przy uzyciu farby gliceroftalowej w celu unikniecia réznic w odcieniach barwy
wynikajgcych z przezroczystosci.

Obecnos¢ farby lub tapety zawierajgcej siinie barwigce substancje na podtozu
wigze sie z ryzykiem

odbarwienia oktadziny. Dlatego podczas prac przygotowawczych nalezy usungé
kolorowe farby i tapety.

Do oznakowania Sciany lub tylnej strony produktu nalezy uzywac wytqgcznie
otdwka. Wszystkie oznaczenia wykonane przy uzyciu mazakdw, farby, atramentu,
dtugopisdw, itp. mogg potencjalnie prowadzi¢ do powstania plam na skutek
przenikania.

Jezeli materiat sktada sie z wielu rolek, nalezy sprawdzi¢, czy maja one ten sam
numer serii/produkcii.

Zwoje nalezy utozy¢ wedtug porzgdku numerycznego.

Temperatura materiatu, jak i kleju oraz pomieszczenia nie moze by<¢ nizsza niz
15°C, aich wzgledna wilgotnos¢ musi sie miesci¢ w zakresie 50-70% przez okres 48h
przed utozeniem.

Rolki nalezy przechowywac w pozycji pionowej w temperaturze wyzszej niz 15°C.
Najlepiej wycigé pasy oktadziny o odpowiedniej dtugosci dzieh przed utozeniem
i rozwing¢ je na noc na podtodze.

Uktadanie nalezy wykona¢ w pomieszczeniu o minimalnej temperaturze
wynoszqgcej 15°C i wzglednej wilgotnosci w zakresie 50-70%.

Zalecane sg kleje dyspersyjne, nie zawierajgce rozpuszczalnikdw oraz kleje
poliuretanowe do naroznikdw (przed uzyciem nalezy skontaktowac sie z ich
producentem). Wymienione powyzej kleje stosuje sie rowniez w celu przyklejenia
oktadziny na listwy przypodtogowe.

e W przypadku podtoza pomalowanego farba lub ptyt gipsowych pokrytych
tektura nalezy zastosowa¢ gruntowanie odpowiednie dla danego typu podtoza,
aby unikng¢ wystgpienia odbarwieh na oktadzinie.

W przypadku naroznikdw zewnetrznych nalezy zastosowac klejenie dwustronne
przy uzyciu dedykowanego przez producenta kleju kontaktowego.

Do rozprowadzania kleju na podtozu nalezy uzywac watka i pedzla.

Czas utwardzania zalezy od takich czynnikéw jak rodzaj podtoza, jego chtonnosé,
temperatury i wilgotno$¢ powietrza pomieszczenia.

Nalezy docisng¢ oktadzine do podtoza za pomocg odpowiedniego narzedzia,
aby usung¢ spod niej pecherzyki powietrza. Czynno$¢ te nalezy wykonacd
wygtadzajgc materiat od srodka do gdérnej i dolnej jego krawedzi. Nalezy zwrdcic
uwage na to, aby nie porysowac oktadziny.

Narozniki:
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Nalezy sprawdzi¢, czy stykajgce sie $ciany sq proste i pionowe. Jedli tak nie jest,
ewentualne skrzywienie wzgledem pionu nalezy skorygowac na krawedzi styku
w poblizu naroznika w nastepujgcy sposdb: Pas oktadziny nalezy natozyé
w taki sposdb, aby kika centymetrédw nachodzito na naroznik. Nastepny
zainstalowany pionowo arkusz powinien nachodzi¢ na poprzedni na dtugose
co najmniej 2 cm w kazdg strone. Nalezy odpowiednio wyréwnac i
dopasowad pionowa krawedz styku.

Aby utatwi¢ utozenie oktadziny na naroznikach (zewnetrznych) lub
nierdbwnych podtozach (nieréwne krawedzie narozne) nalezy ja ostroznie
podgrzac za pomocq cieptego powietrza i delikatnie docisng¢ jg do podtoza,
aby przyjeta doktadny ksztatt naroznika.

W przypadku naroznikdbw zewnetrznych nalezy stosowac klej dwustronnie.

Przy dopasowywaniu oktadziny w naroznikach wewnetrznych nalezy uzyé
odpowiedniego narzedzia, aby nie uszkodzi¢ jej powierzchni.

Nalezy podjg¢ odpowiednie S$rodki ostroznosci, aby nie uszkodzi¢ podtoza
podczas przycinania tgczen. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku blokow
gipsowych:

o

Aby przygotowac krawedz styku dla oktadzin, nalezy zastosowac nadmiar
o dtugosci przynajmniej 2 cm w celu uzyskania regularnego i gtadkiego
tgczenia.

W uktadzie pionowych krawedzi oktadzin nie mogqg by¢ tgczone na gorgco.
Dostarczane oddzielnie spoiwo posiada taki sam kolor jak oktadzina. Z
przyczyn estetycznych zalecamy wykonanie spawania w miejscu  styku.
Mozliwe jest wykonanie tgczenia w innym miejscu. Frezowanie oraz spawanie
nalezy wykonac¢ po utwardzeniu kleju i uzyskaniu odpowiedniej przyczepnosci
oktadziny. Zaleca sie poczekac kika dni przed wykonaniem tych operacii.
tgczenie nalezy poddad frezowaniu, a do spawania nalezy uzy¢ spawarki do
wyktadzin z dysza do sznura o érednicy 4 mm. Srednica sznura do tgczenia
wyktadziny wynosi 3,6 mm. Nalezy poczekaé az sznur ostygnie, a nastepnie
scig¢ w dwédch etapach.

Nalezy wyréwnac oktadzine Scienng w miejscu tqczenia z sufitem, wzdtuz
oSciezy drzwi i okien, w przypadku sufitu podwieszanego nalezy wykonczy<E
spawy na suficie uzywajgc spoiwa poliuretanowego. Podczas wyrdwnania
kraowedzi dolnej oktadziny, ktéra nachodzi na zoktadke z materiatu
podtogowego, nalezy uzyci odpowiednich zabezpieczen, aby nie uszkodzi¢
wyktadziny.

Gdy wyktadzina podtogowa tworzy na $cianie zaktadke, nalezy zastosowacd
listwe przypodtogowq lub zwezany profil PCV, a nastepnie natozyé na nig
oktadzine $cienng. Przed przyklejeniem natozonej warstwy oktadziny nalezy
wyréwnacé wyktadzine podtogowa przy goérnej krawedzi cokotu. Oktadzina
scienng powinna nachodzi¢ na wyktadzine podtogowa na dtugos¢ okoto 30
mm (jak na schemacie) i nalezy ja przyklei¢ na wyktadzine zainstalowana wraz
z listwg wyobleniowq.

W przypadku przycinania oktadziny ponizej listwy przypodtogowej (warstwy
nachodzqgcej) zaleca sie wykonanie tego procesu po spawaniu poziomych
tgczen jednoczesnie dla wszystkich sgsiadujgcych krawedzi.



o Nalezy wykona¢ ‘spawanie na zimno' dla dolej czesci oktadziny, aby
zapewni¢ wodoszczelnose.

o Nalezy usung¢ wszelkie plamy po klejeniu przy uzyciu czystej wody lub innego
rozpuszczalnika rekomendowanego przez producenta i kompatybilnego
z oktadzing.

J Nalezy sprawdzi¢ kohcowy efekt pracy i upewnic sie, ze nie pojawity sie zadne
plamy po klejeniu lub pecherzyki powietrza. Po natozeniu poliuretanowej masy
uszczelniajgcej na Scianie wokdt rury nalezy wykonaé naciecie na oktadzinie
w miejscu, gdzie bedzie przechodzi¢ srodek rury, i ostroznie podgrzac¢ oktadzine za
pomocg cieptego powietrza, aby tatwiej zainstalowaé jg na podtozu. Oktadzina
powinna przylegac do rury.

Czas wysychania

Nalezy zaczekad, az klej zupetnie wyschnie.

Rekomendowany czas klejenia:
. W przypadku podtoza o minimalnej chtonnosci: 1 tydzien.
J W przypadku podtoza o duzej chtonnosci: 2 dni.

6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine".
Kontrola jakosci wykonania posadzek polega na sprawdzeniu:
e w czasie frwania robdt sprawdzanie robdt zanikajgcych, np. grubosci warstwy

klejacej,

e wyglgdu powierzchni podktadu, wymaganej szorstkosci i porowatosci, wystepowania
ubytkdéw, czystoscii zawilgocenia,

e réwnosci podktadu,

e prawidtowosci utozenie ptytek, ich barwy, odcienia, faktury, utozonego wzoru,

o rownosci wykonanej powierzchni,

e zwigzania ptytek z podtozem,

e szerokosci spoin iich wypetnienia,

e prawidtowosci wykonania (szerokosci i prostoliniowosci) szczelin dylatacyjnych.

7. Obmiar robét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdine".
Jednostkg obmiarowa wykonania oktadzin sciennych ptytkami ceramicznymijest T m2.

8. Odbiér roboét

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne"

Kierownik Budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapisdw w Dzienniku
Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacijq projektowq i S.T.W. i O.R.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.
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10. Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robét okreslajqg:

Normy:
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PN-75/B-I012l. Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania
i badania przy odbiorze.

PN-EN1008:2004 - Woda zarobowa. Specyfikacja pobierania probek.

PN-88/B-32250 — Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-EN1971:2002 - Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy

PN-87/B-01100 PN-EN 649:2002 - Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy
i okreslenia. Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.

PN-ISO 13006:2001 — Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie.

PN-EN ISO 10545:1999 — Ptyty i ptytki ceramiczne.

PN-EN 101:1994 — Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenia twardosci wg skali Mohsa.
PN-EN 87:1994 - Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B 1.

PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3%=< E<6%. Grupa B lla.

PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 6%< E<10%. Grupa B llb.

PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej E<10%. Grupa B Il

PN-EN 121:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa Al

PN-EN 186:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%< E<6%.
Grupa A lla.

PN-EN 187:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<
E<10%. Grupa A llb.

PN-EN 188:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej E<10%. Grupa A Il

PN-EN 12004:2002 - Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 - Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla

klejow cementowych i zapraw do spoinowania.



PN-EN 13888:2003 - zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne.

PN-EN 12808:2000 - Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808:2002 - zaprawy do spoinowania ptytek.

PN-63/B-10145 — Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.

Terminologia.

Pozostate wymagania:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (aktualnie
obowigzujgce): Roboty ogdlinobudowlane; Roboty wykohczeniowe; Oktadziny
i wyktadziny z ptytek ceramicznych.

Instrukcje uktadania ptytek ceramicznych.

przepisy bhp przy robotach dotyczgcych osadzania stolarki okiennej i
transportowych;

instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-14 DOSTAWA | MONTAZ URZADZEN

Kod CPV

45450000-6 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
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1. Roboty: montaz wyposazenia.
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".
1.1.Przedmiot
Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt w zakresie robot
zwigzanych z zadaniem pod nazwqg ,Modernizacja i przebudowa oraz wyposazenie Sal

Operacyjnych Centralnego Traktu Operacyjnego wraz z zapleczem w Wojewddzkim Szpitalu
Specjalistycznym Nr 5 Im. $w. Barbary w Sosnowcu wraz z niezbednq infrastrukturg”.

1.2.Zakres robét

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z dostawg
i montazem urzqgdzehn w budynku, m.in. dzwigdw, wyposazenia statego.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine"
Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny posiadacd:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
o Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normq europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich,

W przypadku materiatdw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten
powinien by¢ okreslony na opakowaniach.

Sposdéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcq
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robét.

Materiaty przewidziane do wykonania robdt okreslone w dokumentaciji projektowe;:
e wyposazenia sal operacyjnych,

e dZwigi osobowe,

e dzwigi towarowe.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym
w projekcie organizaciji Robdt zaakceptowanym przez Inspektora.

Montaz wg zaleceh producenta systemu.

4. Transport

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"

Samochdd samowytadowczy i inne $rodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw
i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robdt zaakceptowanym przez
Inspektora.
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Materiaty zabezpieczyé w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia
duzych ilosci materiatéw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku
i roztadunku urzgdzen mechanicznych.

5. Wykonanie robét

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine".

Osadzanie elementéw montazowych nalezy wykona¢ $ciSle wg instrukcji producenta, po
sprawdzeniu wszelkich wymaganych atestdw dopuszczajgcych element wyposazenia do
bezpiecznego uzytkowania.

6. Kontrola jakosci robét

Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdine”.
Kontrola jakosci wykonania posadzek polega na sprawdzeniu:
e poprawnosci montazu urzgdzehn wg wytycznych producenta.

7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".
Jednostkg obmiarowq jest 1 sztuka lub 1 komplet elementu.

8. Odbidr robot

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne"

Kierownik Budowy zgtasza gotowo$¢ do odbioru elementy na podstawie zapisdw w Dzienniku
Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisdw
do Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjq projektowq i S.T.W. i O.R.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdine"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.
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